Klapa regulacyjna i odcinajgca z wyktadzing
firmy Pfeiffer typu BR 10a

Zastosowanie

Klapa regulacyjna o szczelnym zamknieciu z podwéjnym
mimosrodem z wyktadzing z PTFE dla przemystu procesowego
i instalacii, przeznaczona zwtaszcza do mediéw agresywnych.
$rednica nominalna DN 100 do DN 800

Ci$nienie nominalne PN 10

Temperatury -10°C do 200°C

Klapa regulacyjna z wyktadzing typu BR 10a do zabudowy
miedzykotnierzowej z sitownikiem pneumatycznym.

Korpus klapy:
e z EN-JS1049 (zeliwo sferoidalne, wczesniejsze oznaczenie

GGG 40.3) lub

e 5t 52-3

® korpus z wyktadzing z PTFE o grubosci 8 do 12 mm

Dysk klapy

* staliwo nierdzewne WN 1.4313 z wyktadzing z PTFE

Inne wiasciwosci:

* maly moment rozruchowy i niewielkie zuzycie elementéw
dzieki podwéjnie mimosrodowemu tozyskowaniu watka klapy

e wymiana dysku klapy bez koniecznosci wymontowywania
watka

* poswiadczenie réwnowaznosci uszczelnienia dtawnicy z wyma-
ganiami przepiséw TA-Luft.

Wykonania
Wykonanie standardowe (rys. 1)

— Typ BR 10a - Klapa w wykonaniv z wykfadzing z PTFE,
DN 100 do DN 800, PN 10, z obrotowym sitownikiem

pneumatycznym

Rys. 1 - Klapa regulacyjna typu BR10a firmy Pfeiffer
w wykonaniu z wyktadzing, z obrotowym
sitownikiem pneumatycznym typu BR30a

Inne wykonania:

- naped reczny

— elektryczny sitownik obrotowy

- wyktadzina ze specjalnych, np. przewodzqgcych prad elek-
tryczny kompozytéw PTFE

— specjalne uszczelnienia trzpienia dla warunkéw wysokiej
prozni

— wykonanie Lug (otwory gwintowane)

elementy klapy z materiatéw specjalnych, jak tytan, hastelloy

element przedtuzajqcy dla zastosowan w niskich temperatu-
rach do -50°C

Rys. 2 - Model w przekroju klapy regulacyjnej typu BR10a
firmy Pfeiffer
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Sposéb dziatania

Klapa regulacyjna umozliwia przeptywu medium w obu kie-
runkach. O przeptywie decyduje potozenie dysku klapy (3) i wol-
na przestrzer powstajgca miedzy nim a gniazdem. Watek (2)
jest uszczelniany za pomocq zespotu pierscieni z PTFE (9).

/

Uszczelnienie klapy regulacyjnej ma miejsce na styku krawedzi 2 watek Klapy
dysku (3) i gniazda (4). Kierunek przeptywu i réznica cisnier de-
EE 10 sprezyny talerzowe
A
1

cyduja o momencie rozruchowym podczas otwierania armatury.
\ 9 zespdt pierscieni

>

Podwéijnie mimosrodowe tozyskowanie watka klapy powodu-
je, ze podczas otwierania i zamykania dysk klapy ma kontakt

uszczelniajqcych

e

|
z gniazdem tylko pod matym kgtem obrotowym (zob. rys. 4). : chawnicy
Dzieki temu mniejsze jest zuzycie elementéw, wydluza sie ‘
trwato$é uzytkowa urzgdzenia i jednoczesnie zmniejsza mo-
ment rozruchowy.
Jezeli medium wpltywa do klapy regulacyjnej z kierunku ,A” 3 dysk klapy

(rys. 5), to po przekroczeniu okreslonej réznicy ciénie dysk jest
lekko unoszony z gniazda, dzigki czemu zmniejsza sie moment 1.
rozruchowy. Podczas dobierania odpowiedniego napedu na- ‘
lezy dla takiego przypadku wybra¢ moment rozruchowy dla o |
kierunku naptywu ,A” z tabeli 5 g
Jezeli przeptyw medium do armatury ma miejsce z kierunku
,B”, to wzrost réznicy cisnien powoduje dociskanie dysku klapy
do gniazda. Umozliwia to uzyskanie wiekszej szczelnosci, ale
jednoczesnie zwigksza sie moment rozruchowy (zob. tab. 5).

uszczelka dociskowa

wykfadzina z PTFE

korpus

Potozenie bezpieczenstwa : —
W zaleznoici od sposobu zamontowania obrotowego sitowni- —i
ka pneumatycznego, w przypadku odcigzenia cisnieniowego
lub zaniku energii zasilania klapa regulacyjna moze przyjmo-
wad jedno z dwéch potozen bezpieczenstwar:

~brak energii zasilania - zawér ZAMKNIETY” — w przypadku
zaniku energii zasilajgcej klapa regulacyjna zostaje zamknieta;
~brak energii zasilania - zawér OTWARTY” - w przypadku Rys. 3 - Klapa regulacyina typu BR 10a firmy Pfeiffer
zaniku energii zasilajacej klapa regulacyjna zostaje otwarta. z wyktadzing z PTFE

zespdt pierscieni
uszczelniajgeych
dtawnicy

10 sprezyny talerzowe

Wykres zaleznoéci ci$nienia i temperatury
Podane cisnienia robocze ograniczane sq przez wykres zale-
znoici cisnienia i femperatury. Jezeli uzyskiwane wartosci wy-

kraczajq poza te granice, prosimy o skierowanie do nas odpo- w

wiedniego zapytania.

Rys. 4 - Faza otwierania dysku klapy
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Rys 6- ykres P i femperatury lub regulacyinej (A)
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Tabela 1 - Dane techniczne

Srednica nominalna DN 100 do DN 800

Cisnienie nominalne PN 10
Przytqcze do montazu miedzy kotnierzami PN 10 lub ANSI Class 150
50:1

Stosunek regulacii

zob. wykres zaleznosci cisnienia i temperatury

Zakres temperatury

Przeciek
szczelnosé¢ gniclzdo ki k 1 B” VI - ki k } A | tanie VI
wg normy DIN EN 1349 ierunek naptywu ,B”: V ierunek naptywu ,A”: IV (na zapytanie VI)
% mbar |
szczelno$¢ na zewngtrz <10¢ ——
Tabela 2 - Materialy
érednicq nominqlnq DN 100 100 dO 300 400 dO 800

dozabudowy | g 503 . WN1.0570 EN-JS1049 - WN 0.7043
miedzykotnierzowej

Korpus
w wykonaniu Lug St 35-2 EN-JS1049 - WN 0.7043

Wykfadzina biaty PTFE
stal nierdzewna WN 1.4313 powlekana PTFE

Dysk klapy
Watek stal nierdzewna WN 1.4313 powlekana PTFE

zespdt pierscieni uszczelniajqgcych z PTFE

Uszczelnienie dfawnicy
sprezyny talerzowe WN.1.8159 powlekane Delta-Tone, nie wymagaijqce konserwacii

Tabela 3a - Wspétczynniki K, i odpowiednie kgty otwarcia

Kat nastawy

DN 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
100 7 24 48 79 120 161 211 232 240
150 21 70 140 231 350 469 616 679 700
200 42 139 278 459 695 931 1223 1348 1390
250 68 227 454 749 1135 1520 1998 2200 2270
300 100 334 668 1102 1670 2238 2939 3240 3340
400 183 610 1220 2013 3050 4087 5368 5917 6100
500 288 962 1924 3175 4810 6445 8465 9331 9620
600 415 1385 2771 4572 6926 9281 12177 13473 13853
800 737 2463 4925 8128 12314 16499 21674 23887 24627

Tabela 4 - Parametry do obliczania przeptywu i poziomu szuméw

Kat nastawy 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
FL 0,95 0,95 0,92 0,82 0,74 0,67 0,61 0,57 0,54
XT 0,75 0,75 0,73 0,57 0,47 0,38 0,31 0,28 0,25
XFz 0,35 0,30 0,25 0,20 0,17 0,15 0,13 0,12 0,11

Wspbdtezynnik korekeyjny zaworu dla mediéw ciektych: DLF = 0
Wspétczynnik korekeyjny zaworu dla gazéw i pary: Dlg = 0
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Tabela 5 - Maks. dopuszczalne momenty obrotowe Mdmax i rozruchowe Mdj w Nm
Podane wymagane momenty sq wartosciami $rednimi, uzyskanymi w wyniku pomiaréw przeprowadzonych dla wody przy danej
réznicy ciénien i w temperaturze 20°C. Rzeczywista temperatura robocza, rodzaj medium oraz dtuzszy czas pracy mogqg znaczqco
zmieni¢ wartoéci momentéw obrotowych. W przypadku suchych gazéw momenty zamykania zwiekszajq sie o 20%.

Dopuszczalna réznica ciéniefi (odpowiada ciénieniu roboczemu) przy
przt::’r;antljU,, A kierunku przeptywu ,B”
BN Mome;\-:\tdobrofowy 10 bar 1 bar 2 bar 3 bar 5 bar
max Moment rozruchowy Mdi
100 198 40 40 44 48 55
150 594 83 95 108 120 145
200 1549 148 177 207 236 296
250 2816 231 288 346 404 520
300 3947 332 432 532 632 na zapytanie
400 5295 800 828 na zapytanie
500 9740 924 na zapytanie
600 10680 1300 na zapytanie

@, maksymalny
kat nastawy
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/
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' 0

=

Rys. 7 - Schemat dziatania i kgt nastawy

Dobér i obliczanie klapy regulacyijnej
1. Obliczenie odpowiedniego wspétczynnika Ky.
2. Wybbér srednicy nominalnej i wspéfczynnika Kys

na podstawie tabeli 4.

3. Wybér odpowiedniego sitownika na podstawie tabeli 4.

4. Wybér pod wzgledem materiatu PTFE i w oparciu o wykres
zaleznosci ci$nienia i temperatury.

Przy zamawianiu urzgdzenia wymagane sq nastepujgce

dane:

Srednica nominalna
Cisnienie nominalne
Materiat korpusu
Kierunek przeptywu

Sitownik
Pofozenie bezpieczenstwa

Powietrze zasilajgce
Zakres roboczy

Cisnienie robocze
Temperatura medium

Medium

DN ....

PN ....

zgodnie z tabelq 2

LA standardowy, klapa pracuje
w trybie regulacyjnym

,B": odwrotny, klapa pracuje
w trybie odcinajgcym

Typ ...

zawér ZAMKNIETY lub
zawdr OTWARTY

... bar

liczba sprezyn

... bar

..°C

suche lub smarujgce
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Tabela 6 - Wymiary w mm i ciezar

Srednica nominalna DN 100 150 200 250 300 400 500 600 800

L (DIN 3202-3, R-K3) 64 76 89 114 114 140 152 178 241

A 131 163 206 264 287 344 425 488 598

B 112 153 195 226 280 324 391 478 584

C 164 228 283 340 388 588 687 780 1015
Srednica @ F 35 70 85 100 100 130 130 200 200
Rozwartosé klucza (SW) 12 16 20 24 24 32 34 45 56
Srednica @ d 20 21 28 36 4] 45 57 65 90
Przytqcze FO5 F10 F12 F14 F14 F16 F16 F25 F25
Ciezar okoto kg 7 16 24 40 55 100 170 na zapyt. | na zapyt.

Wskazéwka: podczas montazu klapy regulacyjnej nalezy pamietaé¢ o uszczelkach kotnierzy.

Tabela 7 - Sitownik typu BR 31aSRP - Wymiary w mm i ciezar

zg‘r’;”t;':,‘y wielkos¢ | 150 220 300 450 600 900 1200 2000 3000 5000
D 269 315 345 409 438 487 543 621 684

H 147 175 187 207 226 271 295 349 380

F 123 141 152 172 187 204 222 262 330

na

Kotnierz przytqczeniowy zapytanie
oo DN 2957 FO7 F10 F10 F12 F12 Fl4 Fl4 F16 F16

Otwér kwadratowy 17 22 22 27 27 36 36 46 46

Ciezar okoto kg| 6,5 10 13 18,5 24 32 46 65 103

Tabela 8 - Zestaw montazowy do zabudowy sitownika obrotowego typu BR 31a zgodnie z normq DIN/ISO 5211 - Wymiary w mm

Klapa FO5 | FO5 | FO7 | FO5 | FO7 | F10 | FO5 | FO7 | F10 | FO7 | F10 | F14 | F10 | Fi4
Sitownik FO5 | FO7 | FO7 | F10 | F10 | F10 | F12 | F12 | F12 | F14 | F14 | F14 | F16 | F1é
C mm 60 80 90 120

VKT

Rys. 8 - Rysunek wymiarowy - Kotnierze sifownika zgodnie z normg DIN/ISO 5211
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