Klapa odcinajgca z sitownikiem pneumatycznym
Typ 3335 / BR 31a Typ SRP/DAP

Zastosowanie

Klapa o szczelnym zamknieciu przeznaczona dla przemystu
procesowego i budowy instalaci.

$Srednica nominalna DN 50 do - NPS 2 do 12

Cisnienie nominalne PN 10 i PN 16

maks. ci$nienie robocze 10 lub 16 bar
Temperatura -10 do 150°C - 14 do 302°F

Klapa regulacyjna typu 3335/BR 31a o dziataniv zamknij/otwérz
sktadajqca sie z:

® organu wykonawczego typu 3335 i pneumatycznego sitow-
nika obrotowego typu SRP o dziataniu wprost

Korpus klapy z

¢ zeliwa szarego lub

¢ zeliwa sferoidalnego
Pierscier gniazda z

* EPDM lub

* PTFE

Dysk klapy z

e zeliwa sferoidalnego lub

e staliwa nierdzewnego
* powlekany PTFE

Montaz wyposazenia dodatkowego, np. pneumatycznych lub
elektropneumatycznych ustawnikéw pozycyjnych, nadajnikéw

standéw granicznych oraz zaworéw elektiromagnetycznych Rys. 1 - Klana requlacying 2 stownikiem oneumatycznym
S Y pa regulacy| P fycznym,
zgodnych z przepisami VDI/VDE 3845. typ 3335/BR 31a

Praca w trybie regulacyjnym

Klapa regulacyjna moze byé¢ wykorzystywana takze do regula-
cji w zakresie nastawy 25-60% jej otwarcia.

Wykonania
Wykonanie standardowe - Srednica nominalna DN 50 do

DN 300

Typ 3335/BR 31a (rys. 1) - Klapa typu 3335 o szczelnym za-
mknieciu z pneumatycznym sitownikiem obrotowym typu SRP
jednostronnego dziatania.

Inne wykonania

— z sifownikiem obrotowym typu DAP dwustronnego dziatania

— o wiekszej $rednicy nominalnej - po ztozeniu zapytania

- zreczng nastawq awaryjng dla sifownikéw obrotowych typu
BR 31a SRP i BR 31a DAP firmy Pfeiffer

— z sifownikiem obrotowym typu 3278 jednostronnego dziatania
(rys. 2) Rys. 2 - Klapa regulacyjna z sitownikiem pneumatycznym,

- z materiatéw specjalnych typ 3335/3278
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Sposéb dziatania

Medium przeptywa przez klape. Wspétczynnik przeptywu za-
lezy od stopnia otwarcia klapy, tzn. od przeswitu miedzy dys-
kiem (4) a korpusem klapy (2). dysk klapy jest pofqczony
z sitownikiem za pomocq watka i sprzegta.

Medium ma stycznosé z dyskiem klapy i pierécieniem (3) gniaz-
da. Pierscier gniazda petni jednoczesnie funkcje uszczelnienia
kotnierza.

Potozenie bezpieczenstwa

W zaleznosci od wykonania sitownika obrotowego w przy-
padku odcigzenia cinieniowego lub zaniku zasilania klapa re-
gulacyjna przyjmuije jedno z dwéch potozen bezpieczehstwa:

“klapa regulacyjna bez zasilania ZAMKNIETA”,

w przypadku zaniku energii zasilania klapa jest zamykana
“klapa regulacyjna bez zasilania OTWARTA”,

w przypadku zaniku energii zasilania klapa jest otwierana.

Legenda

1 tuleja tozyskowa z pierscieniem okrgglym
3 piericien gniazda

4 dysk klapy z watkiem
5 element dociskowy
6 sprezyna talerzowa
8  elastomer
10  pltyta montazowa

Rys. 3 - Klapa regulacyina z sifownikiem pneumatycznym,
typ 3335/3278
wykonanie z pierécieniem gniazda z EPDM

Rys. 4 - Klapa regulacyjna z sitownikiem pneumatycznym,
typ 3335

wykonanie z pierscieniem gniazda z PTFE
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Tabela 1 - Dane techniczne

Srednica nominalna 1)

DN 50 do 300 - NPS2 do 12

DN 50 do 150 - NPS2 do 6

Cisnienie nominalne

PN 10

PN 10 - PN 16 po ztozeniu zapytania

Forma korpusu

do zabudowy miedzykotnierzowej (wykonanie zaciskowe) - w wykonaniu Lug po ztozeniu zapytania

Dlugos¢ zabudowy

EN 558-1 Grundreihe 20 (DIN 3202 K1)

Montaz miedzy kotnierzami

PN 10, PN 16 lub Class 150

Zakres temperatury

Pierscieri gniazda EPDM -10do 120 °C (14 do 248 °F)
PTFE ~10do 150 °C (14 do 302 °F)
Dop. ciénienie robocze
Pierscieri gniazda 2) o 16 bar po ztozeniu zapytania
EPDM 10 bar - 9,5 bar w temperaturze 120°C tylko dla korpusu z EN-IS1049
PTFE 10 bar do 50 °C - 7 bar w temperaturze 150°C

Klasa przecieku

zgodnie z normg EN 12266-1

badanie P12 - przeciek w klasie ,A”

1) Wieksze srednice nominalne po ztozeniu zapytania

Tabela 2 - Materialy

2) praca w warunkach prézni jako wykonanie specjalne (100 mbar abs.)

Korpus zeliwo szare zeliwo sferoidalne zeliwo sferoidalne
EN-JL1040 EN-GJS-400-18-LT EN-GJS-400-18-LT
Pierscieri gniazda EPDM - inne materiaty, np. silikon, PTFE
po zlozeniu zapytania

Elastomer - silikon

Dysk klapy od ?5:?2 ?éTOPS 8 stal CrNiMo stal CrNiMo powlekany PTFE

Watek od D“: i%%NPs 8 stal CrNiMo stal CrNiMo 1.4462

Element dociskowy - 1.4305

Tlli|eia+’foiyskowa z pierécieniem POM/NBR POM/NBR

okraggtym

Sprezyna falerzowa - stal sprezynowa

Tabela 3 - Wspétczynniki Ky
Srednica nominalna kat obrotu
DN NPS 10° 20° 30° 40° 50° 60° 70° 80° 90°
50 2 1,8 7 16 26 44 70 115 175 210
65 2 2.8 10 23 39 60 95 155 280 340
80 3 35 14 33 57 95 146 240 380 510
100 4 55 25 54 95 155 240 395 620 820
125 5 8,6 38 86 155 240 385 635 950 1200
150 6 14,5 52 120 215 342 547 940 1380 1800
200 8 20,5 95 215 376 590 940 1540 2400 3200
250 10 33 154 342 607 940 1540 2310 4000 5300
300 12 49 222 504 855 1455 2310 3760 6000 8000
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Tabele réznicy ciénien dla klap typu 3335 o dziataniu zamknij/otwérz - cisnienia w bar

Tabela 4a - Dopuszczalne réznice cisnien dla potozenia bezpieczenstwa ,klapa zamknigta”

Srednica nominalna $rednica |Wielkos¢ sitow-|  Liczba  [Wymagane ciénie-|  Réznica powietrz\uqi(;ﬁ;zc;ggISE::ewo’rka ,
DN NPS watka | nika typu SRP | sprezyn nie sferujqce 1) ciéniei 2! 1.402] CriNiMo 1 4462

150 3 2,5 16 4,1 6,0

S0 2 14 100 4/5 4 16 6 6,0

220 2/3 2,5 16 2,8 4,6

65 2% 14 150 4 3,5 16 4,5 6,0

100 5/6 5 16 6 6,0

220 3 2,5 16 2,9 4,8

80 3 14 150 4/5 4 10 4,7 6,0

100 6 5,5 10 6 6,0

300 3 2,5 5 - 3,3 54

100 4 16 220 4/5 4 16 4,4 6,0

150 6 55 5 6 6,0

450 3 2,5 16 3,4 57

125 5 19 300 4/5 4 5 5,3 6,0

220 6 55 16 6 6,0

600 3 2,5 5 2,9 4,7

150 6 19 450 4/5 4 10 - -

300 6 55 5 6 6,0

1200 3 2,5 10 3,7 3,4 5,7

200 8 22 900 4/5 4 16 5,1 4,7 6,0

600 6 5,5 10 6 6 6,0

2000 3 2,5 16 3,3 3,1 5,1

250 10 29 1200 4/5 4 10 5,6 5,1 6,0

900 6 55 10 6 6 6,0

3000 2/3 2,3 10 2,6 - 3,7

300 12 2 1200 5/6 5 5 6 5,5 6,0

1) Wymagane cinienie sterujgce do otwarcia klapy

2) Przy klapie zamknietej: réznica ci$nien jest ograniczana
przez wykonanie klapy (zob. tabela 1).
Tabela 4b - Dopuszczalne réznice cisnien dla potozenia bezpieczenstwa ,klapa otwarta”

Srednica nominalna $rednica [Wielkos¢ sitow-|  Liczba  [Wymagane ciénie-|  Réznica powietrilc\xoi(zgﬁc:)iz;::ggIceiizewa’rko ,
mm NPS watka nika typu SRP | sprezyn nie sterujgce 1 ciénien 2 1.402] CrNiMo 1.4462

150 2 2,5 16 3,8 6,0

50 2 14 100 3/4 4 16 5,5 6,0

220 2 2,5 16 2,6 4,4

65 2) 14 150 3/4 4 16 4,3 6,0

100 5 55 16 6 6,0

220 2 2,5 16 2,6 4,4

80 3 14 150 3/4 4 16 4,3 6,0

100 5 55 5 6 6,0

300 2 2,5 10 - 29 5,1

100 4 16 220 3 3,5 16 3,8 6,0

150 5 55 10 6 6,0

450 2 2,5 16 3 5,3

125 5 19 300 3/4 4 16 4,9 6,0

220 5 55 16 6 6,0

600 2 2,5 10 2,6 4,3

150 6 19 450 3/4 3,5 5 3,6 5,8

300 5 5,5 10 5,6 6,0

1200 2 2,5 10 3,4 3 5,3

200 8 22 900 3/4 4 16 4,9 4,5 6,0

600 5 55 16 6 6 6,0

2000 2 2,5 16 3 2,7 4,8

250 10 29 1200 3/4 4 10 52 4,8 6,0

900 5 55 10 6 6 6,0

2000 2/3 3 10 3,2 - 4,9

300 12 29 1200 5 55 10 57 - 6,0

1) Wymagane cisnienie sterujqgce do zamkniecie klapy

W przypadku piericieni gniazda wykonanych z PTFE wymagana jest réznica cisniefi przynajmniej 10 bar.

2] Przy klapie zamknietej: réznica ciénien jest ograniczana
przez wykonanie klapy (zob. tabela 1).
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Tabela 5 - Momenty na watku, otwierajqgce i zamykajgce w Nm

Sreshiics mominsle | e SO nqu;til;tﬁv;:?a:g:;ﬁ oAU, Gt momenty otwierajqce i zamykajqce dla Ap
DN NPS 1.4021 CrNiMo 1.4462 5bar ) 10 bar 16 bar
50 2 79 158 28 29 29
65 2% 79 158 33 34 36
80 3 79 158 39 44 47
100 4 - 118 236 59 64 69
125 5 198 396 83 98 98
150 6 198 396 123 137 157
200 8 552 480 960 206 235 275
250 10 814 703 1406 314 363 412
300 12 814 703 1406 441 530 589

1) W przypadku pierscieni gniazda wykonanych z PTFE obowiqzujq dla réznicy cisnied 5 bar momenty podane w kolumnie dla 10 bar.

Tabela 6 - Wymiary i ciezar klapy typu 3335/BR 31a

DN| 50 65 80 100 125 150 200 250 300
Zawor

NPS| 2 25 3 4 5 6 8 10 12
Dhugos¢ L mm| 43 46 46 52 56 56 60 68 78
Srednica watkad ~ mm 14 14 14 16 20 20 22 28 28
B mm| 60 67 75 94 113 126 158 191 222
A mm| 145 160 175 195 210 225 258 288 318
Kofnierz ~ DIN 3337 |  FO7 FO7/F10 | FO7/F10 | FO7/F10 | F10/F12 | F10/F12 | F12/F14 | F14/F16 | F14/F16
Rozwartosé klucza ~ mm 17 17/22 17/22 17/22 22/27 22/27 27/36 36/46 36/46
C (ptyta montazowa) 12 12 12 12 12 12 12 12 12
Ciezar okofo kg 2,8 3,3 3,8 5,5 7.5 9,3 15 22 33
:::’f;‘;'; 2y ‘l‘(’:'c 100 150 220 300 450 600 900 1200 | 2000 | 3000
H3 mm| 248 269 315 345 409 438 487 543 621 684
E mm| 135 147 175 187 207 226 271 295 349 380
ETIL”i;Z?);’”YJ‘qcze"i°WV FO7 FO7 F10 F10 F12 F12 Fl4 F14 F16 F16
Rozwartosé klucza mm 17 17 22 22 27 27 36 36 46 46
Cigzar
Sitownik typu SRP kg‘ 4,5 6,5 10 13 18,5 24 32 46 65 \ 103
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Tekst zaméwienia

DN ...PN ...

Materiaty zgodnie z tabelg 2
korpusu
dysku klapy
pierécienia gniazda

Sitownik typu BR 31a firmy Pfeiffer lub
typu 3278
Cisnienie powierza ... bar

zasilajacego
Pofozenie bezpieczeristwa  klapa ZAMKNIETA lub
klapa OTWARTA

Maks. réznica cisnien Apo w bar
(potozenie zamkniecia)
Temperatura medium °C lub K

Praca w warunkach prézni  nie /
tak ( ... mbargps)

Wyposazenie dodatkowe

Rys. 5 - Rysunek wymiarowy klapy regulacyinej
typu 3335/BR31a
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