Seria 240

Zawér regulacyjny z sitownikiem pneumatycznym
typ 3347-1 i typ 3347-7

Zawér kgtowy typu 3347

Zastosowanie

Zawér regulacyjny przeznaczony dla przemystu spozywczego
i farmaceutycznego.

$rednica nominalna ~ od DN 6 do DN 125 - NPS s do 5 N
Ci$nienie maksymalne 16 bar - 240 psi

Zakres temperatury  od 0°C do 150°C - 32°F do 300°F

Zawér katowy typu 3347 wyposazony w:

e sitownik pneumatyczny typu 3271 (zawér regulacyjny 3347-1)

* sitownik pneumatyczny typu 3277 (zawér regulacyiny 3347-7)
do zintegrowanej zabudowy ustawnika pozycyjnego

Cechy charakterystyczne

* korpus zaworu ze stali nierdzewnej bez stref martwych

e certyfikat FDA dla materiatéw uszczelniajacych, majqcych
kontakt z medium

® po zastosowaniu sifownika typu 3277 i dopuszczonych urzadzen
peryferyinych zgodnos¢ z przepisami 3A (zob. tez tabela 1.2)

® grzyb zaworu z uszczelnieniem metal na metal lub z uszczel-
nieniem migkkim

e tatwo otwierane potgczenie klamrowe Clamp korpusu z jarz-
mem zaworu

* mozliwos¢ czyszczenia metodg CIP (cleaning in place).

Uszczelnienie miedzy korpusem i gérng czeiciq zaworu oraz
gérnq czesciq zaworu i trzpieniem sifownika za pomocq tulei
z PTFE. W wypadku zaostrzonych wymogéw dotyczqcych czy-
stosci medium oferujemy dodatkowq blokade parowq. Rys. 1 - Zawdr regulacyjny typu 3347-7,

Zawory regu|c1cy]ne moga byé wyposazone w rézne urzqdzenia wykonanie odlewane z koricéwkami do wspawania
peryferyine: ustawniki pozycyjne w zabudowie zintegrowanej lub
ustawniki pozycyjne, zawory elekiromagnetyczne i nadajniki sy-
gnatéw granicznych zgodnie z normg DIN EN 60534-6 i zalece-
niami NAMUR, patrz karta katalogowa P T 8350.

Wykonania

Zawory z koficowkami do wspawania dla przewodéw ruro-
wych zgodnie z normami DIN 11850, I1SO 2037, BS 4825,
ANFOR lub JIS G 3447/3459 z precyzyjnie toczonymi po-
wierzchniami wewnetrznymi i uszczelnieniem grzyba metal na

metal, temperatura medium 0°C do 150°C (od 32°F do 300°F).

Wykonanie odlewane (rys. 1) - DN 25 do DN 100 (NPS 1 do 4)
— typ 3347-1 z sitownikiem typu 3271

(patrz karta katalogowa » T 8310-1)
— typ 3347-7 z sitownikiem typu 3277

(patrz karta katalogowa P T 8310-1)

Wykonanie z petnego materiatu - DN 15do 125 (NPS }; do 5)

— typ 3347-1 - z sitownikiem typu 3271 (z dopuszczeniem EHEDG)
— typ 3347-7 (rys. 2) - z sitownikiem typu 3277 - z dopuszcze-

niem EHEDG i 3A Rys. 2 - Zawér regulacyjny typu 3347-7, wykonanie
z petnego materiatu, z koncéwkami gwintowa-
nymi, zgodnie z przepisami 3A i EHEDG
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Inne wykonania

- z polerowanym korpusem zaworu (wewngtrz i/lub na zewnatrz)

— z kréécem gwintowanym zgodnie z normq DIN 11887 (11851),
SMS lub IDF

- z przylgczem klamrowym Clamp zgodnie z normg
ISO 2852 T2, DIN 32676, BS 4825 lub JIS G 3447/3459

- z kotnierzem z gtadkq przylga, wymiary zgodnie z normq
DIN EN 1092-1

— grzyb zaworu z uszczelnieniem miekkim

- grzyb zaworu w wykonaniu V-Port (bez zgodnosci z przepi-
sami 3A)

- blokada parowa (bez zgodnosci z przepisami 3A i EHEDG)

- z korpusem ze stali 1.4435

- z innymi materiatami uszczelniajgcymi spetniajacymi wy-
magania przepiséw FDA: na zapytanie

- wykonanie kute z jarzmem zamontownym na kotnierzu:
do PN 40

- z plaszczem grzewczym - szczegétowe informacje za za-
pytanie.

— gérna cze$¢ zaworu z uszezelnieniem specjalnym (bez zgod-
nosci z przepisami 3A i bez zgodnosci z przepisami EHEDG)

Sposéb dziatania (rys. od 3 do 6)

Kierunek przeptywu jest zgodny ze wskazaniem strzatki i prze-
ciwny do kierunku zamykania grzyba.

Trzpieri grzyba uszczelniony jest tulejq (5.1) z PTFE. Zewnetrzne
uszczelnienie frzpienia grzyba stanowi jeszcze jedna tuleja
(5.3), patrz rys. 4 i rys. 5, trzpien jest uszczelniany dodatkowo
przez uszczelnienie korpusu i trzpienia (5.2), patrz rys. 3.

Do sterylizacji trzpienia grzyba za pomocg pary lub cieczy mo-
zna zamontowaé blokade parowq (rys. 5) (oprécz wykonania
zgodnie z przepisami 3A i EHEDA).

Gérna cze$¢ zaworu przymocowana jest do korpusu za po-
mocq potgczenia klamrowego Clamp (5.4). W zaworach
w wykonaniach na ciénienie > 16 bar oraz z uszczelnieniem
specjalnym gérna czesé zaworu jest przytwierdzone do zawo-
ru za pomocq kotnierza przykrecanego czterema $rubami.

Potozenie montazowe

Zawér montowaé w pofozeniu pionowym z sitownikiem na gé-
rze. Montaz z wylotem skierowanym na dét nie gwarantuje
swobodnego opréznienia rurociggu.

Urzgdzenia peryferyjne

W przypadku zastosowania zaworéw spetniajgcych wymaga-
nia przepiséw 3A urzqdzenia zamontowane na zaworze ré-
whniez muszq spetniaé wymagania przepiséw 3A.

Polozenie bezpieczenstwa

W zaleznosci od utozenia sprezyn w sitowniku (szczegétowe
informacje patrz karta katalogowa » T8310-1) zawér regulacyj-
ny przyjmuje w wypadku zaniku zasilania dwa rézne potoze-
nia bezpieczeAstwa:

- ,frzpien sitownika wysuwany na zewngtrz”:

w przypadku zaniku zasilania zawér jest zamykany;
- ,trzpien sitownika wciggany do wewnagirz”:

w przypadku zaniku zasilania zawér jest otwierany.

Rys. 3 - Zawér typu 3347, korpus w wykonaniu
kutym, zgodnie z przepisami 3A i EHEDG.

Rys. 4 - Zawér typu 3347, korpus w wykonaniu odlewanym
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Rys. 5 - Zawér typu 3347, korpus w wykonaniu z petnego

materiatu

Legenda do rys. od 3 do 6

korpus zaworu

pierscien centrujacy

uszczelnienie korpusu

pierscien wyréwnawczy

grzyb

sprezyna

zespét pierécieni uszczelniajacych
o przekroju V" wykonanych z PTFE
podktadka

goérna czes¢ zaworu z jarzmem
uszczelnienie trzpienia
uszczelnienie korpusu i trzpienia
prowadnica trzpienia grzyba/tuleja
prowadzaca

klamra

zlqczka

metalowa tuleja centrujgca
pieréciers uszczelniajgcy z EPDM

trzpieh grzyba chromowany na twardo
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Rys. 6 - Zawér typu 3347, wykonanie z uszczelnieniem specjalnym
dla mediéw ulegajgcych krystalizacji lub powodujgcych
powstawanie osadéw
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Tabela 1 . Dane techniczne

Tabela 1.1 - Typ 3347

Wykonanie korpusu '

korpus odlewany korpus z petnego materiatu

Srednica nominalna

od DN 25 do DN 100 (NPS 1 do 4) od DN 6 do DN 125 (NPS V4 do 5)

Cisnienie maksymalne

16 bar (230 psi) z ograniczeniami zgodnie z tabelg 1.2

Przylqcza zgodnie z tabelg 1.2
Uszczelnienie zespotu gniazda i grzyba metal na metal - migkkie (niezgodne z przepisami 3A)
Charakterystyka statoprocentowa lub liniowa

Stosunek regulacji

50 : 1 do DN 50 (NPS 2); 30 : 1 od DN 65 (NPS 2'%2)

Dopuszczo|n0 temperatura medium
(przy ograniczeniach zawartych w tabeli 1.2)

od 10°C do 150°C (od 32°F do 300°F)

Klasa przecieku uszczelnienie v
zgodnie z normg metal na metal
DIN EN 60534-4 uszczelnienie miekkie Vi ‘ Vi

zewnetrznej

gtadzenie strumieniem kulek szklanych

Ra<0,6 mm - po|erowunie

Chropowatos¢ i sposéb

obrébki powierzchni )
wewnetrzne|

Ra < 1,0 mm - toczenie precyzyjne

Ra < 0,6 mm - polerowanie

R < 0,4 mm - polerowanie na potysk jedwabisty

Ra < 0,4 mm - polerowanie na wysoki potysk

Zgodnos¢é

FAI

1 Mozliwos¢ stosowania dla cieczy zaklasyfikowanych do grupy 2 zgodnie z europejskq dyrektywq 97/23/EG w sprawie urzadzen ciénieniowych

Tabela 1.2 - Przytqcza, maks. cisnienie i zgodnos¢ z przepisami 3A

éredni inal Maks. cisnienie robocze w bar lub psi ey
Przytqcze Norma re r;:: /nc;\ln;nsno na przy temperaturze medium fg: _:::IC, o
z Z | 1
0...20°C 32...68°F) 150°C (300°F) przep
DIN 11866 seria A o
(DIN 11850 seria 2) DN 15... 125 16 bar 14 bar
DIN 11866 seria B OD 10,2...139,7 16 bar 14 bar .
Kocowki DIN 11866 seria C NPS V4...4 230 psi 175 psi .
do wspawania  |ASME BPE P P
I1SO 2037 DN 10...100 16 bar 14 bar .
JIS G 3447 NPS 1..4 16 bar 14 bar
JIS G 3459 NPS '/s...5 16 bar 14 bar
DIN 11864-1 forma A
seria A i DN 10...100 16 bar 14 bar .
DIN 11887 seria 1
DIN 118641 forma A OD 13,5..88,9 16 bar 14 bar .
Ko seria B F
rocce DIN 11864-1 A . .
gwintowane seria C orma NPS 2...4 230 psi 175 psi .
DIN 11877 przytacze A DN 10...125 16 bar 14 bar
seria |
ISO 2853 (IDF) NPS 1...4 90 psi 68 psi o
SMS 1146 DN 25...100 6 bar 5,5 bar
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éredni inal Maks. ci$nienie robocze w bar lub psi ot
Przytacze Norma LA ';‘: /m:\;:'s"u na przy temperaturze medium 2 S’: i::::i 3A
0...20°C 32...68°F) 150°C (300°F) e
DIN 11864-3 forma A DN 10...100 16 bar 14 bar .
seria A
DIN11864-3 firma A | 55 135 8,9 16 bar 14 bar .
seria B
DIN 11864-3 forma A NPS V2...4 230 psi 175 psi .
seria C
DIN 32676 DN 6 125 DN 6...50: 16 bar 14 bar .
seria A DN 65...125: 10 bar 9 bar
DII\_I 32676 oD 10,2..139,7 NPS 10,2...60,3: 16 bar 14 bar .
seria B NPS 72,1...139,7: 10 bar 9 bar
DIN 32676 NPS Vo 4 NPS 4...2: 230 psi 175 psi .
Przylqcza seria C NPS 25...4: 150 psi 114 psi
klamrowe Clamp DN 10...50: 16 b 14 bar
1ISO 2852 DN 10...125 S .
DN 65...125: 10 bar 9 bar
! s i 175 psi
ASME BPE NPS V.4 [PV 230psi -
NPS 2V5...4: 150 psi 114 psi
NPS 1...2: 16 bar 14 bar
BS 4825 Part 3 NPS 1...4 .
o NPS 2Vs...4: 14 bar 9 bar
OSS dla przewodéw NPS 1...2: 230 pis 175 psi
rurowych zgodhnie NPS 1..4 : _ . 114 osi
Z normg JIS G 3447 NPS 2...4: 150 p! psi
0SS dla przewodéw NPS 1/s...5: 230 pis 175 psi
rurowych zgodnie NPS /5.5 . ] X 14 osi
7 normg JIS G 3459 NPS 2%...4: 150 p! psi
. DINEN11864-2forma A py 10,125 16 bar 14 bar .
Kotnierze seria A
z gladkq DIN11864-2forma A | op 1351143 16 bar 14 bar .
przylgq, seria B
ole R, <08 DIN 11864-2 forma A NPS V5.4 230 psi 175 psi .
seria C
Tabela 2 - Materialy
DIN ANSI
Korpus odlewany staliwo nierdzewne 1.4409 CF3M
z wytoczonym gniazdem kuty 1.4404 . 1.4462 1. 1.4539 ) 3161
Goérna czesé zaworu 1.4404 - 1.4462 V) . 1.4539 1) 3161
Grzyb 1.4404 - 1.4462 1) . 1.4539 1) 3161
Pierscien cenfrujqcy 1.4404 - 1.4462 1) . 1.4539 1) 3161
Zacisk 1.4306 304 L
Uszczelnienie korpusu i trzpienia 2 czysty PTFE

Tuleja prowadzgca 2

czysty PTFE do DN 50 (NPS 2) - stal nierdzewna powleczona PTFE od DN 65 (NPS 2V2)

) Dostepne na zapytanie (zgodnos¢ z przepisami 3A)
2 Na zapytanie takze w wykonaniu z TECAPEEK MT (medical trial grade) (zgodno$¢ z przepisami FDA-3A i USP-VI)
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Tabela 3 - Wspdtczynniki Kys i przynalezne srednice nominalne

Tabela 3.1 - Wykonanie standardowe

Kvs 0,1 |0,16*/0,25/0,4* |0,63|1,0| 1,6 (25| 4 |63 | 10 | 16 | 25 | 40 | 60 | 80 | 100 | 160 | 200
Cv 0,12/0,2*| 0,3 |0,5*|0,75|1,2*| 2 3* 5 |75 12| 20 | 30 | 47 | 70 | 95 | 120 | 190 | 240
S;‘;’j’z‘fsg - 12 24 31 | 38 | 48 | 63 80 100 | 110
Skok mm 15 30
DN NPS
15 | 4 . . . . . . . . .
20 | ¥ . . . . . . . . .
25 1 . . . . . . . . . . .
32 | 14 . . . . .
40 | 1) o B . o o
50 2 . . . . .
65 2), . . °
80 3 . . . .
100 4 . °
125 | 5 .
*  Wartosci specjalne
Tabela 3.2 - Mikrozawér
Kvs 0,01 0,016 0,025 0,04 0,063 0,1 0,16* 0,25
Cv 0,012 0,02 0,03 0,05 0,075 0,12 0,21 0,3
Srednica

gniazda @ mm

3 (mikrozawér)

Skok mm 7,5
DN | NPS
6 - o o o o o o . o
) 1, . . . . . . . .
10 | 3/g o o o o o . . .
15 Vo . . . . . ° ° °

Wartosci specjalne
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Tabela 4 - Powierzchnia robocza i wymagane cisnienie zasilajgce dla zaworéw z grzybem z uszczelnieniem metal na
metal i z uszczelnieniem migkkim

Wskazéwka: grzyb typu V-Port zalecany jest dla $rednic nominalnych od DN 40 do DN 65 przy ciénieniu ponad 10 bar oraz dla
srednic nominalnych od DN 80 do DN 125 przy cisnieniu ponad 6 bar. Przy srednicach nominalnych mniejszych niz DN 40 grzyb

typu V-Port nie jest wymagany.

Tabela 4.1 - Zawory z potozeniem bezpieczenstwa “trzpien sitownika wysuwany na zewngtrz” - przy cisnieniu
sterujgcym 0 bar zawér jest zamkniety.

Wymagane ci$nienie zasilajgce wynosi 0,2 bar wartoici powyzej kraficowej zakresu sygnatéw sterujacych.

Srednica . . Zakresy sygnatéw sterujgcych w bar dla Ap
nominalna Kys S"[°w'2‘]'k (zawér w potozeniu zamknigtym)
m
DN NPS ¢ 5 bar 10 bar 16 bar
120 04..20 04..20 0,4..20
O"é%’§5/ 175 02..1,0 02..1,0 02..10
;g ;2 240 02..1,0 02..1,0 02..1,0
25 a 120 04..20 04..20 14..23
1,6/4 175 04..12 04 .12 04..12
240 0,2..1,0 02..10 0,3..1,1
120 14..23 1,4..23 14..23
25 1 6,3/10 175 08..24 0,8..24 0,8 ...24
240 0,3..1,1 04..20 0,6 ...2,2
120 14..23 14..23 2,1..33
32 Va 16 175 08 .24 08 .24 13...2,9
40 1) O - 4 ,0 ... 4, 3.2,
240 0,4..20 0,6..272 0,9..33
120 14..23 2,1..33 -
175 08..24 1,3...29 1,7 ...3,3
40 1)% 25
240 0,6 .22 0,9..33 -
350 04..1.2 08..24 08..24
175 1,3...29 1,7...3,3 -
50 2 40 240 0,9..33 - -
350 08..24 08..24 14..23
65 2), 60 350 08..24 1,4..23 2,1..33
350 1,4..23 2,1..33 1,6 ... 2,4 (700 cm?)
80 3 80
355 16...24 2,35...2,95 2,95 ... 3,65
100 08..24 1,4..2,3 2,1..33
700
160 14..23 2,1...33 2,6...4,3
100 4
100 750 08..24 14..24 14..24
160 08..24 14..24 2,1...38
700 14..23 2,1..33 2,6 ...4,3
125 5 200
750 14..24 1,65 ... 2,65 2,5...4,2

Tabela 4.2 - Tabela poréwnawcza: zakresy sygnatu roboczego i nominalnego dla potozenia bezpieczenstwa ,trzpien
siftownika wysuwany na zewngqtrz”

Powierzchnia
siiav:‘r;i]ku Skok [mm] Zakres roboczy w bar (nominalny zakres sygnatu, jezeli inny)

120 15 04 ... 2,0 14..23 21 .33

175 15 02700 | o420 | 0329

20 15 02710 | o420 | o630

350 15 (8:‘2‘ - }:(2)) (&i - %g) 14..23 16... 2,4 21 .33
355 15 ol am | Baoas | W

700 30 (8:3 - g:g) 14..23 21..33 2,6 ... 4,3
750 30 04 20) a24 | 213
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Tabela 4.3 - Zawory z potozeniem bezpieczenstwa “trzpien sitownika wciggany do wewngqtrz” - przy zadanym cisnieniu

sterujgcym zawdr jest zamkniety.

Srednica T .
nominc:lna Koo Sif[:v"\:g]ik Zokres roboczy Wymagane ciénienie zasilajogce w bar dla Ap
DN NPS 5 bar 10 bar 16 bar
120 04..20 2,4 2,4 2,4
011025/ 175 02..10 1,2 1,2 1,2
2 ;z ' 240 02..10 1,2 - 1,2
% ) 120 04..20 2,4 2,4 3,4
1,6/4 175 02..10 1,4 1,4 1,4
240 02..1,0 14 14 1,4
120 04..20 3.4 3.4 3.4
25 1 6,3/10 175 02..10 1,5 1,6 1,8
240 02..1,0 1,4 1,4 1,6
» 120 04..20 3,4 3,4 4,1
32 7
40 % 16 175 02..1,0 1,6 1,8 2,1
240 02..10 1,4 1,6 1,9
120 04..20 3,4 4,1 -
175 02..1,0 1,8 2,1 2,5
40 1% 25
240 1,6 1,9 -
02..1,0
350 14 1,8 1,8
175 02..1,0 2,0 2,6 3,3
50 2 40 240 1,9 - -
02..1,0
350 1,8 1,8 2,4
65 2% 60 350 02..10 1,8 2,4 3,1
350 02..1,0 2,4 3,1 4
80 3 80
355 06..1,0 2,1 2,9 3,8
100 02..1,0 2,1 2,9 3,8
355
160 02..10 2,6 3,8 5,3
100 02..1,0 1,7 2,1 2,5
100 4 700
160 02..1,0 2,4 3,1 3,6
100 02..10 1,6 1,9 2,4
750
160 02..1,0 1,8 2,4 3,1
355 02..1,0 2,9 4,4 -
125 5 200 700 02..1,0 2,4 3,1 3,6
750 02..10 1,9 2,6 3,5

Tabela 5 - Zakresy robocze i cisnienie zasilajgce wymagane dla mikrozaworu

Tabela 5.1 - Mikrozawér z potozeniem bezpieczenstwa ,trzpien sifownika wysuwany na zewngtrz”

Powierzchnia

Zakres roboczy w bar przy Ap (zawér w potozeniu zamknigtym)

ifownik Skok [mm]
* E'::;I] a o tmm 5 bar 10 bar 16 bar
120 7,5 0,4..08 0,4..0,8 0,4..08

Tabela 5.2 - Mikrozawdr z potozeniem bezpieczeristwa ,trzpien sifownika sifownika wciggany do wewngtrz”

Powierzchnia Wymagane cisnienie zasilajgce w bar dla Ap
sitownika Skok [mm] Zakres roboczy
[em?2] 5 bar 10 bar 16 bar
120 7,5 04..08 1,2 1,2 1,2
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Tabela 6 - Wymiary w mm

Tabela 6.1 - Zawér typu 3347 z koricéwkami do wspawania
Dtugosci zabudowy zaworéw w wykonaniach specjalnych: na zapytanie

DN 3 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125
Zaean (OD) (10,2) | (13,5) | (17,2) | (21,3) | (26,9) | (33,7) | (42,4) | (48,3) | (60,3) | (73,1) | (88,9) |(114,3)((139,7)
NPS Va - % % Y 1 % | 1% 2 2/ 3 4 5
L") - korpus odlewany | = - - - - | 502 | 56 | 67 | 72 85 98 | 110 | -
LV = materiat petny - - - 70 70 70 70 70 85 105 105 130 130
DIN 11866 ) oo
seria A — materiatf pefny, _ _ _ _ _ _ _ _ _
(DIN 11850 mikrozawér 50 50 50 50
seria 2)
@-d2 8 10 13 19 23 29 35 41 53 70 85 104 129
t 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2
L") ~ korpus odlewany | = - - - - 59 66 70 82 105 | 110 | 150 =
L1 = materiat petny = = = 70 70 70 70 70 85 105 105 130 130
DIN 11866 L.— materiat petny, 50 50 50 50 _ _ _ _ _ _ _ _ _
seria B mikrozawér
@-d2 10,2 | 135 | 17,2 | 21,3 | 26,9 | 33,7 | 42,4 | 48,3 | 60,3 | 76,1 | 88,9 | 114,3|139,7
t 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,3 2.3 2,6
L") ~ korpus odlewany | = - - - - 55 - 70 82 105 | 110 | 150 -
L1 = materiat petny - - - 70 70 70 - 70 85 105 105 130 130
DIN 11866 L = materiat oet
seria C . ma e”f] peiny: 40 - 50 50 - - - - - - - - -
ASME BPE mIkI’OZGWOI'
@-d2 6,35 - 953 | 12,7 |19,05| 25,4 - 38,1 | 50,8 | 63,5 | 76,2 | 101,6 -
t 0,89 - 0,89 | 1,65 | 1,65 | 1,65 - 1,65 | 1,65 | 1,65 | 1,65 | 2,11 -
LN- korpus odlewany - - = = = 55 66 70 82 105 110 150 -
L1 = materiat petny - = = = = 70 70 70 85 105 105 130 130
1SO 2037 L.— marerif]’r petny, _ _ 50 50 _ _ _ _ _ _ _ _ _
mikrozawér
@-d2 = = 12 17,2 | 21,3 25 33,7 38 51 63,5 | 76,1 | 101,6 | 139,7
t = - 1 1 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,6 1,6 2 2
L= korpus odlewany - - - - - 55 66 70 82 105 110 150 -
LV = materiat petny - - - - - 70 70 70 85 105 105 130 -
Jsosay  Lomepey, | _ | _ | _ | _ | _ | _ | |
mikrozawér
@-d1 - - - - - 254 | 31,8 | 38,1 | 50,8 | 63,5 | 76,3 | 101,6 -
t - - - - - 1,2 1,2 1,2 1,5 2 2 2 -
LN- korpus odlewany - - = = = 55 66 70 82 105 110 150 -
L") = materict petny - = = 70 70 70 70 70 85 105 105 130 130
@y Lomauka 50 | 50 | 50 | 50 | - | - | - | - | -1|-1|-1+-1]-
mikrozawér
@-d1 105 | 13,8 | 17,3 | 21,7 | 27,2 34 42,7 | 48,6 | 60,5 | 76,3 | 89,1 | 114,3|139,8
t 1 1,2 1,2 165 | 1,65 | 1,65 | 1,65 | 1,65 | 1,65 | 2,1 2,1 2,1 2,8

1) Wymiary nie sq znormalizowane
2 Wymiar L zgodnie z normg DIN 11852
3) Wartosci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11866 seria B
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Tabela 6.2 - Zawdr typu 3347 z potgczeniem klamrowym Clamp
Dlugosci zabudowy zaworéw w wykonaniach specjalnych: na zapytanie

DN ¥ 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125
Zawor (OD) (10,2) | (13,5) | (17,2) | (21,3) | (26,9) | (33,7) | (42,4) | (48,3) | (60,3) | (76,1) | (88,9) | (114,3)| (139,7)
NPS Va - Y% Y % 1 1 1 2 2y 3 4 5
L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9 88,9 953 | 114,3 -
L3 — materiat petny - - - 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 114,3 -
DIN 11864-3 L ot et
forma A 3 - materiaf petny, _ _ 50 50 _ _ _ _ _ _ _ _ _
seria A mikrozawor
aC3 - - 34 34 50,5 50,5 50,5 64 77,5 91 106 130 -
ad1 - - 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 -
L3 — korpus odlewany = = = = = 60,3 66 70 88,9 | 889 | 953 = =
L3 — materiat petny - - - 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 - -
DIN 11864-3 13 ot oeh
forma A S e SR - - | 50 | 50 | - - - - - - - - -
seria B mikrozawér
oC3 - - 34 34 50,5 50,5 64 64 91 106 119 - -
@d1 - - 10,3 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3 72,1 84,3 - -
L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 - 70 88,9 | 88,9 | 953 | 1143 -
L3 — materiaf pefny - - - | 603 ] 603 | 603 - | 70 | 889 | 889 | 953 | 1143 -
DIN 11864-3 13 ot oeh
forma A  — materiat pefny, _ _ _ 50 _ _ _ _ _ _ _ _ _
seria C mikrozawér
oC3 - - - 34 34 50,5 - 64 77,5 91 106 130 -
@d1 - - - 9,4 15,75 22,1 - 34,8 47,5 60,2 72,9 | 97,38 -
L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 114,3 -
L3 - materiat petny - - - 60,3 60,3 60,3 70 70 88,9 88,9 953 | 114,3 130
DIN 32676 13- mteri(':l’r petny, 50 50 50 50 _ _ _ _ _ _ _ _ _
seria A mikrozawér
aC3 25 25 34 34 34 50,5 50,5 50,5 64 91 106 119 155
@d1 6 8 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 125
L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9 88,9 953 | 114,3 -
L3 — materiat petny - - 60,3 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 114,3 130
DIN 32676 13- mo'rer:ic’f petny, 50 50 50 50 _ N _ B _ _ _ _ N
seria B mikrozawér
aC3 25 25 25 50,5 50,5 50,5 64 64 77,5 91 106 130 155
ad1 7,0 10,3 14,0 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3 72,1 84,3 109,7 | 134,5
L3 - korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9 88,9 953 | 114,3 -
L3 — materiat petny - - - 60,3 60,3 60,3 - 70 88,9 88,9 953 | 114,3 -
DIN'32676 13- materlic’f petny, 40 . 50 50 _ _ . _ _ _ . _ _
seria C mikrozawér
aC3 25 - 25 25 25 50,5 - 50,5 64 77,5 91 119 -
@d1 4,57 = 7,75 9.4 15,75 22,1 = 34,8 47,5 60,2 72,9 | 97,38 =
L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 114,3 -
L3 — materiat petny - - - 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 114,3 130
1SO 2852 L3 - materiat pefny, B B 50 50 _ B B _ _ _ B B B
mikrozawér
aC3 - - 34 34 34 50,5 50,5 50,5 64 77,5 91 119 155
@d1 - - 10 15,2 19,3 22,6 31,3 35,6 48,6 60,3 72,9 97,6 | 1357
L3 - korpus odlewany - - - - - 60,3 - 70 88,9 88,9 95,3 114,3 -
L3 — materiat petny = - - 60,3 60,3 60,3 = 70 88,9 88,9 953 | 1143 -
ASMEBPE |3~ materiat pefny, 0 | - | 50 | s | s0 | - - - - - - - -
mikrozawér
aC3 25 - 25 25 25 50,5 - 50,5 64 77,5 91 119 -
@d1 4,57 - 7,75 9.4 1575 | 22,1 - 34,8 47,5 60,2 72,9 | 97,38 -
L3 — korpus odlewany - - - - - 60,3 - 70 88,9 88,9 953 | 114,3 -
BS 4825 L3 — materiat petny - - - - - 60,3 - 70 88,9 88,9 95,3 114,3 130
Part 3 OC3 - - - - - 50,5 - 50,5 64 77,5 91 119 155
ad1 - - - - - 22,2 - 34,9 47,6 60,3 73 97,6 135,7
OSS dla prze- L3 - korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 - -
wodéw ruro= |3 - materiat petny - - - - - 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 - -
wych zgodnie
A 2c3 - - - - - | 505 | 505 | 505 | 64 | 775 o1 | n9 | -
JIS G 3447 @d1 = = = = = 23 29,4 35,7 47,8 59,5 72,3 97,6 =
OSS dla prze- L3 - korpus odlewany - - - - - 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 - -
wodéw ruro- |3 - materiat petny - - - - - 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 - -
wych zgodnie
A oc3 - - - - - | 505 | 505 | 505 | 64 | 775 o1 | 19| -
JIS G 3459 ad1 - - - - - 30,7 39,4 45,3 57,2 72,1 84,9 | 110,1 -

) Wartosci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11864-3 forma A seria B i DIN 32676 seria B

Copyright © 2016 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jakimikolwiek metodami wytqcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA - Warszawa

10 T 8097 PL



Tabela 6.3 - Zawdr typu 3347 z kréécami gwintowanymi

Dlugoici zabudowy zaworéw w wykonaniach specjalnych: na zapytanie

DN 6 8 10 15 20 | 25 32 | 40 | 50 | 65 80 100 | 125
Zavon (OD) (10,2) | (13,5) | (17,2) | (21,3) | (26,9) | (33,7) | (42,4) | (48,3) | (60,3) | (76,1) | (88,9) | (114,3)| (139,7)
NPS Va = % % % 1 % 1% 2 2 3 4 5
L1 - korpus odlewany - - - - - 64 70 80 85 100 115 130 -
DIN11864-1 L1- materiat petny - - - 64 64 64 70 80 85 100 115 130 -
orop Uomdr || o | | - - - -]
DIN 11887 Ro | RO | R0 | RO | RO | RD | RD | RD | RD | RD
seria | ac - " 128x /634 x /g 44 % /6|52 x /o 58 x /6| 65x /5|78 x /6|95 x /o 110 x s [130x 1~
ad1 - - 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 -
L1 - korpus odlewany - - - - - 64 70 80 85 100 115 130 =
L1 — materiat petny = = = 64 64 64 70 80 85 100 115 130 =
DIN 11864-1 L1 - materiat petny, _ a _ 50 _ a _ a _ _ a . _
forma A mikrozawér
Ll oc B B | ro | ro | Ro | R0 | R0 | RO | RD | O B B
44x /6|52 x /6|58 x /5|65 x /6|78 x ' /5|95 x /6| 110 x V4 130 x Vi
ad1 - - - 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3 72,1 84,3 - -
L1 - korpus odlewany - - - - - 64 - 80 85 100 115 130 -
DIN 11864-1 L1 —materiat petny - - - - - 64 - 80 85 100 115 130 -
forma A o3 B B B B B RD B RD | RD | RD | RD | RD B
seria C 52x /s 65x /678 x /6|95 x /6| 110 x Va4 [130 x V4
ad1 - - - - - 22,1 - 34,8 47,5 60,2 729 | 97,38 -
L1 — korpus odlewany - - - - - 55 66 70 82 105 110 150 -
L1 — materiat petny - - - - - 64 70 80 85 100 115 130 -
oA o _ _ _ _ = a7k 45]:,/9;x 5(]),/5;x 6411,/18 x 7{,/2x 9‘;]7,/]8x _ _
ad1 = = = = = 22,6 31,3 35,6 48,6 60,3 72,9 = =
L1 - korpus odlewany - - - - - 55 66 70 82 105 110 150 -
L1 — materiat petny - - - - - 55 66 70 82 105 110 150 -
NSTHe ~ _ _ ~ _ RD RD RD RD RD RD RD ~
A0 x /6|48 x /6|60 x /6|70 x /6|85 x /6|98 x ' /s | 125 x V4
@d1 - - - - - 22,6 29,6 35,6 48,6 60,3 729 100 -
1) Wartoéci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11864-1 forma A seria B
2) Wymiary nie sq znormalizowane
3) Wymiar trzeba uzgodni¢
Tabela 6.4 - Zawdr typu 3347 z kotnierzami
Dlugoici zabudowy zaworéw w wykonaniach specjalnych: na zapytanie
DN 3 6 | 8 | 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 8 | 100 | 125
aor (OD) (10,2) | (13,5) | (17,2) | (21,3) | (26,9) | (33,7) | (42,4) | (48,3) | (60,3) | (73,1) | (88,9) | (114,3)| (139,7)
NPS Va - % Y Y 1 A 1% 2 2y 3 4 5
L4 - korpus odlewany - - - - - 100 105 115 125 145 155 175 -
DIN 11864-2 L4 — materiat petny - - - 90 95 100 105 115 125 145 155 175 200
el vkl B E B E B E B B B B e A
ad1 - - 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 125
L4 — korpus odlewany - - - - - 100 105 115 125 145 155 175 -
DIN 11864-2 L4 — materiat petny - - - 90 95 100 105 115 125 145 155 175 -
SO I N 3 3 I N I I N N M
ad1 = 10,3 14,0 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3 72,1 84,3 | 109,7 =
L4 — korpus odlewany - - - - - 100 - 115 125 145 155 175 -
DIN 11864-2 L4 — materiat petny - - - 90 95 100 - 115 125 145 155 175 -
forma A L4 — materiat petny,
seria C mikrozawér - - B B B B - - B B B - -
ad1 - - - 9.4 15,75 | 22,1 - 34,8 47,5 - - - -

1) Wartosci w nawiasach zgodnie z normg DIN 11864-2 forma A seria B
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Tabela 6.5 - Wymiary i ciezar sitownikéw pneumatycznych typu 3271 i 3277

Powierzchnia sitownika cm? 120 175 240 350 355 700 750
Srednica membrany @ D mm 168 215 240 280 280 390 394
HY mm 69 78 62 82 121 199 236
H3 2 mm 110 110 110 110 110 190 190
H5 typ 3277  mm 88 101 101 101 101 101 101
Gwint typ 3271 M30x 1,5

typ 3277 M30x 1,5
a typ 3271 G /g (1/8 NPT) G Va (Va NPT) | G Va (4 NPT) (G 3/5 (3/8 NPT)G %/5 (3/8 NPT)G %/5 (3/8 NPT)G 3/3 (3/5 NPT)
a2 typ 3277 - G3/s G3/s G3/s G3/s G3/s G3/s

1 Wysokos¢ z przyspawanym uchem transportowym wzglednie wysokos¢ éruby pierscieniowej zgodnie z normg DIN 580.

Wysokos¢ odboju moze sig rézni¢ od podanej; sifowniki z membrang o powierzchni do 355 cm2 nie majq ucha transportowego

2 Minimalna odlegtos¢ niezbedna do wymontowania sifownika

Tabela 7 - Ogdlne wymiary i ciezar

DN 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125
Zawor
NPS - Vo | 38 | 14 % 1 Vi | V2| 2 | 25 | 3 4 5
Wspélne wymiary
korpus - - - - - 70 | 80 | 80 | 90 | 100 | 110 130 -
odlewany
A kOI’pUS
z petnego - - - 80 80 80 80 80 90 110 110 130 130
materiaty
Wysokos¢ H1 - - - 234 | 231 227 | 229 | 234 | 240 | 266 | 274 306 314
Blokada korpus - - - - - | 162 | 164 | 164 | 164 | 192 | 203 178 -
parowa E odlewany
korpus
z peinego - - - 164 164 164 164 164 164 187 187 212 212
materiatu
Ciezar zaworu w kg (okofo)
Korpus z koricowka-  odlewany - - - - - 5 5,5 6 7 1 14 19 -
mi do wspa wania,
kréécem gwintowa- korpus
nym, przy- faczem  z petnego - - - 7 7 7 7,5 8 10 19 19 27 33
Kamrowym Clamp  mqteriaty
odlewany - - - - - 7,5 9 10 12 17 21 29 -
Korpus z kotnierzami korpus
z petnego - - - 8,5 9 9,5 11 12 15 25 27 37 46
materiatu
Tabela 8 - Ciezar sitownikéw pneumatycznych typu 3271 i 3277 - z nastawq recznq i bez nastawy recznej
Powierzchnia sifownika  cm? 120 175 240 350 355 700 750
Sifownik bez nastawy kg
typu 3271 recznei 2,5 6 5 8 15 22 36
znastawg kg - 10 9 13 20 27 41
reczng
Sifownik bez nastawy kg
typu 3277 recznei 3,2 10 9 12 19 26 40
znastawg kg - 14 13 17 24 31 45
reczng
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Rysunki wymiarowe

H*3
i H3 H3

f

H
H1

H1

H1

f L
L
1 f T
o ool ==
e A e | - AL Al

zawér regulacyiny typu 3347-7 zawér regulacyjny typu 3347-1 zqwér r,eguloc?/iny fypu 334'7']
z kofcéwkami do wspawania z koficéwkami do wspawania z koricdwkami do wspawania,

korpus zgodhnie z przepisami 3A i EHEDG

gwintowany kréciec
zgodnie z normg

DIN 11887 (11 851) lub IDF

7["-- @d1 @Cl
<
L]—=
o — n
T, 8 —t@dl 2C3
| o 1o
L R — | 13—~ [
-—T1ad1l @C2
12— kotnierz
) - przytacze klamrowe Clamp zgodnie z normg
koficowki do wspawania gwintowany kréciec zgodne z normq ISO 2852 DIN EN 1092-1

zgodny z normami SMS

150 blokada parowa, przytacza G V4

(nie dla wykonania zgodnego
z przepisami 3A lub EHEDG)
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Tekst zaméwienia
Zawér regulacyjny

z sifownikiem pneumatycznym

Materiaty zgodnie z normami

Przylqcza zgodnie z tabelg 1b

Przeptyw
Charakterystyka

Uszczelnienie zespotu
gniazda i grzyba

Blokada parowa

Powierzchnia korpusu

Sitownik

Powierzchnia sifownika
Zakres sygnatu sterujgcego
Pofozenie bezpieczenstwa

Wyposazenie dodatkowe

DN .../ NPS ...

DIN/ANSI/AFNOR
koricéwki do wspawania

krééce gwintowane
przytacze klamrowe Clamp
kotnierze

Kvs .../ Cv ...
statoprocentowa / liniowa

metal na metal lub
miekkie (nie dla wykonania
zgodhnie z przepisami 3A
lub EHEDG)
tak lub nie (nie dla wykona-
nia zgodnego z przepisami
3A lub EHEDG)
polerowana wewnatrz i/lub
na zewnqtrz
Ra zgodne z tabelq 1.1 i nast.
typu 3271 lub typu 3277
(patrz karta katalogowa

> T 8310-1)

. cm?

bar

zawér ZAMKNIETY lub
zawér OTWARTY
ustawnik pozycyjny i/lub
sygnalizator sygnatéw

granicznych (patrz karta
katalogowa P T 8350)

Zmiany techniczne zastrzezone.
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