
Zastosowanie
Zawór regulacyjny przeznaczony dla przemys³u spo¿ywczego
i farmaceutycznego.
Œrednica nominalna od DN 6 do DN 125 · NPS ¼  do 5
Ciœnienie maksymalne 16 bar · 240 psi
Zakres temperatury od 0°C do 150°C · 32°F do 300°F

Zawór k¹towy typu 3347 wyposa¿ony w:
• si³ownik pneumatyczny typu 3271 (zawór regulacyjny 3347-1)
• si³ownik pneumatyczny typu 3277 (zawór regulacyjny 3347-7)

do zintegrowanej zabudowy ustawnika pozycyjnego

Cechy charakterystyczne
• korpus zaworu ze stali nierdzewnej bez stref martwych
• certyfikat FDA dla materia³ów uszczelniaj¹cych, maj¹cych

kontakt z medium
• po zastosowaniu si³ownika typu 3277 i dopuszczonych urz¹dzeñ

peryferyjnych zgodnoœæ z przepisami 3A (zob. te¿ tabela 1.2)
• grzyb zaworu z uszczelnieniem metal na metal lub z uszczel-

nieniem miêkkim
• ³atwo otwierane po³¹czenie klamrowe Clamp korpusu z jarz-

mem zaworu
• mo¿liwoœæ czyszczenia metod¹ CIP (cleaning in place).

Uszczelnienie miêdzy korpusem i górn¹ czêœci¹ zaworu oraz
górn¹ czêœci¹ zaworu i trzpieniem si³ownika za pomoc¹ tulei
z PTFE. W wypadku zaostrzonych wymogów dotycz¹cych czy-
stoœci medium oferujemy dodatkow¹ blokadê parow¹.
Zawory regulacyjne mog¹ byæ wyposa¿one w ró¿ne urz¹dzenia
peryferyjne: ustawniki pozycyjne w zabudowie zintegrowanej lub
ustawniki pozycyjne, zawory elektromagnetyczne i nadajniki sy-
gna³ów granicznych zgodnie z norm¹ DIN EN 60534-6 i zalece-
niami NAMUR, patrz karta katalogowa4T 8350.

Wykonania
Zawory z koñcówkami do wspawania dla przewodów ruro-
wych zgodnie z normami DIN 11850, ISO 2037, BS 4825,
ANFOR lub JIS G 3447/3459 z precyzyjnie toczonymi po-
wierzchniami wewnêtrznymi i uszczelnieniem grzyba metal na
metal, temperatura medium 0°C do 150°C (od 32°F do 300°F).

Wykonanie odlewane (rys. 1) · DN 25 do DN 100 (NPS 1 do 4)
– typ 3347-1 z si³ownikiem typu 3271

(patrz karta katalogowa4T 8310-1)
– typ 3347-7 z si³ownikiem typu 3277

(patrz karta katalogowa4 T 8310-1)

Wykonanie z pe³nego materia³u · DN 15 do 125 (NPS 1
2 do 5)

– typ 3347-1 · z si³ownikiem typu 3271 (z dopuszczeniem EHEDG)
– typ 3347-7 (rys. 2) · z si³ownikiem typu 3277 · z dopuszcze-

niem EHEDG i 3A
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Przynale¿ne karty zbiorcze T 8000-x

Przynale¿na karta katalogowa
dla si³owników pneumatycznych T 8310-1, T 8310-2

Seria 240

Zawór regulacyjny z si³ownikiem pneumatycznym
typ 3347-1 i typ 3347-7

Zawór k¹towy typu 3347

Rys. 2 · Zawór regulacyjny typu 3347-7, wykonanie
z pełnego materiału, z końcówkami gwintowa-
nymi, zgodnie z przepisami 3A i EHEDG

Rys. 1 · Zawór regulacyjny typu 3347-7,
wykonanie odlewane z końcówkami do wspawania



Inne wykonania
– z polerowanym korpusem zaworu (wewn¹trz i/lub na zewn¹trz)
– z króæcem gwintowanym zgodnie z norm¹ DIN 11887 (11851),

SMS lub IDF
– z przy³¹czem klamrowym Clamp zgodnie z norm¹

ISO 2852 T2, DIN 32676, BS 4825 lub JIS G 3447/3459
– z ko³nierzem z g³adk¹ przylg¹, wymiary zgodnie z norm¹

DIN EN 1092-1
– grzyb zaworu z uszczelnieniem miêkkim
– grzyb zaworu w wykonaniu V-Port (bez zgodnoœci z przepi-

sami 3A)
– blokada parowa (bez zgodnoœci z przepisami 3A i EHEDG)
– z korpusem ze stali 1.4435
– z innymi materia³ami uszczelniaj¹cymi spe³niaj¹cymi wy-

magania przepisów FDA: na zapytanie
– wykonanie kute z jarzmem zamontownym na ko³nierzu:

do PN 40
– z p³aszczem grzewczym · szczegó³owe informacje za za-

pytanie.
– górna czêœæ zaworu z uszczelnieniem specjalnym (bez zgod-

noœci z przepisami 3A i bez zgodnoœci z przepisami EHEDG)

Sposób dzia³ania (rys. od 3 do 6)
Kierunek przep³ywu jest zgodny ze wskazaniem strza³ki i prze-
ciwny do kierunku zamykania grzyba.
Trzpieñ grzyba uszczelniony jest tulej¹ (5.1) z PTFE. Zewnêtrzne
uszczelnienie trzpienia grzyba stanowi jeszcze jedna tuleja
(5.3), patrz rys. 4 i rys. 5, trzpieñ jest uszczelniany dodatkowo
przez uszczelnienie korpusu i trzpienia (5.2), patrz rys. 3.
Do sterylizacji trzpienia grzyba za pomoc¹ pary lub cieczy mo-
¿na zamontowaæ blokadê parow¹ (rys. 5) (oprócz wykonania
zgodnie z przepisami 3A i EHEDA).
Górna czêœæ zaworu przymocowana jest do korpusu za po-
moc¹ po³¹czenia klamrowego Clamp (5.4). W zaworach
w wykonaniach na ciœnienie > 16 bar oraz z uszczelnieniem
specjalnym górna czêœæ zaworu jest przytwierdzone do zawo-
ru za pomoc¹ ko³nierza przykrêcanego czterema œrubami.

Po³o¿enie monta¿owe
Zawór montowaæ w po³o¿eniu pionowym z si³ownikiem na gó-
rze. Monta¿ z wylotem skierowanym na dó³ nie gwarantuje
swobodnego opró¿nienia ruroci¹gu.

Urz¹dzenia peryferyjne
W przypadku zastosowania zaworów spe³niaj¹cych wymaga-
nia przepisów 3A urz¹dzenia zamontowane na zaworze ró-
wnie¿ musz¹ spe³niaæ wymagania przepisów 3A.

Po³o¿enie bezpieczeñstwa
W zale¿noœci od u³o¿enia sprê¿yn w si³owniku (szczegó³owe
informacje patrz karta katalogowa4T 8310-1) zawór regulacyj-
ny przyjmuje w wypadku zaniku zasilania dwa ró¿ne po³o¿e-
nia bezpieczeñstwa:

– „trzpieñ si³ownika wysuwany na zewn¹trz”:
w przypadku zaniku zasilania zawór jest zamykany;

– „trzpieñ si³ownika wci¹gany do wewn¹trz”:
w przypadku zaniku zasilania zawór jest otwierany.
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Rys. 4 · Zawór typu 3347, korpus w wykonaniu odlewanym

Rys. 3 · Zawór typu 3347, korpus w wykonaniu
kutym, zgodnie z przepisami 3A i EHEDG.



Legenda do rys. od 3 do 6
1 korpus zaworu
1.1 pierœcieñ centruj¹cy
1.2 uszczelnienie korpusu
1.3 pierœcieñ wyrównawczy
3 grzyb
4.1 sprê¿yna
4.2 zespó³ pierœcieni uszczelniaj¹cych

o przekroju „V” wykonanych z PTFE
4.3 podk³adka
5 górna czêœæ zaworu z jarzmem
5.1 uszczelnienie trzpienia
5.2 uszczelnienie korpusu i trzpienia
5.3 prowadnica trzpienia grzyba/tuleja

prowadz¹ca
5.4 klamra
10 z³¹czka
11 metalowa tuleja centruj¹ca
12 pierœcieñ uszczelniaj¹cy z EPDM
13 trzpieñ grzyba chromowany na twardo

Rys. 5 · Zawór typu 3347, korpus w wykonaniu z pełnego
materiału
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Rys. 6 · Zawór typu 3347, wykonanie z uszczelnieniem specjalnym
dla mediów ulegających krystalizacji lub powodujących
powstawanie osadów
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Tabela 1 · Dane techniczne

Tabela 1.1 · Typ 3347

Wykonanie korpusu 1) korpus odlewany korpus z pe³nego materia³u
Œrednica nominalna od DN 25 do DN 100 (NPS 1 do 4) od DN 6 do DN 125 (NPS ¼ do 5)
Ciœnienie maksymalne 16 bar  (230 psi) z ograniczeniami zgodnie z tabel¹ 1.2
Przy³¹cza zgodnie z tabel¹ 1.2
Uszczelnienie zespo³u gniazda i grzyba metal na metal  ·  miêkkie (niezgodne z przepisami 3A)
Charakterystyka sta³oprocentowa lub liniowa
Stosunek regulacji 50 : 1 do DN 50 (NPS 2);  30 : 1 od DN 65 (NPS 2½)
Dopuszczalna temperatura medium
(przy ograniczeniach zawartych w tabeli 1.2) od 10°C do 150°C  (od 32°F do 300°F)

Klasa przecieku
zgodnie z norm¹
DIN EN 60534-4

uszczelnienie
metal na metal IV

uszczelnienie miêkkie VI VI

Chropowatoœæ i sposób
obróbki powierzchni

zewnêtrznej
g³adzenie strumieniem kulek szklanych
Ra £ 0,6 mm  ·  polerowanie

wewnêtrznej

Ra £ 1,0 mm  ·  toczenie precyzyjne
Ra £ 0,6 mm  ·  polerowanie
Ra £ 0,4 mm  ·  polerowanie na po³ysk jedwabisty
Ra £ 0,4 mm  ·  polerowanie na wysoki po³ysk

Zgodnoœæ

1) Mo¿liwoœæ stosowania dla cieczy zaklasyfikowanych do grupy 2 zgodnie z europejsk¹ dyrektyw¹ 97/23/EG w sprawie urz¹dzeñ ciœnieniowych

Tabela 1.2 · Przyłącza, maks. ciśnienie i zgodność z przepisami 3A

Przy³¹cze Norma
Œrednica nominalna

DN / NPS

Maks. ciœnienie robocze w bar lub psi
przy temperaturze medium Zgodnoœæ

z przepisami 3A
0...20°C 32...68°F) 150°C (300°F)

Koñcówki
do wspawania

DIN 11866 seria A
(DIN 11850 seria 2)

DN 15... 125 16 bar 14 bar •

DIN 11866 seria B OD 10,2...139,7 16 bar 14 bar •
DIN 11866 seria C
ASME BPE

NPS ¼...4 230 psi 175 psi •

ISO 2037 DN 10...100 16 bar 14 bar •

JIS G 3447 NPS 1...4 16 bar 14 bar

JIS G 3459 NPS 1/8...5 16 bar 14 bar

Króæce
gwintowane

DIN 11864-1 forma A
seria A i
DIN 11887 seria 1

DN 10...100 16 bar 14 bar •

DIN 11864-1 forma A
seria B

OD 13,5...88,9 16 bar 14 bar •

DIN 11864-1 forma A
seria C

NPS ½...4 230 psi 175 psi •

DIN 11877 przy³¹cze A
seria 1

DN 10…125 16 bar 14 bar

ISO 2853 (IDF) NPS 1...4 90 psi 68 psi •

SMS 1146 DN 25...100 6 bar 5,5 bar



Przy³¹cze Norma
Œrednica nominalna

DN / NPS

Maks. ciœnienie robocze w bar lub psi
przy temperaturze medium Zgodnoœæ

z przepisami 3A
0...20°C 32...68°F) 150°C (300°F)

Przy³¹cza
klamrowe Clamp

DIN 11864-3 forma A
seria A

DN 10...100 16 bar 14 bar •

DIN 11864-3 firma A
seria B OD 13,5...88,9 16 bar 14 bar •

DIN 11864-3 forma A
seria C

NPS ½...4 230 psi 175 psi •

DIN 32676
seria A DN 6 ...125

DN 6...50: 16 bar 14 bar
•

DN 65...125: 10 bar 9 bar

DIN 32676
seria B

OD 10,2...139,7
NPS 10,2...60,3: 16 bar 14 bar

•
NPS 72,1...139,7: 10 bar 9 bar

DIN 32676
seria C

NPS ½ … 4
NPS ¼...2: 230 psi 175 psi

•
NPS 2½...4: 150 psi 114 psi

ISO 2852 DN 10...125
DN 10...50: 16 bar 14 bar

•
DN 65...125: 10 bar 9 bar

ASME BPE NPS ¼...4
NPS ¼...2: 230 psi 175 psi

NPS 2½...4: 150 psi 114 psi

BS 4825 Part 3 NPS 1...4
NPS 1...2: 16 bar 14 bar

•
NPS 2½...4: 14 bar 9 bar

OSS dla przewodów
rurowych zgodnie
z norm¹ JIS G 3447

NPS 1...4
NPS 1...2: 230 pis 175 psi

NPS 2½...4: 150 pi 114 psi

OSS dla przewodów
rurowych zgodnie
z norm¹ JIS G 3459

NPS 1/8...5
NPS 1/8...5: 230 pis 175 psi

NPS 2½...4: 150 pi 114 psi

Ko³nierze
z g³adk¹
przylg¹,
ale Ra £ 0,8

DIN EN 11864-2 forma A
seria A

DN 10...125 16 bar 14 bar •

DIN 11864-2 forma A
seria B

OD 13,5...114,3 16 bar 14 bar •

DIN 11864-2 forma A
seria C

NPS ½...4 230 psi 175 psi •

Tabela 2 · Materiały

DIN ANSI

Korpus
z wytoczonym gniazdem

odlewany staliwo nierdzewne 1.4409 CF3M

kuty 1.4404 · 1.4462 1) · 1.4539 1) 316 L

Górna czêœæ zaworu 1.4404 · 1.4462 1) · 1.4539 1) 316 L

Grzyb 1.4404 · 1.4462 1) · 1.4539 1) 316 L

Pierœcieñ centruj¹cy 1.4404 · 1.4462 1) · 1.4539 1) 316 L

Zacisk 1.4306 304 L

Uszczelnienie korpusu i trzpienia 2) czysty PTFE

Tuleja prowadz¹ca 2) czysty PTFE do DN 50 (NPS 2)  ·  stal nierdzewna powleczona PTFE od DN 65 (NPS 2½)

1) Dostêpne na zapytanie (zgodnoœæ z przepisami 3A)
2) Na zapytanie tak¿e w wykonaniu z TECAPEEK MT (medical trial grade) (zgodnoœæ z przepisami FDA-3A i USP-VI)
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Tabela 3 · Współczynniki Kvs i przynależne średnice nominalne

Tabela 3.1 · Wykonanie standardowe

Kvs 0,1 0,16* 0,25 0,4* 0,63 1,0* 1,6 2,5* 4 6,3 10 16 25 40 60 80 100 160 200

Cv 0,12 0,2* 0,3 0,5* 0,75 1,2* 2 3* 5 7,5 12 20 30 47 70 95 120 190 240

Œrednica
gniazda Ø mm 6 12 24 31 38 48 63 80 100 110

Skok mm 15 30

DN NPS

15 1
2 • • • • • • • • •

20 3
4 • • • • • • • • •

25 1 • • • • • • • • • • •

32 11
4 • • • • •

40 11
2 • • • • •

50 2 • • • • •

65 2 1
2 • • •

80 3 • • • •

100 4 • •

125 5 •

* Wartoœci specjalne

Tabela 3.2 · Mikrozawór

Kvs 0,01 0,016 0,025 0,04 0,063 0,1 0,16* 0,25

Cv 0,012 0,02 0,03 0,05 0,075 0,12 0,21 0,3

Œrednica
gniazda Ø mm 3 (mikrozawór)

Skok mm 7,5

DN NPS

6 – • • • • • • • •

8 ¼ • • • • • • • •

10 3/8 • • • • • • • •

15 ½ • • • • • • • •

* Wartoœci specjalne
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Tabela 4 · Powierzchnia robocza i wymagane ciśnienie zasilające dla zaworów z grzybem z uszczelnieniem metal na
metal i z uszczelnieniem miękkim

Wskazówka: grzyb typu V-Port zalecany jest dla œrednic nominalnych od DN 40 do DN 65 przy ciœnieniu ponad 10 bar oraz dla
œrednic nominalnych od DN 80 do DN 125 przy ciœnieniu ponad 6 bar. Przy œrednicach nominalnych mniejszych ni¿ DN 40 grzyb
typu V-Port nie jest wymagany.

Tabela 4.1 · Zawory z położeniem bezpieczeństwa “trzpień siłownika wysuwany na zewnątrz” · przy ciśnieniu
sterującym 0 bar zawór jest zamknięty.

Wymagane ciœnienie zasilaj¹ce wynosi 0,2 bar wartoœci powy¿ej krañcowej zakresu sygna³ów steruj¹cych.

Œrednica
nominalna Kvs

Si³ownik
[cm2]

Zakresy sygna³ów steruj¹cych w bar dla Dp
(zawór w po³o¿eniu zamkniêtym)

DN NPS 5 bar 10 bar 16 bar

15
20
25

1
2

3
4

1

0,1/0,25/
0,63

120 0,4 ... 2,0 0,4 ... 2,0 0,4 ... 2,0

175 0,2 … 1,0 0,2 … 1,0 0,2 … 1,0

240 0,2 ... 1,0 0,2 ... 1,0 0,2 ... 1,0

1,6/4

120 0,4 ... 2,0 0,4 ... 2,0 1,4 ... 2,3

175 0,4 … 1,2 0,4 … 1,2 0,4 … 1,2

240 0,2 ... 1,0 0,2 ... 1,0 0,3 ... 1,1

25 1 6,3/10

120 1,4 ... 2,3 1,4 ... 2,3 1,4 ... 2,3

175 0,8 … 2,4 0,8 … 2,4 0,8 … 2,4

240 0,3 ... 1,1 0,4 ... 2,0 0,6 ... 2,2

32
40

1 1
4

1 1
2

16

120 1,4 ... 2,3 1,4 ... 2,3 2,1 ... 3,3

175 0,8 … 2,4 0,8 … 2,4 1,3 … 2,9

240 0,4 ... 2,0 0,6 ... 2,2 0,9 ... 3,3

40 1 1
2 25

120 1,4 ... 2,3 2,1 ... 3,3 –

175 0,8 … 2,4 1,3 … 2,9 1,7 … 3,3

240 0,6 ... 2,2 0,9 ... 3,3 –

350 0,4 ... 1,2 0,8 ... 2,4 0,8 ... 2,4

50 2 40

175 1,3 … 2,9 1,7 … 3,3 –

240 0,9 ... 3,3 – –

350 0,8 ... 2,4 0,8 ... 2,4 1,4 ... 2,3

65 2 1
2 60 350 0,8 ... 2,4 1,4 ... 2,3 2,1 ... 3,3

80 3 80
350 1,4 ... 2,3 2,1 ... 3,3 1,6 ... 2,4 (700 cm2)

355 1,6 … 2,4 2,35 … 2,95 2,95 … 3,65

100 4

100
700

0,8 ... 2,4 1,4 ... 2,3 2,1 ... 3,3

160 1,4 ... 2,3 2,1 ... 3,3 2,6 ... 4,3

100
750

0,8 … 2,4 1,4 … 2,4 1,4 … 2,4

160 0,8 … 2,4 1,4 … 2,4 2,1 … 3,8

125 5 200
700 1,4 … 2,3 2,1 … 3,3 2,6 ... 4,3

750 1,4 ... 2,4 1,65 ... 2,65 2,5 … 4,2

Tabela 4.2 · Tabela porównawcza: zakresy sygnału roboczego i nominalnego dla położenia bezpieczeństwa „trzpień
siłownika wysuwany na zewnątrz”

Powierzchnia
si³ownika

[cm2]
Skok [mm] Zakres roboczy w bar (nominalny zakres sygna³u, je¿eli inny)

120 15 0,4 … 2,0 1,4 … 2,3 2,1 … 3,3

175 15 0,4 … 1,2
(0,2 … 1,0)

0,8 … 2,4
(0,4 … 2,0)

1,7 … 3,3
(1,3 … 2,9)

240 15 0,3 … 1,1
(0,2 … 1,0)

0,6 … 2,2
(0,4 … 2,0)

0,9 … 3,3
(0,6 … 3,0)

350 15 0,4 … 1,2
(0,2 … 1,0)

0,8 … 2,4
(0,4 … 2,0) 1,4 … 2,3 1,6 … 2,4 2,1 … 3,3

355 15 1,6 … 2,4
(0,4 … 2,0)

2,35 … 2,95
(1,4 … 2,6)

2,95 … 3,65
(1,9 … 3,3)

700 30 0,8 … 2,4
(0,4 … 2,0) 1,4 … 2,3 2,1 … 3,3 2,6 … 4,3

750 30 0,8 … 2,4
(0,4 … 2,0)

1,65 … 2,65
(1,4 … 2,4)

2,5 … 4,2
(2,1 … 3,8)
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Tabela 4.3 · Zawory z położeniem bezpieczeństwa “trzpień siłownika wciągany do wewnątrz” · przy zadanym ciśnieniu
sterującym zawór jest zamknięty.

Œrednica
nominalna Kvs

Si³ownik
[cm2] Zakres roboczy

Wymagane ciœnienie zasilaj¹ce w bar dla Dp

DN NPS 5 bar 10 bar 16 bar

15
20
25

1
2

3
4

1

0,1/0,25/
0,63

120 0,4 … 2,0 2,4 2,4 2,4

175 0,2 … 1,0 1,2 1,2 1,2

240 0,2 … 1,0 1,2 – 1,2

1,6/4

120 0,4 … 2,0 2,4 2,4 3,4

175 0,2 … 1,0 1,4 1,4 1,4

240 0,2 … 1,0 1,4 1,4 1,4

25 1 6,3/10

120 0,4 … 2,0 3,4 3,4 3,4

175 0,2 … 1,0 1,5 1,6 1,8

240 0,2 … 1,0 1,4 1,4 1,6

32
40

1 1
4

1 1
2

16

120 0,4 … 2,0 3,4 3,4 4,1

175 0,2 … 1,0 1,6 1,8 2,1

240 0,2 … 1,0 1,4 1,6 1,9

40 1 1
2 25

120 0,4 … 2,0 3,4 4,1 –

175 0,2 … 1,0 1,8 2,1 2,5

240
0,2 … 1,0

1,6 1,9 –

350 1,4 1,8 1,8

50 2 40

175 0,2 … 1,0 2,0 2,6 3,3

240
0,2 … 1,0

1,9 – –

350 1,8 1,8 2,4

65 2 1
2 60 350 0,2 … 1,0 1,8 2,4 3,1

80 3 80
350 0,2 … 1,0 2,4 3,1 4

355 0,6 … 1,0 2,1 2,9 3,8

100 4

100
355

0,2 … 1,0 2,1 2,9 3,8

160 0,2 … 1,0 2,6 3,8 5,3

100
700

0,2 … 1,0 1,7 2,1 2,5

160 0,2 … 1,0 2,4 3,1 3,6

100
750

0,2 … 1,0 1,6 1,9 2,4

160 0,2 … 1,0 1,8 2,4 3,1

125 5 200

355 0,2 … 1,0 2,9 4,4 –

700 0,2 … 1,0 2,4 3,1 3,6

750 0,2 … 1,0 1,9 2,6 3,5

Tabela 5 · Zakresy robocze i ciśnienie zasilające wymagane dla mikrozaworu

Tabela 5.1 · Mikrozawór z położeniem bezpieczeństwa „trzpień siłownika wysuwany na zewnątrz“

Powierzchnia
si³ownika

[cm2]
Skok [mm]

Zakres roboczy w bar przy Dp (zawór w po³o¿eniu zamkniêtym)

5 bar 10 bar 16 bar

120 7,5 0,4 … 0,8 0,4 … 0,8 0,4 … 0,8

Tabela 5.2 · Mikrozawór z położeniem bezpieczeństwa „trzpień siłownika siłownika wciągany do wewnątrz“

Powierzchnia
si³ownika

[cm2]
Skok [mm] Zakres roboczy

Wymagane ciœnienie zasilaj¹ce w bar dla Dp

5 bar 10 bar 16 bar

120 7,5 0,4 … 0,8 1,2 1,2 1,2
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Tabela 6 · Wymiary w mm

Tabela 6.1 · Zawór typu 3347 z końcówkami do wspawania

D³ugoœci zabudowy zaworów w wykonaniach specjalnych: na zapytanie

Zawór

DN 3)

(OD)
6

(10,2)
8

(13,5)
10

(17,2)
15

(21,3)
20

(26,9)
25

(33,7)
32

(42,4)
40

(48,3)
50

(60,3)
65

(73,1)
80

(88,9)
100

(114,3)
125

(139,7)

NPS ¼ – ¾ 1
2

3
4 1 11

4 11
2 2 21

2 3 4 5

DIN 11866
seria A
(DIN 11850
seria 2)

L 1) – korpus odlewany – – – – – 50 2) 56 67 72 85 98 110 –

L 1) – materia³ pe³ny – – – 70 70 70 70 70 85 105 105 130 130

L – materia³ pe³ny,
mikrozawór

50 50 50 50 – – – – – – – – –

Ø-d2 8 10 13 19 23 29 35 41 53 70 85 104 129

t 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2 2 2 2

DIN 11866
seria B

L 1) – korpus odlewany – – – – – 55 66 70 82 105 110 150 –

L 1) – materia³ pe³ny – – – 70 70 70 70 70 85 105 105 130 130

L – materia³ pe³ny,
mikrozawór

50 50 50 50 – – – – – – – – –

Ø-d2 10,2 13,5 17,2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3 139,7

t 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,3 2,3 2,6

DIN 11866
seria C
ASME BPE

L 1) – korpus odlewany – – – – – 55 – 70 82 105 110 150 –

L 1) – materia³ pe³ny – – – 70 70 70 – 70 85 105 105 130 130

L – materia³ pe³ny,
mikrozawór

40 – 50 50 – – – – – – – – –

Ø-d2 6,35 – 9,53 12,7 19,05 25,4 – 38,1 50,8 63,5 76,2 101,6 –

t 0,89 – 0,89 1,65 1,65 1,65 – 1,65 1,65 1,65 1,65 2,11 –

ISO 2037

L 1) – korpus odlewany – – – – – 55 66 70 82 105 110 150 –

L 1) – materia³ pe³ny – – – – – 70 70 70 85 105 105 130 130

L – materia³ pe³ny,
mikrozawór

– – 50 50 – – – – – – – – –

Ø-d2 – – 12 17,2 21,3 25 33,7 38 51 63,5 76,1 101,6 139,7

t – – 1 1 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,6 1,6 2 2

JIS G 3447

L 1) – korpus odlewany – – – – – 55 66 70 82 105 110 150 –

L 1) – materia³ pe³ny – – – – – 70 70 70 85 105 105 130 –

L – materia³ pe³ny,
mikrozawór

– – – – – – – – – – – – –

Ø-d1 – – – – – 25,4 31,8 38,1 50,8 63,5 76,3 101,6 –

t – – – – – 1,2 1,2 1,2 1,5 2 2 2 –

JIS G 3459

L 1) – korpus odlewany – – – – – 55 66 70 82 105 110 150 –

L 1) – materia³ pe³ny – – – 70 70 70 70 70 85 105 105 130 130

L – materia³ pe³ny,
mikrozawór

50 50 50 50 – – – – – – – – –

Ø-d1 10,5 13,8 17,3 21,7 27,2 34 42,7 48,6 60,5 76,3 89,1 114,3 139,8

t 1 1,2 1,2 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 1,65 2,1 2,1 2,1 2,8

1) Wymiary nie s¹ znormalizowane
2) Wymiar L zgodnie z norm¹ DIN 11852
3) Wartoœci w nawiasach zgodnie z norm¹ DIN 11866 seria B

9
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Tabela 6.2 · Zawór typu 3347 z połączeniem klamrowym Clamp

D³ugoœci zabudowy zaworów w wykonaniach specjalnych: na zapytanie

Zawór
DN 3)

(OD)
6

(10,2)
8

(13,5)
10

(17,2)
15

(21,3)
20

(26,9)
25

(33,7)
32

(42,4)
40

(48,3)
50

(60,3)
65

(76,1)
80

(88,9)
100

(114,3)
125

(139,7)

NPS ¼ – ¾ 1
2

3
4 1 11

4 11
2 2 21

2 3 4 5

DIN 11864-3
forma A
seria A

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny – – – 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – – 50 50 – – – – – – – – –

ØC3 – – 34 34 50,5 50,5 50,5 64 77,5 91 106 130 –

Ød1 – – 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 –

DIN 11864-3
forma A
seria B

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 – –

L3 – materia³ pe³ny – – – 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 – –

L3 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – – 50 50 – – – – – – – – –

ØC3 – – 34 34 50,5 50,5 64 64 91 106 119 – –

Ød1 – – 10,3 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3 72,1 84,3 – –

DIN 11864-3
forma A
seria C

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 – 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny – – – 60,3 60,3 60,3 – 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – – – 50 – – – – – – – – –

ØC3 – – – 34 34 50,5 – 64 77,5 91 106 130 –

Ød1 – – – 9,4 15,75 22,1 – 34,8 47,5 60,2 72,9 97,38 –

DIN 32676
seria A

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny – – – 60,3 60,3 60,3 70 70 88,9 88,9 95,3 114,3 130

L3 – mteria³ pe³ny,
mikrozawór 50 50 50 50 – – – – – – – – –

ØC3 25 25 34 34 34 50,5 50,5 50,5 64 91 106 119 155

Ød1 6 8 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 125

DIN 32676
seria B

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny – – 60,3 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 114,3 130

L3 – materia³ pe³ny,
mikrozawór 50 50 50 50 – – – – – – – – –

ØC3 25 25 25 50,5 50,5 50,5 64 64 77,5 91 106 130 155

Ød1 7,0 10,3 14,0 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3 72,1 84,3 109,7 134,5

DIN 32676
seria C

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny – – – 60,3 60,3 60,3 – 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny,
mikrozawór 40 – 50 50 – – – – – – – – –

ØC3 25 – 25 25 25 50,5 – 50,5 64 77,5 91 119 –

Ød1 4,57 – 7,75 9,4 15,75 22,1 – 34,8 47,5 60,2 72,9 97,38 –

ISO 2852

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny – – – 60,3 60,3 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 114,3 130

L3 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – – 50 50 – – – – – – – – –

ØC3 – – 34 34 34 50,5 50,5 50,5 64 77,5 91 119 155

Ød1 – – 10 15,2 19,3 22,6 31,3 35,6 48,6 60,3 72,9 97,6 135,7

ASME BPE

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 – 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny – – – 60,3 60,3 60,3 – 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny,
mikrozawór 40 – 50 50 50 – – – – – – – –

ØC3 25 – 25 25 25 50,5 – 50,5 64 77,5 91 119 –

Ød1 4,57 – 7,75 9,4 15,75 22,1 – 34,8 47,5 60,2 72,9 97,38 –

BS 4825
Part 3

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 – 70 88,9 88,9 95,3 114,3 –

L3 – materia³ pe³ny – – – – – 60,3 – 70 88,9 88,9 95,3 114,3 130

ØC3 – – – – – 50,5 – 50,5 64 77,5 91 119 155

Ød1 – – – – – 22,2 – 34,9 47,6 60,3 73 97,6 135,7

OSS dla prze-
wodów ruro-
wych zgodnie
z norm¹
JIS G 3447

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 – –

L3 – materia³ pe³ny – – – – – 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 – –

ØC3 – – – – – 50,5 50,5 50,5 64 77,5 91 119 –

Ød1 – – – – – 23 29,4 35,7 47,8 59,5 72,3 97,6 –

OSS dla prze-
wodów ruro-
wych zgodnie
z norm¹
JIS G 3459

L3 – korpus odlewany – – – – – 60,3 66 70 88,9 88,9 95,3 – –

L3 – materia³ pe³ny – – – – – 60,3 60,3 70 88,9 88,9 95,3 – –

ØC3 – – – – – 50,5 50,5 50,5 64 77,5 91 119 –

Ød1 – – – – – 30,7 39,4 45,3 57,2 72,1 84,9 110,1 –

1) Wartoœci w nawiasach zgodnie z norm¹ DIN 11864-3 forma A seria B i DIN 32676 seria B



Tabela 6.3 · Zawór typu 3347 z króćcami gwintowanymi

D³ugoœci zabudowy zaworów w wykonaniach specjalnych: na zapytanie

Zawór
DN 3)

(OD)
6

(10,2)
8

(13,5)
10

(17,2)
15

(21,3)
20

(26,9)
25

(33,7)
32

(42,4)
40

(48,3)
50

(60,3)
65

(76,1)
80

(88,9)
100

(114,3)
125

(139,7)

NPS ¼ – ¾ 1
2

3
4 1 11

4 11
2 2 21

2 3 4 5

DIN 11864-1
forma A
seria A i
DIN 11887
seria 1

L1 – korpus odlewany – – – – – 64 70 80 85 100 115 130 –

L1 – materia³ pe³ny – – – 64 64 64 70 80 85 100 115 130 –

L1 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – – 50 50 – – – – – – – – –

ØC1 – – RD
28 x 1/8

RD
34 x 1/8

RD
44 x 1/6

RD
52 x 1/6

RD
58 x 1/6

RD
65 x 1/6

RD
78 x 1/6

RD
95 x 1/6

RD
110 x ¼

RD
130 x ¼ –

Ød1 – – 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 –

DIN 11864-1
forma A
seria B

L1 – korpus odlewany – – – – – 64 70 80 85 100 115 130 –

L1 – materia³ pe³ny – – – 64 64 64 70 80 85 100 115 130 –

L1 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – – – 50 – – – – – – – – –

ØC2 – – – RD
44 x 1/6

RD
52 x 1/6

RD
58 x 1/6

RD
65 x 1/6

RD
78 x 1/6

RD
95 x 1/6

RD
110 x ¼

RD
130 x ¼ – –

Ød1 – – – 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3 72,1 84,3 – –

DIN 11864-1
forma A
seria C

L1 – korpus odlewany – – – – – 64 – 80 85 100 115 130 –

L1 – materia³ pe³ny – – – – – 64 – 80 85 100 115 130 –

ØC3 – – – – – RD
52 x 1/6

– RD
65 x 1/6

RD
78 x 1/6

RD
95 x 1/6

RD
110 x ¼

RD
130 x ¼ –

Ød1 – – – – – 22,1 – 34,8 47,5 60,2 72,9 97,38 –

ISO 2853 (IDF)

L1 – korpus odlewany – – – – – 55 66 70 82 105 110 150 –

L1 – materia³ pe³ny – – – – – 64 70 80 85 100 115 130 –

ØC2 – – – – – 37 x 1/8
45,9 x

1/8

50,6 x
1/8

64,1 x
1/8

77,6 x
1/8

99,1 x
1/8

– –

Ød1 – – – – – 22,6 31,3 35,6 48,6 60,3 72,9 – –

SNS 1146

L1 – korpus odlewany – – – – – 55 66 70 82 105 110 150 –

L1 – materia³ pe³ny – – – – – 55 66 70 82 105 110 150 –

ØC2 – – – – – RD
40 x 1/6

RD
48 x 1/6

RD
60 x 1/6

RD
70 x 1/6

RD
85 x 1/6

RD
98 x 1/6

RD
125 x ¼ –

Ød1 – – – – – 22,6 29,6 35,6 48,6 60,3 729 100 –

1) Wartoœci w nawiasach zgodnie z norm¹ DIN 11864-1 forma A seria B
2) Wymiary nie s¹ znormalizowane
3) Wymiar trzeba uzgodniæ

Tabela 6.4 · Zawór typu 3347 z kołnierzami

D³ugoœci zabudowy zaworów w wykonaniach specjalnych: na zapytanie

Zawór
DN 3)

(OD)
6

(10,2)
8

(13,5)
10

(17,2)
15

(21,3)
20

(26,9)
25

(33,7)
32

(42,4)
40

(48,3)
50

(60,3)
65

(73,1)
80

(88,9)
100

(114,3)
125

(139,7)

NPS ¼ – ¾ 1
2

3
4 1 11

4 11
2 2 21

2 3 4 5

DIN 11864-2
forma A
seria A

L4 – korpus odlewany – – – – – 100 105 115 125 145 155 175 –

L4 – materia³ pe³ny – – – 90 95 100 105 115 125 145 155 175 200

L4 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – – 90 90 – – – – – – – – –

Ød1 – – 10 16 20 26 32 38 50 66 81 100 125

DIN 11864-2
forma A

seria B

L4 – korpus odlewany – – – – – 100 105 115 125 145 155 175 –

L4 – materia³ pe³ny – – – 90 95 100 105 115 125 145 155 175 –

L4 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – 90 90 90 – – – – – – – – –

Ød1 – 10,3 14,0 18,1 23,7 29,7 38,4 44,3 56,3 72,1 84,3 109,7 –

DIN 11864-2
forma A

seria C

L4 – korpus odlewany – – – – – 100 – 115 125 145 155 175 –

L4 – materia³ pe³ny – – – 90 95 100 – 115 125 145 155 175 –

L4 – materia³ pe³ny,
mikrozawór – – – – – – – – – – – – –

Ød1 – – – 9,4 15,75 22,1 – 34,8 47,5 – – – –

1) Wartoœci w nawiasach zgodnie z norm¹ DIN 11864-2 forma A seria B
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Tabela 6.5 · Wymiary i ciężar siłowników pneumatycznych typu 3271 i 3277

Powierzchnia si³ownika cm2 120 175 240 350 355 700 750

Œrednica membrany Ø D mm 168 215 240 280 280 390 394

H 1) mm 69 78 62 82 121 199 236

H3 2) mm 110 110 110 110 110 190 190

H5 typ 3277 mm 88 101 101 101 101 101 101

Gwint typ 3271 M30 x 1,5

typ 3277 M30 x 1,5

a typ 3271 G 1/8 (1/8 NPT) G ¼ ( ¼ NPT) G ¼ ( ¼ NPT) G 3/8 (3/8 NPT)G 3/8 (3/8 NPT)G 3/8 (3/8 NPT)G 3/8 (3/8 NPT)

a2 typ 3277 – G 3/8 G 3/8 G 3/8 G 3/8 G 3/8 G 3/8

1) Wysokoœæ z przyspawanym uchem transportowym wzglêdnie wysokoœæ œruby pierœcieniowej zgodnie z norm¹ DIN 580.
Wysokoœæ odboju mo¿e siê ró¿niæ od podanej; si³owniki z membran¹ o powierzchni do 355 cm2 nie maj¹ ucha transportowego

2) Minimalna odleg³oœæ niezbêdna do wymontowania si³ownika

Tabela 7 · Ogólne wymiary i ciężar

Zawór
DN 6 8 10 15 20 25 32 40 50 65 80 100 125

NPS – ¼ 3/8 1
2

3
4 1 11

4 11
2 2 21

2 3 4 5

Wspólne wymiary

A

korpus
odlewany

– – – – – 70 80 80 90 100 110 130 –

korpus
z pe³nego
materia³u

– – – 80 80 80 80 80 90 110 110 130 130

Wysokoœæ H1 – – – 234 231 227 229 234 240 266 274 306 314

Blokada
parowa E

korpus
odlewany

– – – – – 162 164 164 164 192 203 178 –

korpus
z pe³nego
materia³u

– – – 164 164 164 164 164 164 187 187 212 212

Ciê¿ar zaworu w kg (oko³o)

Korpus z koñcówka-
mi do wspa wania,
króæcem gwintowa-
nym, przy- ³¹czem
klamrowym Clamp

odlewany – – – – – 5 5,5 6 7 11 14 19 –

korpus
z pe³nego
materia³u

– – – 7 7 7 7,5 8 10 19 19 27 33

Korpus z ko³nierzami

odlewany – – – – – 7,5 9 10 12 17 21 29 –

korpus
z pe³nego
materia³u

– – – 8,5 9 9,5 11 12 15 25 27 37 46

Tabela 8 · Ciężar siłowników pneumatycznych typu 3271 i 3277 · z nastawą ręczną i bez nastawy ręcznej

Powierzchnia si³ownika cm2 120 175 240 350 355 700 750

Si³ownik
typu 3271

bez nastawy
rêcznej

kg 2,5 6 5 8 15 22 36

z nastaw¹
rêczn¹

kg – 10 9 13 20 27 41

Si³ownik
typu 3277

bez nastawy
rêcznej

kg 3,2 10 9 12 19 26 40

z nastaw¹
rêczn¹

kg – 14 13 17 24 31 45



Rysunki wymiarowe
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zawór regulacyjny typu 3347-7
z koñcówkami do wspawania

zawór regulacyjny typu 3347-1
z koñcówkami do wspawania

zawór regulacyjny typu 3347-1
z koñcówkami do wspawania,

korpus zgodnie z przepisami 3A i EHEDG

blokada parowa, przy³¹cza G ¼
(nie dla wykonania zgodnego
z przepisami 3A lub EHEDG)

przy³¹cze klamrowe Clamp
zgodne z norm¹ ISO 2852gwintowany króciec

zgodny z normami SMS

gwintowany króciec
zgodnie z norm¹

DIN 11 887 (11 851) lub IDF

ko³nierz
zgodnie z norm¹
DIN EN 1092-1koñcówki do wspawania



Tekst zamówienia
Zawór regulacyjny DN ... / NPS …
z si³ownikiem pneumatycznym
Materia³y zgodnie z normami DIN/ANSI/AFNOR
Przy³¹cza zgodnie z tabel¹ 1b koñcówki do wspawania

króæce gwintowane
przy³¹cze klamrowe Clamp
ko³nierze

Przep³yw KVS … / CV …
Charakterystyka sta³oprocentowa / liniowa
Uszczelnienie zespo³u metal na metal lub
gniazda i grzyba miêkkie (nie dla wykonania

zgodnie z przepisami 3A
lub EHEDG)

Blokada parowa tak lub nie (nie dla wykona-
nia zgodnego z przepisami
3A lub EHEDG)

Powierzchnia korpusu polerowana wewn¹trz i/lub
na zewn¹trz
Ra zgodne z tabel¹ 1.1 i nast.

Si³ownik typu 3271 lub typu 3277
(patrz karta katalogowa
4T 8310-1)

Powierzchnia si³ownika ...  cm2

Zakres sygna³u steruj¹cego ...  bar
Po³o¿enie bezpieczeñstwa zawór ZAMKNIÊTY lub

zawór OTWARTY
Wyposa¿enie dodatkowe ustawnik pozycyjny i/lub

sygnalizator sygna³ów
granicznych (patrz karta
katalogowa4T 8350)

Zmiany techniczne zastrze¿one.
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