Zawér regulacyjny z sitownikiem elektrycznym

Typ 3222 N/5857

Jednogniazdowy zawér przelotowy typu 3222 N

i sitownik elektryczny typu 5857

Zastosowanie

Zawory regulacyjne dla cieptownictwa, wentylacji i klimatyza-
cji, zwhaszcza dla lokalnych i rozbudowanych sieci cieptowni-
czych.

DN 15 - PN 16 - do 120 °C (wykonane dla uzdatnionej wody) ')
- do 80 °C (wykonanie dla niepalnych gazéw)

g3

Urzqdzenie sktada sie z zaworu przelotowego i sitownika elek-
trycznego sterownego sygnatem trzypunktowym lub cigglym

Wiasciwosci
e jednogniazdowy zawér przelotowy

o obustronnie koricéwki gwintowane, do wspawania
lub do lutowania

e uszczelnienie metal na metal/miekkie

Wykonania
Zawér z sitownikiem elekirycznym, typ 3222 N/5857 -
zawér typu 3222 N i sitownik typu 5857

Zawoér typu 3222 N z gwintem zewnetrznym zgodnie z ISO
228/1- G % B do podfqczenia koricowek gwintowanych G V2,
do wspawania lub do lutowania - sitownik typu 5857 i zawér
pofaczony nakretkg kotpakowq.

Wskazéwka

Dostepne sq tez inne zawory z funkcjq bezpieczehstwa - takze
atestem typu - dla instalacji cieptowniczych (zob. zbiorcza kar-
ta katalogowa T 5800).

Wyposazenie dodatkowe
- konicowki gwintowane G 2, do wspawania, do lutowania

(di=15lub 18 mm)
- izolujgcy element posredniczqcy

1) Dla lokalnych lub duzych sieci cieptowniczych z ptynng regulacjq

Rys. 1 - Zawér regulacyjny typu 3222 N/5857 sktadajqcy sie
z zaworu przelotowego typu 3222 N z koricéwkami
do lutowania i z sifownikiem typu 5857
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Sposéb dziatania

Sitownik elektryczny typu 5857 sktada sie gtéwnie z rewersyj-
nego silnika synchronicznego i bezobstugowej przektadni,
Wytgczniki momentowe wytqczajq silnik w potozeniach kra-
ficowych i w przypadku przecigzenia.

Sitownik jest po’chzon?/ z zaworem dociskowo za pomocq na-
kretki kotpakowej (6) 1.

Medium przeptywa przez jednogniazdowy zawér przelotowy
w kierunku wskazywanym przez strzatke na korpusie zaworu.
Potozenie grzyba (3) zaworu decyduje o przeptywie przez
przeéwit pomiedzy grzybem i gniazdem (2) zaworu.

Liniowa sifa sitownika jest przenoszona przez trzpien (7) sitow-
nika bezposrednio na trzepien (5) grzyba. Wysuwanie trzpie-
nia powoduje przestawianie grzyba (3) zaworu w kierunku za-
mykania. Podczas weiggania trzpienia sitownika trzpien grzy-
ba podaza za nim wskutek dziatania sity sprezyny (4) zaworu.

1) Specjalnie dla rurociggéw izolowanych oferowany jest izolujacy
element posredniczacy.

Sitownik typu 5857

zawor

typu 3222 N

1 korpus zaworu

nakretka kotpakowa z uszczelkq i koricéwkqg do wspawania
(wyposazenie dodatkowe)

gniazdo

grzyb

sprezyna zaworu

trzpier grzyba

nakretka kotpakowa

trzpien sitownika

NO O A~AWN

Rys. 2 - Budowa i sposéb dziatania zaworu regulacyjnego
typu 3222 N/5857

Tabela 2 Materiat - numer materiatu zgodnie z normami DIN EN

Zawor typu 3222 N

Korpus zaworu

CW602N (mosiqdz)

do K\/s =1 1.4305

Grzyb o —
Kys=1,6;2,5 1.4305 z pierscieniem uszczelniajgcym z EPDM

Trzpien grzyba 1.4305

. do KVS =1 1.4305

Gniazdo
Kys=1,6; 2,5 CW602N (mosigdz)

Sprezyna zaworu 1.4310K

Koncowki do wspawania 1.0254 (St 37)

Koncowki gwintowane mosiqdz

Koncowki do lutowania

CC491K (mosigdz czerwony, Rg 5)

Izolujgcy element posredniczqcy

1.4305, CW617N, PTFE, EPDM, FPM

Sitownik elekiryczny typu 5857
Obudowa

tworzywo sztuczne (PPO)

Nakretka kofpakowa

mosigdz

Copyright© 2010 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jakimikolwiek metodami wytgcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA - Warszawa

T 5867 PL



Tabela 1 - Dane techniczne - wszystkie cisnienia podane jako nadcisnienie w bar

Zawor typu 3222 N

Srednica nominalna DN 15
Przy*qcze ISO 228/1-G % B
Rodzaj przytqcza (opcjonalnie) koAcéwki gwintowane G2 - koricéwki do wspawania - koricéwki do lutowania
Ciénienie nominalne PN 10
Wspdtezynnik Kys

standardowy 2,5

wykonanie specjalne 025-04-063-1-16
Skok zaworu 6 mm
Charakterystyka statoprocentowa
Odcigzenie ciénieniowe brak
Maks. dop. réznica cisniert Ap 6 bar
Rodzaj uszczelnienia

Kys = 1 uszczelnienie metal na metal

Kys=1,61i25 uszczelnienie migkkie
Przeciek (klasa | zgodnie z normg DIN EN 60534) < 0,05% wspétczynnika Kys
Maks. dopuszczalna temperatura 120°C
Maks. dop. temperatura medium

uzdationa woda 120°C

gazy niepalne 80°C
Wspdtezynnik "z" 0,43

Sitownik elektryczny typu 5857
Przytqcze elektryczne

napiecie zqsi|c1]qce 230V/24V + 10%/ 50 Hz
Pobér mocy okofo 3 VA
Skok nominalny 6 mm
Czas przestawienia dla skoku nominalnego 20s
Nominalna sita nacisku osiowego 300N
Maks. dop. zakres temperatury ofoczenia 0°C do 50°C
Maks. dop. zakres temperatury na trzpieniu sifownika -20°C do 70°C
Zakres temperatury sktadowania -20°C do 70°C
Stopieri ochrony (montaz w pionie) 1) IP 42
Odpornosé¢ na zaktécena EN61000-6-3
Emisja zaktécen EN 61000-6-2
Ciezar, okofo 0,7 kg

Dodatkowe wyposazenie elekiryczne 2)

Ustawnik pozycyiny (tylko dla 24 V AC)

Sygnat wejiciowy 0(2)do 10V
Zwrotny sygnat pofozenia 0do 10V
Montaz .

A

Pofozenie montazowe dowolne, ale ...

- przed zamontowaniem sitownika
na zaworze weiggngé trzpien sifowni- Eﬁ
ka.

- sifownika nie montowa¢ zwisajgco
do dotu

- jezeli zawér regulacyiny bedzie izolowany, to nalezy zasto-
sowad izolujgcy element posredniczqcy; nie izolowaé sitow-
nika i nakretki kotpakowe;!

- nie przekraczaé¢ maks. dop. zakresu temperatury otoczenial!
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Wymiary w mm

B Izolujgcy element
posredniczqcy

Typ 3222 N/5857 (wykonanie standardowe)
korpus zaworu typu 3222 N z sifownikiem typu 5857

SW30
SW30

e Gl =
[
|
|

129

zawér regulacyjny
z koricéwkami gwintowanymi

zawér regulacyjny
z koricéwkami do wspawania

di

— 21,3 =

zawor regulacyjny
z kocéwkami do lutowania

Ciezar L oor. . .

korpus zaworu bez sitownika: 0,3 kg K,°"C°Wk' do lutowania - wymiary

z sitownikiem: 0,5 kg Srednica wewnetrzna di 15 18
Diugos¢ L 107 103

Rys. 3 - Wymiary i ciezar

Tekst zaméwienia
Zawér regulacyjny z sitownikiem elektrycznym typ 3222 N/5857

Zawér typu 3222 N z sitownikiem typu 5857

PN 16, bez elementéw wyposazenia dodatkowego

Wyposazenie dodatkowe:

para korcoéwek gwintowanych G V2 /para koricéwek do wspa-
wania/koncéwek do lutowania (di = 15 lub di = 18 mm),
izolujqcy element posredniczqcy

Zmiany techniczne zastrzezone
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