Regulatory ciggu

Zawory spustowe kondensatu (odwadniacze parowe)
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Regulatory ciggu atestowane
zgodnie z normgq DIN EN 14597

Typ 5D

Gepruft

Zastosowanie

Regulacja temperatury wody w kottach opalanych paliwem
statym - montaz w w potozeniu pionowym lub poziomym.
Regulatory posiadajg atest typu zgodnie z normg DIN

EN 14597 dla instalacji wykonanych zgodnie z normg DIN
EN 12828.

Wykonania

Regulatory pracujq na zasadzie rozszerzalnosci cieczy. Zmia-
ny temperatury w termostacie powodujq proporcjonalng zmia-
ne skoku trzpienia dzwigni.

Za pomocq dzwigni zamyka sie klape doprowadzenia powiet-
rza do spalania do kotta i w ten sposéb zmniejsza ilos¢ dostar-
czanej energjii.

Regulator ciqgu skfada sie z termostatu, ostony, pokretta do na-
stawy wartosci zadanej, dzwigni i taricucha.

Sposéb dziatania

W ostonie znajduje sie termostat (6) wypetniony cieczq, reje-
strujgcy temperature wody zasilajacej w kotle. Przymocowany
do dolnej czeici metalowego mieszka uszczelniajacego (4)
trzpien (5) wystaje powyze| termostatu. Zespét sktadajacy sie
z termostatu i trzpienia wsuwany jest w fozysko (3) pokretta, za
pomocq ktérego ustawia sie warto$¢ zadang.

Termostat jest pofgczony z przegubem (2), do ktérego przykre-
cony jest trzpieri dzwigni (8), stuzqcy do zmiany potozenia kla-
py. Sita sprezyny (3) jest tak obliczona, ze cigzar wtasny klapy w
drzwiczkach kotta nie powoduje zmiany ustawienia regulatora.
Jednoczesnie stuzy ona jako zabezpieczenie przed przegrza-
niem.

Wraz ze wzrostem temperatury wody zasilajqcej rozszerza sie
ciecz w fermostacie, przesuwajqc termostat do dotu, poniewaz
trzpien (5) jest przymocowany do pokretta (1). Powoduje to
przemieszczenie przegubu i taki osiowy obrét trzpienia dzwi-
gni, ze poprzez jego zakrzywiong cze$é i faicuch (9) klapa zo-
staje przymknieta, a przez to temperatura w kotle spada do wy-
magane| wartosci.

Spadek temperatury w kotle powoduje odpowiednie uchylenie
klapy.

Inng temperature wody zasilajacej uzyskuije sie przez obrét po-
kretta do nastawy wartosci zadanej. Jezeli np. przy niskiej tem-
peraturze zewnetrznej, temperatura w kotle ma byc’ Wyzsza,
obrét pokretta przesuwa termostat i trzpien do dotu. Klapa po-
zostaje otwarta do czasu osiggniecia nastawionej wartosci za-
danej temperatury.

1 pokrefto do nastawy wartosci
zadanej

2 przegub

3 sprezyna zabezpieczajgea
przed wzrostem temperatury
i kompensujqca ciezar klapy

4 mieszek metalowy

Rys. 1- Regulator ciggu, typ 5 D
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Rys. 2 - Sposéb dziatania regulatora ciggu, schemat
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Tabela 1 - Dane techniczne -
jako nadcisnienie

wartosci cisnienia podano

Regulator ciggu typu 5D

Sposéb dziatania zgodnie Typ 1

z normq DIN EN 14957

Przylqcze gwintowane G¥%
Zakres wartosci zadanej 30 do 100°C

Zabezpieczenie
przed przegrzaniem

50°C powyzej nastawionej
wartosci zadanej

Maks. dopuszcz. temperatura 130°C
Mo!(s:kdop. cisnienie na 10 bar
czujniku

Wspétczynnik przetozenia 0,3°/K
Moment obrotowy 1,9 Nm
Maks. skok 85 mm

Tabela 2 - Materiaty
Ostona mosiqdz

Pokretto do nastawy wartosci
zadanej

tworzywo sztuczne

Dzwignia

stal lakierowana

tancuch

stal ocynkowana (btyszczqca)

Wymiary w mm i ciezar

D45

200

81,5

| -
ciezar, okoto 0,6 kg

Rys. 3 - Wymiary
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Wszystkie wymiary w mm - przytqcze gwintowane G %

Montaz

- Regulatory ciggu mozna montowaé zaréwno poziomo, jak

i pionowo.

- Czerwone cyfry na pokreﬂe do nastawy wartosci zadanych
obowigzujq dla montazu w poziomie, biate dla montazu

W pionie.

- Wykonania specjalne (na zapytanie)

Przy zakupie duzej iloci urzadzer: oferujemy réwniez inne
wymiary osfon i trzpieni dzwigni, dopasowane do konstruk-

cji kotta.

Tekst zaméwienia
Regulator ciagu, typ 5D
Przylqcze gwintowe G ¥
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Regulatory kondensatu

Zawoér spustowy kondensatu
(odwadniacz parowy), typu 13E

Zastosowanie

Odprowadzanie kondensatu z instalacji ogrzewanych parq,
wymiennikéw ciepta, nagrzewnic, grzejnikéw, rurociggéw
parowych i podobnych instalacji. Zawory spustowe konden-
satu dziatajg na zasadzie odparowania cieczy. Produkowa-
ne sq na ci$nienie nominalne PN 16, z zakresem roboczym
0,01 do 10 bar, dla temperatury do 200°C, jako zawory

katowe lub prze|otowe z przy’rqczem gwinfowanym.

Wykonania

Zawér spustowy kondensatu, sktadajqcy sie z korpusu, elementu
roboczego oraz gniazda i grzyba, sterowany zmianami fempe-
ratury i ci$nienia, pracuje na zasadzie cisnieniowej (odparowa-
nia cieczy). Potocznie nazywany jest odwadniaczem parowym.
Element roboczy sktada sie z mieszka metalowego wypetnione-
go mieszankqg wody i alkoholu. Zmiany temperatury na metalo-
wym mieszku powodujq odpowiedniq zmiane skoku grzyba,
a przez to zmniejszenie ew. powiekszenie wolnej przestrzeni
miedzy gniazdem i grzybem.

Sposéb dziatania

Krzywa ci$nienia parowania mieszanki wody i pary w metalo-
wym mieszku pokrywa sie z krzywq ci$nienia parowania wody.
Wzrost temperatury mieszaniny wody i alkoholu powoduje
wzrost ciénienia w elemencie roboczym, a przez to docisniecie
grzyba w gniezdzie. W takim pofozeniu grzyba schtadza sie
nagromadzony kondensat oraz mieszanina wody i alkoholu.
Cisnienie w elemencie roboczym spada, zawér otwiera sie, a
kondensat i ewentualnie powietrze zostajq odprowadzone. Tem-
peratura odprowadzanego kondensatu wynosi od 5°C do 10°C
ponizej krzywej temperatury pary nasycone;.

Montaz

Poprzez przetozenie korka (5) zawér katowy zaczyna praco-

waé jak zawér przelotowy lub odwrotnie.

— Zawér spustowy kondensatu typu 13E nalezy montowaé tyl-
ko w rurociggach o przebiegu poziomym.

— Kierunek przeptywu musi by¢ zgodny ze wskazaniem
strzatki na korpusie.

- Za odwadniaczem przewéd z kondensatem powinien by¢
utozony z nachyleniem okoto 1%.

— Urzqdzenia nalezy montowaé bezposrednio na kréécu
wylotowym agregatu.

— Urzqdzenia, przez ktérych spirale grzejne nie powinien
przeptywaé kondensat, zabezpiecza sie montujgc odwa-
niacz w nie zaizolowanym rurociggu w odlegtosci okofo 1 m
od krééca wylotowego.

1 pokrywa 4 gniazdo
2 element roboczy 5 korek
3 grzyb

Rys. 5 - Sposéb dziatania zaworu spustowego kondensatu,
typu 13 E

Wykres natezenia przeptywu

Wykres obowigzuje dla kondensatu o temperaturze 20°C. Cinie-
nie podane w jednostkach bar stanowi réznice cisnien na wlocie i
na wylocie odwadniacza.
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Rys. 6 - Wykres natezenia przeptywu
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Tabela 3 - Dane techniczne - wartosci cisnienia podano

jako nadcisnienie

Przyktady zastosowania

Zawér spustowy kondensatu (odwadniacz parowy), typ 13E

Gwint przyfqczeniowy Gs-G%- -Gl
Zakres roboczy 0,01 do 10 bar
Maks. dopuszcz. temperatura 200°C

Temperatura odprowadza-
nego kondensatu

< temperatura pary nasyconej

Maks. dopuszczalna
temperatura otoczenia

40°C

Tabela 4 - Materiaty - numer materiafu zgodnie

z normami DIN EN

Korpus

zeliwo kowalne GTW-35-04
(EN GJMW-350-4)

Pokrywa lub gérny korek

zeliwo kowalne GTW-35-04
(EN-GJMW-350-4)

Gniazdo

stal nierdzewna 1.4104

Grzyb

stal nierdzewna 1.4101

Element roboczy

stal nierdzewna 1.4541

Wymiary
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Rys. 7 - Wymiary zaworu spustowego kondensatu, typu 13 E

kondensatu, typu 13 E

Tabela 5 - Wymiary w mm i ciezar zaworu spustowego

Przytgcze G X G% Gl
L 132 138 151
L1 80 85 95
H 85 90 98
H1 38 40 43
H2 10 10 10
S 12 12 15
Ciezar, ok. kg 0,8 0,9 1,3

Tekst zaméwienia

Zawory spustowe kondensatu (odwadniacze parowe) typu 13 E
Gwint przylqczeniowy G}, / G ¥,/ G 1

przewédd
parowy

przewéd
z kondensatem

X,
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Odprowadzanie kondensatu z kotta warzelnego
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Odprowadzanie kondensatu z bojlera ogrzewanego parg

Rys. 8 - Przyktady zastosowania
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