Zawory Maxifluss z grzybem obrotowym,
: : VETEC
firmy VETEC, typ 72.3/R i 72.4/R

Zastosowanie

Zawor regulacyjny z podwéjnym mimocerodem dla przemys3u
procesowego i instalacji

CErednica nominalna DN 25 do 400- 1" do 16”

Cicenienie nominalne PN 10 do 40- ANSI Class 150 i 300
Temperatury —100 do 400°C - —148 do 752°F

Zawor Maxifluss typu 72.3 i typu 72.4 z grzybem obrotowym
0 nastépujicych w3aceciwoceciach:

* membranowy sitownik obrotowy firmy VETEC typu R jedno
stronnego dzia3ania
e korpus zaworu:
— ze staliwa lub
— ze staliwa nierdzewnego
e gniazdo z uszczelnieniem ,metal na metal” lub z uszczelnie
niem miékkim
Zawory regulacyjne tego typu mog?* byse wyposa¢sone w ré¢ne
urzidzenia dodatkowe, jak ustawnik pozycyjny, zawor eleko-
magnetyczny i inne zgodnie z przepisami VDI/VDE 3845.

Wykonania

Wykonanie standardowe

Zawor z grzybem obrotowym i si*ownikiem obrotowym typu R
jednostronnego dzia3ania, przeznaczony do stosowania wrte
peraturach od —100°C do 400°C (-148°F do 752°F)

— typ 72.3/R x DN 25 do DN 400 z przy3iczami ko3nierzo- Rys. 1 - Zawor Maxifluss z grzybem oprotowym, firmy YETEC
wymi, d3ugoceze zabudowy zgodnie z norm! DIN 3202 typu 72.3/R zgodny z normami DIN w wykonaniu
F1/EN 558 seria 1 z przy3tczami ko®nierzowymi, z sitfownikiem

. . . t typu R
—typ 72.3/R x 1" do 16" z przy3czami ko®nierzowymi, preumatycznym typd

d3ugoceae zabudowy zgodnie z norm* ANSI B16.10/EN 558-2
seria 37138

— typ 72.4/R x DN 25 do DN 300 do zabudowy miédzy-
ko®nierzowej, ddugoceae zabudowy zgodnie z norm! EN 558-1/2
seria 36

— typ 72.4/R xtyp 72.4/R1" do 12" do zabudowy miédzy -
ko®nierzowej, dlugoceae zabudowy zgodnie z normt EN 558-1/2
seria 36.

Inne wykonania:

— podwdjna d3awnica

— d3awnica spe3niajlca wymagania przepiséw TA-Luft
elementy s3u¢,ce redukcji hasasu

zawor ko®nierzowy z plaszczem grzewczym

korpus i zespé? gniazda i grzyba z materia3éw specjalnych
zawor do zabudowy miédzykosnierzowej z zespoem gniazda
i grzyba z materia36w ceramicznych i z tulejt os*onow?! korpsu
zawor ko3®nierzowy z wpustem DIN 2512/RTJ

— zawor z si*fownikiem elektrycznym lub napédem récznym

badanie typu DVGW zgodnie z norm! EN161, DN 25
do DN 200, PN 16/40

— zawor nastawy gramatury papieru w maszynach papierniczych

Rys. 2 - Zawor Maxifluss z grzybem obrotowym, firmy VETEC|
typu 72.4/R z otworami przelotowymi w ko3nierzach,
z sidjownikiem pneumatycznym typu R
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Sposaéb dzialania

Wasek z grzybem u3o¢yskowany jest mimocerodowo (rys. 3).
Dziéki przesuniéciu punktu obrotu grzyba uzyskuje sié w tym
zaworze efekt podwdjnego mimocerodu. Podwdjnie mimooero
dowe 30¢ yskowanie powoduje, ¢.e podczas obrotu wa3ka grzy

ba od po3o¢enia zamkniécia w kierunku otwierania zaworu kierunek przep3ywu ,V”
nastépuje natychmiastowe i beztarciowe podniesienie grzyba — przep3ywajice medium
Z gniazda bez koniecznoceci pokonywania momentu rozrueho otwiera zawor

wego. Zawor otwiera sié p3ynnie i dziéki temu wykazuje stabil
ne wiaceciwooeci regulacyjne tak¢ e przy madych kitach otwarcia.

Do zaworu Maxifluss z grzybem obrotowym medium mo¢,e byae
doprowadzane z obu stron.

Standardowy kierunek przep3ywu to:

— dla cieczy = medium otwiera zawoiFTO
kierunek przep3ywu ,V”

— dla gazéw i par = medium zamyka zaworFTC
kierunek przep3ywu ,H”

Wspé3czynnik przep3ywu zale¢y od kita otwarcia grzyba zawa. kierunek przepdywu ,H”

Naturaln! charakterystyké zaworéw Maxifluss z grzybem oloto- — przep®ywaj'ce medium

wym mog¢ na zmienige za pomoct ustawnikow pozycyjnych i kizy zamyka zawor

wek tarczowych na charakterystyké liniow?! lub staoproctaw?. ETC

FTO

Po3o¢ enie bezpieczefistwa
W przypadku zaniku energii zasilajtcej, membranowy sidowik
obrotowy typu R firmy VETEC mo¢,e przestawise zawor w jedno
z dwoch po3o¢.ef bezpieczefistwa:
brak energii zasilania — zawér ZAMKNIETY” — w przypadku
zaniku energii zasilajtcej zawdr Maxifluss z grzybem obrote
wym zostaje zamkniéty;
.brak energii zasilania — zawér OTWARTY” — w przypadku 100
zaniku energii zasilajicej zawér Maxifluss z grzybem obroto- %0
wym zostaje otwarty. s A
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Rys. 7 - Charakterystyka liniowa i staloprocentowa uzyskana
Rys. 3 - Ruch grzyba 2o¢yskowanego podwdjnie mimocerodowo za pomoc! ustawnika pozycyjnego

Copyright © 2007 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Peielanie jakimikolwiek metodami wys3'cznie za zgod! SAMSONSp. z 0.0. AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA - Warszawa

2 T 9918 PL



Tabela 1 - Dane techniczne

Tabela 1a -

Zawor firmy VETEC z grzybem obrotowym, typ 72.3172.4

Typ zaworu Maxifluss

72.3

72.4

Rodzaj konstrukciji

zawor kodnierzowy

zawor do zabudowy miédzyko3nierzowej

EN 558-1 seria 1

seria 37 dla Class 150
seria 38 dla Class 300

Erednica nominalna DN 25 do 400 1" do 16" DN 25 do 300 1" do 12"
Cicenienie nominalne PN 10 do 40 Class 150 300 PN 10 do 40 Class 150 und 300
D3ugoceae zabudowy ANSI B16.10

DIN 3202 F1 EN 558-2 IEC 534-3-2

EN 558-1/2 seria 36

Owiercenia w ko®nierzach zgodnie z

PN 10, 16, 25 lub 40

ANSI CI. 150 lub 300

PN 10, 16, 25 lub 40

ANSI CI. 150 lub 300

Pierceciefl gniazda uszczelnienie metal na metal - uszczelnienie miékkie z PTFE (kierunek nap3ywu: medium zamyka
Charakterystyka stadoprocentowa
Stosunek regulacji 200:1
Zakres temperatur - inne zakresy temperatur na zapytanie
uszczelnienie ,metal na metal” -100 do 400°C - - 148 do 752°F

uszczelnienie miékkie

-100 do 220°C -

- 148 do 428°F

Klasa przecieku zgodnie z DIN EN 1349
uszczelnienie ,metal na metal” IV-L1
uszczelnienie miékkie VI-G1

Tabela 1b - Si%ownik typu R

Sitownik Typ R110 R150 R200 R250 R250V
Skok przy max. kicie obrotu  mnj 128 184 200 200 200
Nominalny zakres sygna3u bar 0,4do 1,2 0,4do 1,2 0,4do 1,2 0,4do 1,2 1,3do 2,4
Cicenienie powietrza zasilaj'cego min. 3 bar - max. 6 bar

Max. moment obrotowy spré¢yny Nm 32 84 160 249 810
Dop. temperatura otoczenia -20do 70°C - -4 do 158°F

Tabea 2 - Materiady

Tabela 2a - Zawor firmy VETEC z grzybem obrotowym, typ 72.3i 72.7

Korpus WN 1.0619 WN 1.4581

stz WL

jako opcja: krawédY uszczelniajica stellitowana
Grzyb . . - W.N.1'4581 . .
jako opcja: krawédY uszczelniajica stellitowana lub caloceze ze stellitu 6

Was3ek WN 1.4571

Uszczelnienie d3awnicy PTFE / grafit

Uszczelki grafit / stal szlachetna

Tabela 2b - Sifownik typu R

Korpus stal / aluminium
Membrana NBR

T30k aluminium
Spré¢syny stal spré¢ynowa
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Tabela 3 - Parametry do obliczania przep3ywu i poziomu szuméw

Tabela 3a - Wspdiczynniki Ks, C, i X, - gniazdo z uszczelnieniem metalowym, kierunek przep3ywu ,V, medium otwiera zawor
Przy kierunku przep2ywu ,H” — medium zamyka zawor, wartoceciK? ni¢,sze o 20%

Erednica nominalna  DN/in | 25/1" 40/1 %" | 50/2” 80/3”  100/4" 150/6” 200/8" 250/10" 300/1R" 400/16
Kvs 16 40 80 245 370 685 950 1925 2680 4200
Cv 19 a7 94 286 430 800 1110 2252 3135 4914
100 % Kys
cerednica gniazda ¢ 18 26 36 60 76 105 135 170 210 290
XFz 0,75 0,3 0,3 0,25 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,18
Kvs 10 24 48 147 220 410 570 1230 1640 2520
60 % K, Cy 12 28 56 171 256 a77 663 1439 1918 2948
0
° cerednica gniazda ¢ 16 21,5 29,5 50 60 86 106 146 163 225
XFz 0,75 0,34 0,34 0,3 0,25 0,25 0,25 0,22 0,22 0,22 0,19
Kvs 6 16 33 105 150 275 380 770 1070 1680
Cv 7 19 38 122 174 320 442 900 1252 1965
40 % Kss
cerednica gniazda ¢ 14 18,5 25,5 44 53 73 88 126 133 184
XFz 0,75 0,39 0,39 0,34 0,30 0,30 0,30 0,24 0,24 0,24 0,20
Kvs 4 12 20 63 93 179 240 480 670 1070
Cv 5 14 23 73 108 208 279 561 784 1252
25 % Kys
cerednica gniazda ¢ 10 16 21 37 45 62 73 102 116 160
XFz 0,75 0,43 0,43 0,38 0,35 0,35 0,35 0,26 0,26 0,26 0,21

Tabela 3b - Wsp63czynniki Ks, C, i Xz - gniazdo z uszczelnieniem miékkim, kierunek przep3ywu ,H", medium zamyka zawor

Erednica nominalna  DN/in | 25/1” 40/1 %" | 50/2” 80/3”  100/4” 150/6” 200/8” 250/10” 300/1R" 400/16]

Kvs 10 40 68 162 252 510 726 1450 2010 3150
Cy 12 47 79 189 295 593 849 1696 2351 3685
100 % Kis
cerednica gniazda ¢ 16 26 35 54 70 99 129 160 204 270
XFz 0,75 0,3 0,3 0,25 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 0,18
Kvs 6 21 41 135 164 270 460 990 1320 2020
Cy 7 24 50 158 191 314 535 1158 1535 2363
60 % Kis
cerednica gniazda ¢ 15 21,5 29,5 50 60 86 106 146 163 225
XFz 0,75 0,34 0,34 0,3 0,25 0,25 0,25 0,22 0,22 0,22 0,19
Kvs 4 15 28 105 121 182 300 620 860 1345
Cv 5 17 33 123 141 212 349 725 1006 1573
40 % Ks
cerednica gniazda @ 14 18,5 25,5 46 53 73 88 126 133 184
XFz 0,75 0,39 0,39 0,34 0,30 0,30 0,30 0,24 0,24 0,24 0,20
Kvs 2 11 17 56 72 132 200 410 560 860
Cy 3 13 20 65 84 153 233 479 655 1006
25 % Kis
cerednica gniazda ¢ 10 16 21 37 45 62 73 102 116 160
XFz 0,75 0,43 0,43 0,38 0,35 0,35 0,35 0,26 0,26 0,26 0,21

Tabela 3c - Wspo63czynniki Fi xt

Nennweite DN/in 25/1” 40/1 %" | 50/2” 80/3”"  100/4” 150/6” 200/8" 250/10” 300/12” 400/16
A 0,76 0,76 0,70 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,64 0,61
100 % Kis
XT 0,5 0,5 0,5 0,35 0,35 0,35 0,30 0,30 0,30 0,30
R 0,81 0,81 0,76 0,70 0,70 0,66 0,66 0,66 0,66 0,62
60 % Kis
XT 0,6 0,6 0,6 0,5 0,5 0,50 0,35 0,35 0,35 0,35
40 % K, R 0,86 0,86 0,81 0,76 0,76 0,76 0,69 0,69 0,69 0,64
()
° XT 0,70 0,70 0,70 0,60 0,60 0,60 0,50 0,50 0,50 0,45
25 % K, A 0,89 0,89 0,85 0,82 0,82 0,82 0,72 0,72 0,72 0,65
()
° XT 0,75 0,75 0,75 0,65 0,65 0,65 0,55 0,55 0,55 0,50
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Tabela 4 - Dopuszczalne ré¢ nice ciceniefi

Tabela 4a - Podo¢ enie bezpieczefistwa ZAMKNIETY — cicenienie w [bar]
Dopuszczalna ré¢ nica ciceniefi
Max. moment dla po%o¢ enia zaworu ZAMKNIETY
Eredni Eredni brot Nominal Wymagane Max. dop.
non:?nlelr?: W;Skan,lé;a © [:\cl)rr?]wy Typ zak?erglga nr¥a3u cicenienie | Standardowy kierunek| Przepsyw w odwrotnym  cicenienie
S 7 sidownikal b Y9 powietrza | Przepywu ,medium kierunku ,medium powietrza
I w [mm] twa ;O°C w [bar] zasilajicego otwiera zawor” zamyka zawor” zasilajicego
RSP uszczelnienie metaloweuszczelnienie metalowe
lub miékkie
25/1” 16 58 R110 04..1.2 3 40 40 6
R110 04..1.2 3 30 40
40/1%" 20 131 6
R150 04..1.2 3 40 40
R110 04..12 3 15 40
50/2" 20 131 6
R150 04..12 3 40 40
R150 04..12 3 15 40
80/3" 28 325 R200 04..1.2 3 29 40 6
R250 04..1.2 3 40 40
R150 04..1.2 3 8 40
100/4” 35 586 R200 04..1.2 3 15 40 6
R250 04..1.2 3 24 40
R200 04..172 3 7 40
150/6” 42 1246 R250 04..12 3 11 40 6
R250V 1,3...24 3 40 23
R200 04..1.2 3 4 26
200/8” 42 1246 R250 04..1.2 3 6 40 6
R250V 13...24 3 27 12
R200 04..12 3 2 15
250/10” 48 1709 R250 04..12 3 3 24 6
R250V 1,3...24 3 15 7
R200 04..1.2 3 1 9
300/12" 48 1709 250 04..1.2 3 2 15 6
R250V 13..24 3 9 4
R250 04..172 4 - 5
400/16” 72 6366 6
R250V 1,7...3,2 4 3 -

Zawory na wy¢sze rognice ciceniefi na zapytanie.
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Tabela 4b - Po®o¢enie bezpieczefistwa OTWARTY - cicenienie w [bar]

Dopuszczalna ré¢ nica ciceniefi
ilERe, TERER dla polo¢ enia zaworu ZAMKNIETY
Eredni Eredni brot Nominal Wymagane Max. dop.
rg nllca r3ek n/'c(éa 2 r,\? oL Typ komlna 5 | cicenienie Standardowy kierunek| Przep3yw w odwrotnym  cicenienie
nogwl\ll?a naj waka [ r,:l](] sitownika| “% resbsygna Y powietrza | przepdywu ,medium | kierunku ,medium powietrza
in w [mm] UEREL w [bar] zasilajicego otwiera zawor” zamyka zawor” zasilajicego
w temp. 20°C uszczelnienie metaloweuszczelnienie metalowe
lub miékkie
25/1" 16 58 R110 0,4..1,2 3 40 40 6
R110 04..12 3 40 30
40/1%2" 20 131 6
R150 04..12 3 40 40
R110 04..12 3 40 15
50/2" 20 131 6
R150 04..172 3 40 40
R150 04..12 3 40 15
80/3” 28 325 R200 04..12 3 40 29 6
R250 04..12 3 40 40
R150 04..12 3 40 8
100/4” 35 586 R200 04..12 3 40 15 6
R250 04..12 3 40 24
R200 04..12 3 40 7
150/6” 42 1246 R250 04..12 3 40 11 6
R250V 1,3...24 3 23 40
R200 04..12 3 26 4
200/8” 42 1246 R250 04..12 3 40 6 6
R250V 1,3...24 3 12 27
R200 04..12 3 15 2
250/10” 48 1709 R250 04..12 3 24 3 6
R250V 1,3..24 3 7 15
R200 04..12 3 9 1
300/12" 48 1709 250 04..12 3 15 2 6
R250V 1,3...24 3 4 9
R250 04..12 4 5 -
400/16" 72 6366 6
R250V 1,7 ...3,2 4 - 3
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Tabela 5 - Sposéb monta¢u sidownika typu R

medium otwiera zawor
kierunek przep3ywu V"
FTO

Sposob montagu Po - Zawor ZAMYKA przy zaniku
energii zasilania - powietrze
otwiera — spré¢yna zamyka

spos6b monta¢, lA-Po

spos6b monta¢,B-Po

spos6b monta¢ LC-Po

spos6b monta¢ D-Po

O

medium zamyka zawor
kierunek przep3ywu ,H”
FTC

Sposob montagu Ps - Zawor OTWIERA przy zaniku
energii zasilania - powietrze
zamyka — sprézyna otwiera

sposéb monta¢, LA-Ps

sposéb monta¢, B-Ps

sposéb monta¢ LC-Ps

sposéb monta¢, ID-Ps

O
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Tabela 6 - Wymiary w mm

Tabela 6a - Zawor typu 72.3/R - DN 25 do 400 - PN 10 do 40

Zawor DN 25 40 50 80 100 150 200 250 300 400
A 160 200 230 310 350 480 600 730 500 600
B 83 103 113 143 173 210 233 245 260 308
E 56 80 87 114 130 156 175 211 232 349
R 115
Sisownik R110
C 242 282 292
K 454 478
N 75 100 -
L 83
P 149
Sitownik R150
C 277 ‘ 287 ‘ 337 ‘ 357
K 593
N - 100 -
L 119
P 187
Sitownik R200 St‘:;i‘(’)”aae
c 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561 sitownik
typu MN,
K 671 dla tego
N _ 130 zaworu
sidownik
L 126 typu R
P 240 odpoiedri
Sitownik R250
C 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561
K 711
N - 130
L 126
P 296
Sitfownik R250V
C 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561
790
N - 130
L 126
P 296
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Tabela 6b - Zawor typu 72.3/R - 1" do 16” - ANSI Class 150

Zawor in 1" 1v%" 2" 3" 4" 6” 8" 10" 12" 16"

A 184 222 254 298 352 451 543 673 500 600

B 83 103 113 143 173 210 233 245 260 308

E 56 80 87 114 130 156 175 211 232 349

R 115

Sitownik R110

C 242 282 292

K 454 478

N 75 100 -

L 83

P 149

Sitownik R150

c 277 ‘ 287 ‘ 337 ‘ 357

K 593

N - 100 -

L 119

P 187

Sicownik R200 St‘t’;i‘(’)"aae

c 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561 si*ownik
typu MN,

K 671 dla tego

N ) 130 zaworu
si*ownik

L 126 typu R

P 240 odrr])lgvsl‘ieestgni

Sitownik R250

c 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561

K 711

N - 130

L 126

P 296

Sitownik R250V

c 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561

K 790

N - 130

L 126

P 296
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Tabela 6¢ - Zawoér typu 72.3/R - 1" do 16" - ANSI Class 300

Zawor in 1" 1% 2" &’ 4 6" 8" 10” 127 16"
A 196 235 267 317 368 473 568 708 500 600
B 83 103 113 143 173 210 233 245 260 308
E 56 80 87 114 130 156 175 211 232 349
R 115
Sitownik R110
C 242 282 292
K 454 478
N 75 100 -
L 83
P 149
Sitownik R150
C 277 ‘ 287 ‘ 337 ‘ 357
K 593
N - 100 -
L 119
P 187
Sicownik R200 St‘t’;li‘c’)vaae
C 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561 si*ownik
typu MN,
K 671 dla tego
N ; 130 zaworu
sitownik
L 126 typu R
P 240 odrrljlsvf/?esdtni
Sitownik R250
C 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561
K 711
N - 130
L 126
P 296
Sitownik R250V
C 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561
790
N - 130
L 126
P 296
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Tabela 6d

- Zawor typu 72.4/R - DN 25 do 300i 1" do 12" - PN 10 do 40 i ANSI Class 150/300

Zawor DN/in| 25/1” 40/1v%" 50/2" 80/3” 100/4” 150/6” 200/8” 250/10"  300/12"

A 102 114 125 165 194 229 243 297 338
B 83 103 113 143 173 210 233 245 260
E 56 80 87 114 130 156 175 211 232
R 115

Sitownik R110

c 242 282 292

K 454 478

N 75 100 -

L 83

P 149

Sitownik R150

c 277 ‘ 287 ‘ 337 ‘ 357

K 593

N - 100 -

L 119

P 187

Sitownik R200

C 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561
K 671

N - 130

L 126

P 240

Sitownik R250

c 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561
K 711

N - 130

L 126

P 296

Sitownik R250V

c 400 ‘ 420 ‘ 477 ‘ 492 ‘ 539 ‘ 561
K 790

N - 130

L 126

P 296
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Rys. 7 - Rysunek wymiarowy zaworu firmy VETEC z grzybem obrotowym, typ 72.3 R z przy3tczami ko3nierzowymi i typ 72.4 R
w wykonaniu do zabudowy miédzyko3®nierzowej

Tabela 7 - Ciégar w kg

Zawor DN/in | 25/1" 4A0/1%2"  50/2" 80/3”  100/4” 150/6” 200/8" 250/10” 300/12"| 400/16”

Typ 72.3 kg 8 15 20 40 50 100 160 220 250 450
72.4 kg 5 8 10 20 30 60 80 140 170 -

Sitownik Typ R110 R150 R200 R250 R250V

kg 16 27 47 72 95

Przy zamawianiu urz!dzenia wymagane st nastépujice

dane:

Typ zgodnie z tabel* 1 Sitownik typR ...

Erednica nominalna DN/in .... Sposdb montag,u zgodnie z tabel' 5

Cicenienie nominalne PN/Class .... Po3o¢ enie bezpieczefistwa

Materia3 korpusu
Wykonanie gniazda

zgodnie z tabelt 2

z uszczelnieniem metalowym
lub miékkim

Charakterystyka stadoprocentowa lub liniowa
Wspo3czynniki K</Cv  zgodnie z tabel* 3a lub 3b
Kierunek przepsywu standardowy:
medium otwiera zawér =V (FTC)
odwrotny:

medium zamyka zawoér = H (FTO)

w przypadku zaniku

energii zasilania
Max. ré¢ nica cicenien

dla si*ownika
Powietrze zasilajice

Nominalny zakres sygna3ow ...

Wyposag enie dodatkowe

Inne

zawor ZAMKNIETY
lub zawér OTWARTY

.. bar
.. bar
bar

ustawnik pozycyjny,
wy3tcznik kraficowy,
zawor elektromagnetyczny

wykonania specjalne,
certyfikaty/cewiadectwa,
odbiory itd.

Zmiany techniczne zastrze¢ one
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