Zawér regulacyjny z sitownikiem pneumatycznym
Typ 3249-1 i typ 3249-7

Aseptyczny zawér kgtowy typu 3249

Zastosowanie

Zawér regulacyjny w wykonaniach zgodnych z normami DIN

lub ANSI, przeznaczony do pracy w warunkach aseptycz-

nych w przemysle farmaceutycznym i spozywczym.

$Srednica nominalna DN 15do 100 - NPS %2 do 4 OERT‘HED
Maks. cisnienie 10 bar - 150 psi T

Zakres temperatury -10do 160°C - 14 do 320°F A I@A CHCDC

Zawoér kagtowy typu 3249 z:

o sitownikiem pneumatycznym typu 3271 (zawér regulacyjny
typu 3249-1)

o sitownikiem pneumatycznym typu 3277 (zawér regulacyiny
typu 3249-7) do zintegrowanej zabudowy ustawnika pozy-
cyjnego

Korpus zaworu:

* ze stali nierdzewnej 1.4404 lub 316L

® wewnetrzne powierzchnie majqce stycznosé z medium pre-
cyzyjnie toczone lub polerowane

e spefnia wymagania modutu A dyreklywy w sprawie
urzqdzen cisnieniowych

® zgodno$¢ z przepisami 3A dla wykonania z korpusem kuli-

stym
® zgodno$¢ materiatéw uszczelniajgeych majacych stycznos¢

z medium z przepisami FDA Rys. 1 - Zawér regulacyiny typu 3249-7 w wykonaniu z korpu-
® zgodnos¢ obu wykonar korpusu z przepisami EHEDG. sem kulistym, z petnego materiatu, z kofcéwkami do wspawania,

z sifownikiem pneumatycznym typu 3277 i zintegrowanym ustaw-

Korpus wykonany bez strefy martwej umozliwia czyszczenie nikiem pozycyinym i/p typu 3767

i sterylizacje zaworu metodami CIP oraz SIP. Przepust trzpienia
uszczelniony jest za pomocg membrany.

Przytqcze kontrolne umozliwia kontrole przecieku na membranie.
Zawér jest przeznaczony do pracy w warunkach aseptycznych.

Wykonania

Wykonanie standardowe - Zawér kgtowy w wykonaniu
z korpusem kulistym z petnego materiatu, srednice od DN 15
do DN 80 z koricéwkami do wspawania zgodnie z normg
DIN 11850 seria 2.

Maksymalne ciénienie zgodnie z tabelg 1b. Konstrukcja
z pofgczeniem klamrowym (Clamp) jarzma, bez dtawnicy.
Uszczelnienie trzpienia za pomocg membrany z EPDM powle-
kanej PTFE.

Typ 3249-1 - Zawér typu 3249 z sitownikiem typu 3271
(zob. karta katalogowa T 8310-1i T 8310-2)

Typ 3249-7 (rys. 1) - Zawér typu 3249 z sitownikiem typu
3277 (zob. karta katalogowa T 8310-1)

Wykonanie specjalne (rys. 2) - Wykonanie z petnego mate-
riatu dla DN 15 do DN 100 z przykrecanym jarzmem i dodat-
kowym uszczelnieniem dfawnicy za pomocq zespotu pierscieni

o profilu V z PTFE.

Rys. 2 - Zawér regulacyjny typu 3249-7 w wykonaniu specjal-

nym z dtawnicq awaryjng, korpus z petnego materiatu z kotnie-
rzami, z sitownikiem pneumatycznym typu 3277-5 i zintegrowa-
nym ustawnikiem pozycyjnym i/p typu 3767.
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Inne wykonania

- korpus zgodny z normami ANSI, koricéwki do wspawania
zgodnie z normq BS 4825

— koncéwki do wspawania zgodnie z normq DIN EN ISO 1127 !
lub I1SO 2037 (SMS), lub NFA 49-249 : :

- przylgcza gwintowane zgodnie znormg DIN 11 851 (11 887) | |
- przylgcza gwintowane zgodnie z normg SMS lub IDF

- potgczenie klamrowe typu Clamp zgodnie z normq ISO B I
2852, DIN 32 676, BS 4825 7 4o

— kotnierze iy

— kotnierze aseptyczne zgodnie z normg DIN 11864 z row-
kiem lub wystepem

— korpus wykonany z materiatu 1.4435, inne materiaty po !

zlozeniu zapytania J—ﬁ i J_

M

- joko zawér przefqczajgcy z pneumatycznym sitownikiem
ttokowym

- z ptaszczem grzewczym
— z sitownikiem elektrohydraulicznym typu 3274

N

44

Sposéb dziatania

Medium przeplywa przez zawér w kierunku zamykania grzy-
ba wskazywanym przez strzatke. Potozenie grzyba (3) zaworu
decyduije o przeptywie w przeswicie miedzy grzybem (3) i wy- 3
toczonym gniazdem (2) zaworu.

W wykonaniu standardowym trzpien jest uszczelniony za
pomocg membrany (6.2), w wykonaniu specjalnym dodatkowo
za pomocq diawnicy awaryijnej (4).

W wykonaniu standardowym przylqcze kontrolne (4.4) stuzy Rys. 3 - Zawor katowy typu 3249 w wykonaniu standardowym
do wzrokowej kontroli szczelnosci. W wykonaniu specjalnym
mozna kontrolowaé¢ cisnienie lub doprowadzaé ciecz zapo-
rowg do membrany (6.2).

Potozenie bezpieczenstwa

W zaleznosci od utozenia sprezyn w sitowniku (szczegétowe
informacije zob. karta katalogowa T 8310-1) w przypadku za-
niku energii zasilania zawér regulacyjny moze przyjmowaé
dwa rézne potozenia bezpieczenstwa:

Jrzpien sitownika wysuwany na zewngtrz” (FA),

w przypadku zaniku energii zasilania zawér jest zamykany;
Jrzpien sitownika wciggany do wewnagtrz” (FE),

w przypadku zaniku energii zasilania zawér jest otwierany.

4.4

B
¥¥¥¥¥¥¥¥¥¥¥¥ Pl

Legenda do rys. 3i 4

2 gniazdo, wytoczone 5  gbrna czes¢ zaworu

3 grzyb (jarzmo)

4 dlawnica 5.1 tuleja prowadzgca Rys. 4 - Zawér katowy typu 3249 w wykonaniu specjalnym
4.4 przytgcze kontrolne 6.2 membrana
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Tabela 1a -

Dane techniczne zaworu typu 3249

Wykonanie DIN ANSI
Srednica nominalna DN 15 ... 100 NPS 2 ... 4
Maksymalne cignienie zob. tabela 1b 10 bar 150 psi

Przytgcza

zgodnie z tabelq 1b

Uszczelnienie gniazda i grzyba ")

uszczelnienie metal na metal - migkkie (nie dotyczy wykonania 3A)

Charakterystyka

statoprocentowa lub liniowa

Stosunek regulacji

50:1doDN 50 - 30:1 od DN 65

Dopuszczalna

temperatura robocza

-10°C ... 130 °C (zob. tabela 1b)

14 °F ... 266 °F (zob. tabela 1b)

temperatura

temperatura sterylizacji

150 °C do 30 min

300 °F do 30 min

dla dostaw od

temperatura robocza

160°C

320°F

wrze$nia 2008

temperatura sterylizacji

180°C (chwilowo)

356°F (chwilowo)

Przeciek wedtug

uszczelnienie metal na metal

\%

uszlachemiania

DIN EN 1349 uszczelnienie migkkie VI (nie dotyczy wykonania 3A lub zgodnie z przepisami EHEDG)
Ra < 1,6 um - $rutowanie szk|c1nymi kulkami
na zewnaqtrz -
Roa <0,6 um - polerowanie
Nieréwnosci - -
powierzchni Ra <0,8 um - foczenie precyzyjne
i sposéb jej Ra <0,6 um - polerowanie

wewnaqtrz

Ra<0,4 um -

polerowanie jedwabiste

Ra<0,4 um -

polerowanie na wysoki potysk

1) Zgodnos¢ z wymaganiami przepiséw 3A przemystu spozywczego tylko po zastosowaniu uszczelnienia metal na metal

Tabela 1b - Przylqcza, zakres roboczy przy maks. cisnieniu i temperaturze

Sredni inal
Przytqcze Norma ’ nul::;;)ir:lna na Maks. cisnienie Wykres ci$nienia
robocze i temperatury
DIN 11 850 seria 2
(11866 A) DN'15...100 10 bar DIN
DIN EN ISO 1127
Koncéwki do wspawania
NPS V2 ... 1 .
BS 4825 NPS 1Vs . 4 150 psi ANSI
SMS/ISO 2037
(NFA 49 249) DN 25 ... 80 10 bar DIN
DIN 11 887/11 851 DN 15 ... 100 10 bar
przytacze A DIN
Przylqcza gwintowane SMS DN 25 . 80 6 bar
ISO 2853 (IDF) NPS 1 ...3 150 psi ANSI
Aseptyczne gwintowane DIN 11864 dla pierscienia
pofaczenie z przewodem | samouszczelniajgcego DN 15 ... 80 10 bar DIN
rurowym i DIN 11850 seria 2
ISO 2852 tabela 2 DN 25 ... 100
10 bar DIN
. DIN 32 676 DN 15...100
Potqczenie Clamp
NPS 2 ... 1 .
BS 4825 NPS 15 . 3 150 psi ANS|
PN 10 10 bar
DIN EN
: DN 15 ... 100 DIN
Kotnierz z gtadkq przylga, |1092-1 PN 6 6 bar
alezRy<0,8
ANSI B 16.5RF, Cl. 150 NPS V2 ... 4 150 psi ANSI
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Tabela 2 - Materiaty

Wykonanie ") DIN ANSI
Korpus z gniazdem wkrecanym 1.4404 316 L
Jarzmo 1.4404 316 L
Grzyb 1.4404 3161
Tuleja prowadzqca stal nierdzewna powlekana PTFE

Uszczelnienie dfawnicy  wykonanie specjalne zespot pierscieni uszczelniajgcych o profilu V wykonanych z PTFE
Membrana EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy) powlekany PTFE

1) Mozliwo$é¢ stosowania do cieczy zaklasyfikowanych do grupy 1 lub 2 zgodnie z dyrektywq europejskq 97/23/EG

Tabela 3 - Wspétezynniki Kys i Cv i powigzane z nimi $rednice nominalne

Kvs 01016 /02504 06310 | 16 | 25 4 6,3 10 16 25 40 60 80 | 100 | 160
Cy 012,02 03 050|075 | 1,2 2 3 5 75 12 20 30 47 70 95 | 120 | 190
;LE%C]: 6 12 i gﬁ DN2 31| 38 48 | 63 80 | 100
Skok 7,5 mm do DN 25 -
nominalny
[mm] - 15 mm od DN 32 30
DN | NPS
151 % . . . . . . . . .
20 34 ° ° ° ° ° ° ° ° °
25 1 ° ° ° ° ° ° ° ° ° ° °
32 | 1 . . .
40 | 1% o | e | o |
50 | 2 . . . . .
65 | 22 . ° . . . .
80 | 3 . . . . . . .
100 | 4 . .
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Tabela 4a - Dopuszczalna réznica cisnien dla zaworéw typu 3249 w wykonaniu standardowym i specjalnym - ciénienia w bar

. . , trzpien sifownika trzpier: sifownika
Pofozenie bezpieczenstwa .
wysuwany na zewngtrz weiggany do wewngtrz
Zakres sygnatéw sterujgcych w skok=7,5mm|0,6...1,0| 1,2...2,0 - 0,2..0,6 - sita
bar dla pofozenia bezpieczenstwa skok = 15/30 mm|0,2...1,0/ 0,4 ...20 | 1,4..23 /21 ..33| - 02..1,0 V:Z‘V;fzr:f
Wymagane cisnienie zasilajace bar 1,4 2,2 2,5 3,5 1,8 2,4 3,1 | membrane
Powierzchnia Skok w N/bar
DN Kvs sitownika © maks. ci$nienie p1przed zaworem dla p2 = 0 bar
2 nominalny
120 5,5 10 10 - -
15 0,1..4 -
240 10 10 10 - -
120 55 10 10 - -
20 0,1..4 7,5 mm - 130
240 10 10 10 - -
120 5,5 10 10 - -
25 0,1...10 -
240 10 10 10 - -
240 - 2 - - 2,0 8 10
32 63..16
350 1,5 3 10 - 3,0 10 -
240 - 2 - - 2,0 8 10
40 6,3..25
350 1,5 3 10 - 3,0 10 -
15 mm 400
240 - 2 - - 2,0 8 10
50 6,3 ... 40
350 1,5 3 10 - 3,0 10 -
240 - 2 - - 2,0 8 10
65 - 80 60
350 1,5 3 10 - 3,0 10 -
80 - 100 80].6]000 700 30 mm - 1,5 6,5 10 1,5 6,5 10 1450

Tabelle 4b - Dopuszczalna réznica cisnien dla zaworéw typu 3249 w wykonaniu standardowym i specjalnym - ci$nienia w psi

. N trzpien sifownika trzpien sifownika
Pofozenie bezpieczenstwa .
wysuwany na zewngtrz weiggany do wewngtrz "
sita
Zakres sygnatéw sterujgcych w psi skok=7,5mm| 9..15 | 18..30 - 3...9 - wylwarza-
dla potozenia bezpieczefistwa  skok=15/30mm| 3...15 | 6..30 | 20..34 | 30...48 - 3..15 | naprzez
Wymagane cisnienie zasilajgce psi 20 32 36 50 26 35 45 mer'rlll:}rtt)ung
NPS Cv Powierzchnia Skok maks. ciénienie p1przed zaworem dla p2 = 0 psi o
sitownika cm? nominalny
120 80 145 145 - -
V2 012..5 ———— -
240 145 145 145 - -
120 80 145 145 - -
% 012..5 ——— 7,5 mm - 130
240 145 145 145 - -
120 80 145 145 - -
1 012 .. 12——————— -
240 145 145 145 - -
240 - 29 - - 29 116 | 145
VWa |7,5..20 —————
350 22 44 145 - 44 145 -
240 - 29 - - 29 116 | 145
e 17,5..30————
350 22 44 145 - 44 145 -
15 mm 400
240 - 29 - - 29 116 | 145
2 75 . A7 ——(——
350 22 44 145 - 44 145 -
240 - 29 - - 29 116 145
2% -3 70—
350 22 44 145 - 44 145 -
3.4 70201 700 30 mm - 22 94 145 22 | 94 | 145 | 1450
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Tabela 5 - Wymiary w mm zaworu regulacyjnego typu 3249-1 i 3249-7

Tabela 5a - Wykonanie standardowe (N) z korpusem kulistym i wykonanie specjalne (S) z dtawnicg awaryjng

Zawér DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100
NPS V2 % 1 1% 17 2 2> 3 4
Skok nominalny mm 7,5 15 30
Koncéwki do wspawa- L(N)] 70* 70 * 70" 105* 105 * 105 * 105 * 105 * 150 * 150 *
nia dla rur zgodnie
z normg L(S) 90 90 90 105 105 115 115 115 - -
DIN 11850 seria 2 o-d2| 19 23 29 35 41 53 70 85 104
tif 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2 2 2
Kohcéwki do wspawa- L(N)] 70* 70 * 70 * 105 * 105 * 105 * 105 * 105 * 150 * 150 *
nia dla rur zgodnie
2 normg L(S)| <90 90 90 105 105 115 115 115 - -
DINEN ISO 1127 od2| 21,3 | 269 | 337 | 424 | 483 | 603 | 761 88,9 114,3
t 1,6 1,6 2 2 2 2,6 2,6 2,6 2,6
Kohcéwki do wspawa- L(N)] 70* 70 70* 105 * 105 * 105 * 105 * 150 * 150 *
nia dla rur zgodnie
2 normq BS 4825 @-d2| 12,7 191 25,4 - 38,1 50,8 63,5 76,2 97,6
1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 2
Kohcéwki do wspawa- L(N) 70* 105 * 105 * 105 * 105 * 105 * 150 * 150 *
nia dla rur zgodnie .
2 normq SO 2037 @-d2 - - 25 33,7 38 51 63,5 76,1 104
(SMS), NFA 49-249 t 1,2 1,2 1,2 1,2 1,6 1,6 2+
Gwint zgodnie L1 (N)| 64* 64* 64 100 * 100 * 100 * 100 115 155* 155*
z normq
DIN 11887 @-d1 16 20 26 32 38 50 66 81 100
D-Cl| 34 x )" | 44x )" | 52x )" | 58 x )" | 65x )" | 78 x )" | 95x )" 110 x )” 130 x )"
Gwint zgodnie L2 (N) 55* 105 * 105 * 105 * 105 110 ‘ 155* 155*
znormg SMS 1146  — ]
@-d1 - - 22,6 29,6 35,6 48,6 60,3 72,9 100 *
a-C2 A0 x )" | 48 x ) | 60x )" | 70x )" | 85x )" 98 x )" 125x )}
Pofqczenie Clamp L3(N)| 60,3* | 603* | 60,3* | 88,9* | 88,9* | 889* | 889* | 953* 150 * 150 *
zgodnie z normg
ISO 2852 (przewdd ru- @-d1 22,6 31,3 35,6 48,6 60,3 72,9 97,6
rowy zgodnie z normg -C3
SO 2037) 50,5 50,5 50,5 64 77,5 91 119
Kotnierze zgodnie z L4 (N) 90 95 100 105 115 125 145 155 ‘ 155* 175
normg DIN EN 1092-1
(EN 558-1, R8) o-d1 16 20 26 32 38 50 66 81 100
Al 80 80 80 110 110 110 110 110 155 155
Wspélne wymiary
H1(N)| 225 228 231 257 260 265 275 280 300 310
nie znormalizowane
Tabela 5b - Wymiary w mm sitownikéw typu 3271 i typu 3277
Sitownik typu| 3271-5 3271 3277-5 3277
Powierzchnia sifownika cm? 120 240 350 700 120 240 350 700
Srednica D membrany mm 168 240 280 390 168 240 280 380
H mm 70 65 85 199 70 65 85 199
H3 1 mm 180 175 195 325 280 275 295 425
a mm G )% G, G¥% - G¥%

1) Minimalny odstep dla wymontowania sitownika

Copyright © 2009 by SAMSON Sp. z 0.0. do wydania polskiego - Powielanie jakimikolwiek metodami wytqcznie za zgodg SAMSON Sp. z 0.0. AUTOMATYKA | TECHNIKA POMIAROWA - Warszawa

6 T 8048 PL



Tabela 6 - Ciezar w kg zaworu typu 3249

—

—=l A

o

-1 @d1 aC1

-1 +

kréciec gwintowany
zgodnie z normg
DIN 11887

Zawér typu 3249-7, wykonanie z korpusem
kulistym i z koricéwkami do wspawania

P

i@d] 2C2

12 +ﬁ

kréciec gwintowany
zgodnie z normg
SMS 1146

J——

—

—= A

Zawér typu 3249-1, wykonanie z korpusem
kulistym i z koficéwkami do wspawania

Pt

«Egdl oc3

L3 — l

potqczenie Clamp
zgodnie z normg
ISO 2852

L4

kotnierz
Z normgq
DIN EN

@d1

zgodnie

1092-1

Zawbér DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100
NPS| ¥ % 1 1% 1% 2 2% 3 4
Ciezar z koncowka- 36 40
mi do wspawania okoto kg 6 16 20 (skok 30 mm)
Sitownik typu| 3271-5 3271 3277-5 3277
) ) 5
Powierzchnia om 120 240 350 700 120 240 350 700
SI*OWHII(CI
Ciezar okofo kg 3 5 8 22 3,5 9 12 26
& )
H3 «—gD—» A
I ] H3
H
! i
? 100 H
W ? )
H1 HI

et —
[

ol
| od2

e |

Zawér typu 3249-1, wykonanie specjalne
z koficéwkami do wspawania
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Tekst zaméwienia
Zawér regulacyjny typu 3249 przeznaczony do stosowania
w warunkach aseptycznych
Wykonanie korpusu kuliste lub wykonanie specjalne
z dtawnicq awaryjng
Srednica nominalna DN ... lub NPS ...
Wspétczynnik Kys/Cy
Uszczelnienie grzyba ~ metal na metal / migkkie
Przylqcza kohcéwki do wspawania /
krééce gwintowane /
kotnierze lub potgczenie Clamp

Charakterystyka stafoprocentowa lub liniowa
Sitownik typu 3271/3277

powierzchnia ... cm?

skok ... mm
Potozenie zawér ZAMK. lub zawér OTW.

bezpieczeristwa

Zakres sygnatéow
sterujacych

Zmiany techniczne zastrzezone.
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