
Zawór regulacyjny z si³ownikiem pneumatycznym
Typ 3249-1 i typ 3249-7

Aseptyczny zawór k¹towy typu 3249

Zastosowanie
Zawór regulacyjny w wykonaniach zgodnych z normami DIN
lub ANSI, przeznaczony do pracy w warunkach aseptycz-
nych w przemyœle farmaceutycznym i spo¿ywczym.
Œrednica nominalna DN 15 do 100 · NPS ½ do 4
Maks. ciœnienie 10 bar · 150 psi
Zakres temperatury –10 do 160°C · 14  do  320°F

Zawór k¹towy typu 3249 z:
• si³ownikiem pneumatycznym typu 3271 (zawór regulacyjny

typu 3249-1)
• si³ownikiem pneumatycznym typu 3277 (zawór regulacyjny

typu 3249-7) do zintegrowanej zabudowy ustawnika pozy-
cyjnego

Korpus zaworu:
• ze stali nierdzewnej 1.4404 lub 316L
• wewnêtrzne powierzchnie maj¹ce stycznoœæ z medium pre-

cyzyjnie toczone lub polerowane
• spe³nia wymagania modu³u A dyrektywy w sprawie

urz¹dzeñ ciœnieniowych
• zgodnoœæ z przepisami 3A dla wykonania z korpusem kuli-

stym
• zgodnoœæ materia³ów uszczelniaj¹cych maj¹cych stycznoœæ

z medium z przepisami FDA
• zgodnoœæ obu wykonañ korpusu z przepisami EHEDG.
Korpus wykonany bez strefy martwej umo¿liwia czyszczenie
i sterylizacjê zaworu metodami CIP oraz SIP. Przepust trzpienia
uszczelniony jest za pomoc¹ membrany.
Przy³¹cze kontrolne umo¿liwia kontrolê przecieku na membranie.
Zawór jest przeznaczony do pracy w warunkach aseptycznych.

Wykonania
Wykonanie standardowe ·  Zawór k¹towy w wykonaniu
z korpusem kulistym z pe³nego materia³u, œrednice od DN 15
do DN 80 z koñcówkami do wspawania zgodnie z norm¹
DIN 11850 seria 2.
Maksymalne ciœnienie zgodnie z tabel¹ 1b. Konstrukcja
z po³¹czeniem klamrowym (Clamp) jarzma, bez d³awnicy.
Uszczelnienie trzpienia za pomoc¹ membrany z EPDM powle-
kanej PTFE.
Typ 3249-1 ·  Zawór typu 3249 z si³ownikiem typu 3271
(zob. karta katalogowa T 8310-1 i T 8310-2)
Typ 3249-7 (rys. 1) ·  Zawór typu 3249 z si³ownikiem typu
3277 (zob. karta katalogowa T 8310-1)
Wykonanie specjalne (rys. 2)  ·  Wykonanie z pe³nego mate-
ria³u dla DN 15 do DN 100 z przykrêcanym jarzmem i dodat-
kowym uszczelnieniem d³awnicy za pomoc¹ zespo³u pierœcieni
o profilu V z PTFE.

Przynale¿ne karty zbiorcze T 8000-1/-2
Przynale¿na karta katalogowa
si³ownika pneumatycznego T 8310-1

Wydanie: kwiecieñ 2009 (03/09)

Karta katalogowa T 8048 PL
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Rys. 1 · Zawór regulacyjny typu 3249-7 w wykonaniu z korpu-
sem kulistym, z pe³nego materia³u, z koñcówkami do wspawania,
z si³ownikiem pneumatycznym typu 3277 i zintegrowanym ustaw-
nikiem pozycyjnym i/p typu 3767

Rys. 2 · Zawór regulacyjny typu 3249-7 w wykonaniu specjal-
nym z d³awnic¹ awaryjn¹, korpus z pe³nego materia³u z ko³nie-
rzami, z si³ownikiem pneumatycznym typu 3277-5 i zintegrowa-
nym ustawnikiem pozycyjnym i/p typu 3767.
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Inne wykonania
– korpus zgodny z normami ANSI, koñcówki do wspawania

zgodnie z norm¹ BS 4825
– koñcówki do wspawania zgodnie z norm¹ DIN EN ISO 1127

lub ISO 2037 (SMS), lub NFA 49-249
– przy³¹cza gwintowane zgodnie z norm¹ DIN 11 851 (11 887)
– przy³¹cza gwintowane zgodnie z norm¹ SMS lub IDF
– po³¹czenie klamrowe typu Clamp zgodnie z norm¹ ISO

2852, DIN 32 676, BS 4825
– ko³nierze
– ko³nierze aseptyczne zgodnie z norm¹ DIN 11864 z row-

kiem lub wystêpem
– korpus wykonany z materia³u 1.4435, inne materia³y po

z³o¿eniu zapytania
– jako zawór prze³¹czaj¹cy z pneumatycznym si³ownikiem

t³okowym
– z p³aszczem grzewczym
– z si³ownikiem elektrohydraulicznym typu 3274

Sposób dzia³ania
Medium przep³ywa przez zawór w kierunku zamykania grzy-
ba wskazywanym przez strza³kê. Po³o¿enie grzyba (3) zaworu
decyduje o przep³ywie w przeœwicie miêdzy grzybem (3) i wy-
toczonym gniazdem (2) zaworu.
W wykonaniu standardowym trzpieñ jest uszczelniony za
pomoc¹ membrany (6.2), w wykonaniu specjalnym dodatkowo
za pomoc¹ d³awnicy awaryjnej (4).
W wykonaniu standardowym przy³¹cze kontrolne (4.4) s³u¿y
do wzrokowej kontroli szczelnoœci. W wykonaniu specjalnym
mo¿na kontrolowaæ ciœnienie lub doprowadzaæ ciecz zapo-
row¹ do membrany (6.2).

Po³o¿enie bezpieczeñstwa
W zale¿noœci od u³o¿enia sprê¿yn w si³owniku (szczegó³owe
informacje zob. karta katalogowa T 8310-1) w przypadku za-
niku energii zasilania zawór regulacyjny mo¿e przyjmowaæ
dwa ró¿ne po³o¿enia bezpieczeñstwa:
„trzpieñ si³ownika wysuwany na zewn¹trz“ (FA),
w przypadku zaniku energii zasilania zawór jest zamykany;
„trzpieñ si³ownika wci¹gany do wewn¹trz“ (FE),
w przypadku zaniku energii zasilania zawór jest otwierany.

Legenda do rys. 3 i 4
2 gniazdo, wytoczone
3 grzyb
4 d³awnica
4.4 przy³¹cze kontrolne

5 górna czêœæ zaworu
(jarzmo)

5.1 tuleja prowadz¹ca
6.2 membrana

4
5.1

6.2
3

5

4.4

Rys. 4 · Zawór k¹towy typu 3249 w wykonaniu specjalnym

5

5.1

4.4

6.2

3

2

Rys. 3 · Zawór k¹towy typu 3249 w wykonaniu standardowym
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Tabela 1a · Dane techniczne zaworu typu 3249

Wykonanie DIN ANSI

Œrednica nominalna DN 15 ... 100 NPS ½ ... 4

Maksymalne ciœnienie zob. tabela 1b 10 bar 150 psi

Przy³¹cza zgodnie z tabel¹ 1b

Uszczelnienie gniazda i grzyba 1) uszczelnienie metal na metal  ·  miêkkie (nie dotyczy wykonania 3A)

Charakterystyka sta³oprocentowa lub liniowa

Stosunek regulacji 50 : 1 do DN 50  ·  30 :1 od DN 65

Dopuszczalna
temperatura

temperatura robocza -10 °C ... 130 °C  (zob. tabela 1b) 14 °F ... 266 °F (zob. tabela 1b)

temperatura sterylizacji 150 °C  do 30 min 300 °F do 30 min

dla dostaw od
wrzeœnia 2008

temperatura robocza 160°C 320°F

temperatura sterylizacji 180°C (chwilowo) 356°F (chwilowo)

Przeciek wed³ug
DIN EN 1349

uszczelnienie metal na metal IV

uszczelnienie miêkkie VI (nie dotyczy wykonania 3A lub zgodnie z przepisami EHEDG)

Nierównoœci
powierzchni
i sposób jej
uszlachetniania

na zewn¹trz
Ra £ 1,6 mm  ·  œrutowanie szklanymi kulkami

Ra £ 0,6 mm · polerowanie

wewn¹trz

Ra £ 0,8 mm · toczenie precyzyjne

Ra £ 0,6 mm · polerowanie

Ra £ 0,4 mm · polerowanie jedwabiste

Ra £ 0,4 mm · polerowanie na wysoki po³ysk

1) Zgodnoœæ z wymaganiami przepisów 3A przemys³u spo¿ywczego tylko po zastosowaniu uszczelnienia metal na metal

Tabela 1b · Przy³¹cza, zakres roboczy przy maks. ciœnieniu i temperaturze

Przy³¹cze Norma Œrednica nominalna
mm/in Maks. ciœnienie

robocze
Wykres ciœnienia

i temperatury

Koñcówki do wspawania

DIN 11 850 seria 2
(11866 A) DN 15 ... 100 10 bar DIN

DIN EN ISO 1127

BS 4825 NPS ½ ... 1
NPS 1½ ... 4 150 psi ANSI

SMS/ISO 2037
(NFA 49 249) DN 25 ... 80 10 bar DIN

Przy³¹cza gwintowane

DIN 11 887/11 851
przy³¹cze A DN 15 ... 100 10 bar

DIN

SMS DN 25 ... 80 6 bar

ISO 2853 (IDF) NPS 1 ... 3 150 psi ANSI

Aseptyczne gwintowane
po³¹czenie z przewodem
rurowym

DIN 11864 dla pierœcienia
samouszczelniaj¹cego
i DIN 11850 seria 2

DN 15 ... 80 10 bar DIN

Po³¹czenie Clamp

ISO 2852 tabela 2 DN 25 ... 100
10 bar DIN

DIN 32 676 DN 15 ... 100

BS 4825 NPS ½ ... 1
NPS 1½ ... 3 150 psi ANSI

Ko³nierz z g³adk¹ przylg¹,
ale z Ra £ 0,8

DIN EN
1092-1

PN 10
DN 15 ... 100

10 bar
DIN

PN   6 6 bar

ANSI B 16.5 RF, Cl. 150 NPS ½ ... 4 150 psi ANSI
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Tabela 3  · Wspó³czynniki KVS i CV i powi¹zane z nimi œrednice nominalne

KVS 0,1 0,16 0,25 0,4 0,63 1,0 1,6 2,5 4 6,3 10 16 25 40 60 80 100 160

CV 0,12 0,2 0,3 0,50 0,75 1,2 2 3 5 7,5 12 20 30 47 70 95 120 190

Œrednica
gniazda
Æ [mm]

6 12 24 do DN 25
31 ab DN 32 31 38 48 63 80 100

Skok
nominalny
[mm]

7,5 mm do DN 25 -

- 15 mm od DN 32 30

DN NPS

15 ½ • • • • • • • • •

20 ¾ • • • • • • • • •

25 1 • • • • • • • • • • •

32 1¼ • • •

40 1½ • • • •

50 2 • • • • •

65 2½ • • • • • •

80 3 • • • • • • •

100 4 • •

Tabela 2  ·  Materia³y

Wykonanie 1) DIN ANSI

Korpus z gniazdem wkrêcanym 1.4404 316 L

Jarzmo 1.4404 316 L

Grzyb 1.4404 316 L

Tuleja prowadz¹ca stal nierdzewna powlekana PTFE

Uszczelnienie d³awnicy wykonanie specjalne zespó³ pierœcieni uszczelniaj¹cych o profilu V wykonanych z PTFE

Membrana EPDM (kauczuk etylenowo-propylenowy) powlekany PTFE

1) Mo¿liwoœæ stosowania do cieczy zaklasyfikowanych do grupy 1 lub 2 zgodnie z dyrektyw¹ europejsk¹ 97/23/EG
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Tabela 4a · Dopuszczalna ró¿nica ciœnieñ dla zaworów typu 3249 w wykonaniu standardowym i specjalnym · ciœnienia w bar

Po³o¿enie bezpieczeñstwa trzpieñ si³ownika
wysuwany na zewn¹trz

trzpieñ si³ownika
wci¹gany do wewn¹trz

si³a
wytwarza-
na przez
membranê
w N/bar

Zakres sygna³ów steruj¹cych w
bar dla po³o¿enia bezpieczeñstwa

skok= 7,5 mm 0,6 ... 1,0 1,2 ... 2,0 – 0,2 ... 0,6 –

skok = 15/30 mm 0,2 ... 1,0 0,4 … 2,0 1,4 ... 2,3 2,1 … 3,3 – 0,2 … 1,0

Wymagane ciœnienie zasilaj¹ce bar 1,4 2,2 2,5 3,5 1,8 2,4 3,1

DN Kvs

Powierzchnia
si³ownika

cm2

Skok
nominalny

maks. ciœnienie p1przed zaworem dla p2 = 0 bar

15 0,1 ... 4
120

7,5 mm

5,5 10
–

10 – –

130

240 10 10 10 – –

20 0,1 ... 4
120 5,5 10

–
10 – –

240 10 10 10 – –

25 0,1 ... 10
120 5,5 10

–
10 – –

240 10 10 10 – –

32 6,3 ... 16
240

15 mm

– 2 – – 2,0 8 10

400

350 1,5 3 10 – 3,0 10 –

40 6,3 ... 25
240 – 2 – – 2,0 8 10

350 1,5 3 10 – 3,0 10 –

50 6,3 ... 40
240 – 2 – – 2,0 8 10

350 1,5 3 10 – 3,0 10 –

65 · 80 60
240 – 2 – – 2,0 8 10

350 1,5 3 10 – 3,0 10 –

80 · 100 80 · 100
160 700 30 mm – 1,5 6,5 10 1,5 6,5 10 1450

Tabelle 4b · Dopuszczalna ró¿nica ciœnieñ dla zaworów typu 3249 w wykonaniu standardowym i specjalnym · ciœnienia w psi

Po³o¿enie bezpieczeñstwa trzpieñ si³ownika
wysuwany na zewn¹trz

trzpieñ si³ownika
wci¹gany do wewn¹trz

si³a
wytwarza-
na przez
membranê
w N/bar

Zakres sygna³ów steruj¹cych  w psi
dla po³o¿enia bezpieczeñstwa

skok = 7,5 mm 9 ... 15 18 ... 30 – 3 … 9 –

skok = 15/30 mm 3 ... 15 6 ... 30 20 ... 34 30 ... 48 – 3 … 15

Wymagane ciœnienie zasilaj¹ce psi 20 32 36 50 26 35 45

NPS CV
Powierzchnia
si³ownika cm2

Skok
nominalny

maks. ciœnienie p1przed zaworem dla p2 = 0 psi

½ 0,12 ... 5
120

7,5 mm

80 145
–

145 – –

130

240 145 145 145 – –

¾ 0,12 ... 5
120 80 145

–
145 – –

240 145 145 145 – –

1 0,12 ... 12
120 80 145

–
145 – –

240 145 145 145 – –

1¼ 7,5 ... 20
240

15 mm

– 29 – – 29 116 145

400

350 22 44 145 – 44 145 –

1½ 7,5 ... 30
240 – 29 – – 29 116 145

350 22 44 145 – 44 145 –

2 7,5 ... 47
240 – 29 – – 29 116 145

350 22 44 145 – 44 145 –

2½ · 3 70
240 – 29 – – 29 116 145

350 22 44 145 – 44 145 –

3 · 4 95 · 120
190 700 30 mm – 22 94 145 22 94 145 1450
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Tabela 5  ·  Wymiary w mm zaworu regulacyjnego typu 3249-1 i 3249-7

Tabela 5a ·  Wykonanie standardowe (N) z korpusem kulistym i wykonanie specjalne (S) z d³awnic¹ awaryjn¹

Zawór DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100

NPS ½ ¾ 1 1¼ 1½ 2 2½ 3 4

Skok nominalny mm 7,5 15 30

Koñcówki do wspawa-
nia dla rur zgodnie
z norm¹
DIN 11850 seria 2

L (N) 70 * 70 * 70 * 105 * 105 * 105 * 105 * 105 * 150 * 150 *

L (S) 90 90 90 105 105 115 115 115 – –

Æ-d2 19 23 29 35 41 53 70 85 104

t 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 2 2 2

Koñcówki do wspawa-
nia dla rur zgodnie
z norm¹
DIN EN ISO 1127

L (N) 70 * 70 * 70 * 105 * 105 * 105 * 105 * 105 * 150 * 150 *

L (S) 90 90 90 105 105 115 115 115 – –

Æ-d2 21,3 26,9 33,7 42,4 48,3 60,3 76,1 88,9 114,3

t 1,6 1,6 2 2 2 2,6 2,6 2,6 2,6

Koñcówki do wspawa-
nia dla rur zgodnie
z norm¹ BS 4825

L (N) 70 * 70 * 70 *

–

105 * 105 * 105 * 105 * 150 * 150 *

Æ-d2 12,7 19,1 25,4 38,1 50,8 63,5 76,2 97,6

t 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6 2

Koñcówki do wspawa-
nia dla rur zgodnie
z norm¹ ISO 2037
(SMS), NFA 49-249

L (N)

- -

70 * 105 * 105 * 105 * 105 * 105 * 150 * 150 *

Æ-d2 25 33,7 38 51 63,5 76,1 104 *

t 1,2 1,2 1,2 1,2 1,6 1,6 2 *

Gwint zgodnie
z norm¹
DIN 11887

L1 (N) 64 * 64 * 64 100 * 100 * 100 * 100 115 155 * 155 *

Æ-d1 16 20 26 32 38 50 66 81 100

Æ-C1 34 x 1
8” 44 x 1

6” 52 x 1
6” 58 x 1

6” 65 x 1
6” 78 x 1

6” 95 x 1
6” 110 x 1

4” 130 x 1
4”

Gwint zgodnie
z norm¹ SMS 1146

L2 (N)

- -

55 * 105 * 105 * 105 * 105 110 155 * 155 *

Æ-d1 22,6 29,6 35,6 48,6 60,3 72,9 100 *

Æ-C2 40 x 1
6” 48 x 1

6” 60 x 1
6” 70 x 1

6” 85 x 1
6” 98 x 1

6” 125 x 1
4”

Po³¹czenie Clamp
zgodnie z norm¹
ISO 2852 (przewód ru-
rowy zgodnie z norm¹
ISO 2037)

L3 (N) 60,3 * 60,3 * 60,3 * 88,9 * 88,9 * 88,9 * 88,9 * 95,3 * 150 * 150 *

Æ-d1 22,6 31,3 35,6 48,6 60,3 72,9 97,6

Æ-C3 50,5 50,5 50,5 64 77,5 91 119

Ko³nierze zgodnie z
norm¹ DIN EN 1092-1
(EN 558-1, R8)

L4 (N) 90 95 100 105 115 125 145 155 155 * 175

Æ-d1 16 20 26 32 38 50 66 81 100

Wspólne wymiary
A 80 80 80 110 110 110 110 110 155 155

H1 (N) 225 228 231 257 260 265 275 280 300 310

* nie znormalizowane

Tabela 5b ·  Wymiary w mm si³owników typu 3271 i typu 3277

Si³ownik typu 3271-5 3271 3277-5 3277

Powierzchnia si³ownika cm2 120 240 350 700 120 240 350 700

Œrednica D membrany mm 168 240 280 390 168 240 280 380

H mm 70 65 85 199 70 65 85 199

H3 1) mm 180 175 195 325 280 275 295 425

a mm G 1
8 G 1

4 G3
8 – G 3

8

1) Minimalny odstêp dla wymontowania si³ownika

Copyright © 2009 by SAMSON Sp. z o.o. do wydania polskiego ⋅ Powielanie jakimikolwiek metodami wy³¹cznie za zgod¹ SAMSON Sp. z o.o. AUTOMATYKA I TECHNIKA POMIAROWA ⋅ Warszawa



7 T 8048 PL

Copyright © 2009 by SAMSON Sp. z o.o. do wydania polskiego ⋅Powielanie jakimikolwiek metodami wy³¹cznie za zgod¹ SAMSON Sp. z o.o. AUTOMATYKA I TECHNIKA POMIAROWA ⋅ Warszawa

t
Ød2

L

L

H1

H

H3 a
ØD

Zawór typu 3249-1, wykonanie specjalne
z koñcówkami do wspawania

ØD a

Ød2

L

t

H

H1

L

H3

A

Zawór typu 3249-1, wykonanie z korpusem
kulistym i z koñcówkami do wspawania

H3 ØD

Ød2

L
A

t

H

H1

100

L

Zawór typu 3249-7, wykonanie z korpusem
kulistym i z koñcówkami do wspawania

ØC1

L1

Ød1 ØC2

L2

Ød1 ØC3

L3

Ød1 Ød1

L4

króciec gwintowany króciec gwintowany po³¹czenie Clamp ko³nierz zgodnie
zgodnie z norm¹ zgodnie z norm¹ zgodnie z norm¹ z norm¹
DIN 11887 SMS 1146 ISO 2852 DIN EN 1092-1

Tabela 6  ·  Ciê¿ar w kg zaworu typu 3249

Zawór DN 15 20 25 32 40 50 65 80 100

NPS ½ ¾ 1 1¼ 1½ 2 2½ 3 4

Ciê¿ar z koñcówka-
mi do wspawania oko³o kg 6 16 20

36 40

(skok 30 mm)

Si³ownik typu 3271-5 3271 3277-5 3277

Powierzchnia
si³ownika

cm2
120 240 350 700 120 240 350 700

Ciê¿ar oko³o kg 3 5 8 22 3,5 9 12 26



Tekst zamówienia
Zawór regulacyjny typu 3249 przeznaczony do stosowania
w warunkach aseptycznych
Wykonanie korpusu kuliste lub wykonanie specjalne

z d³awnic¹ awaryjn¹
Œrednica nominalna DN … lub NPS ...
Wspó³czynnik KVS/CV …
Uszczelnienie grzyba metal na metal / miêkkie
Przy³¹cza koñcówki do wspawania /

króæce gwintowane /
ko³nierze lub po³¹czenie Clamp

Charakterystyka sta³oprocentowa lub liniowa
Si³ownik typu 3271/3277

powierzchnia ... cm2

skok ... mm
Po³o¿enie zawór ZAMK. lub zawór OTW.
bezpieczeñstwa
Zakres sygna³ów …
steruj¹cych

Zmiany techniczne zastrze¿one.
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