Seria 240 ¢ 250 ¢ 280 e Pfeiffer « W&T
Zawory regulacyjne z sitownikami pneumatycznymi i elekirycznymi

Karta zbiorcza — czeé¢ 2
Wykresy ci$nienia i temperatury dla réznych materiatéw korpusu

DN 15 ... 500 . PN 10.. 400 . -200 ... 600 °C
NPS 2 ... 20 . Class 125 ... 2500 . -388 ... 1022 °F
DN 15A ... 250A o JIS  10K/20K . -200 ... 500 °C
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Materialy zgodnie z normami DIN
i ANSI/ASME

Stosowane najczesciej w firmie SAMSON materiaty korpuséw
zawordw, charakterystyczne dla nich wartoéci graniczne tem-
peratury oraz ci$nienie nominalne podane sq w ponizszych ta-

belach.

Granice stosowania materiatéw zaznaczone zostaty na wykre-
sach ciénienia i temperatury zamieszczonych na nastepnych
stronach. Informacje na temat materiatéw specjalnych przeka-
zywane sq po zlozeniu stosownego zapytania.

Tabela 1 - Materiat korpusu i ciénienie nominalne zaworéw serii 240 (¢) i 250, 280 (x) - wykonanie zgodnie z normami DIN

PN
Numer mate-| Zakres
Materiat Skrot nazwy riatu zgodnie temperatury |10/16| 25 | 40 | 63 | 100 | 160 | 250 | 320 | 400
Z normami [OC]
EN
. EN-JL1040
Zeliwo szare EN-GJL-250 (GG 25) -10... 300 o
Zeliwo EN-JS1049
ool EN-GJS400-18UAT | s o'y ~10..350 | .
Staliwo GP240GH 1.0619 |-10..4007 | o . X | X X X X X X
Stal kuta P250GH 1.0460 |-10..4007| o . .
G20Mn5 16220 | -40..300 | o . oX | X X X
Staliwo G17CrMo5-5 1.7357 | -10...500 * X X X X X X X
G17CrMo9-10 1.7379 | -10... 600 * X X X X X X X
GX5CrNiMo19-11-2 | 1.4408 | -200..550 | o . X | X X X X
. GX5CNiMoNb19-11-2|  1.4581 | -10...450* | e . oX | X X X X
Staliwo
nierdzewne GX5CrNi19-10 1.4308 | —200...300 | e . o X X X X X
X2CrNiMo17-12-2 1.4404 | -200...500 | o . . X X X X X X
Stal kuta R
o X6CrNiMoTi17-12-2 | 1.4571 | -200..450 | o . .
nierazewna

1) Do -60°C dla pmax <

75 % PN (zgodnie z instrukcjg AD W10)

* InFormac]e o wyzszych temperaturach po otrzymaniu zapytania.

Tabela 2 - Materiat korpusu i cisnienia nominalne zaworéw serii 240 (¢) i 250, 280 (x) - wykonanie zgodnie

z normami ANSI

Class
Zakres

Materiat Skrét nazwy 'emfffgi””ry 125 150 | 250 | 300 | 600 | 900 150 | 250
Zeliwo szare A126B -29...232 . .

A 216 WCC -29 ... 427 . o X X X X X

A 217 WC6 -29 ... 500 * X X X X X
Staliwo

A 217 WC9 -29 ... 593 * X X X X X

A 352 1CC -46 ... 343 . o X X X X X

A 351 CF8M -198 ... 550 * . o X X X X
Staliwo A 351 CF8 -200 ... 300 . o X X X X
nlerdzewne

A316L -198 ... 450 . . X X X X

* Informacje o wyzszych temperaturach po otrzymaniu zapytania.
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1. Wykresy ci$nienia i temperatury - materialy zgodnie z normami DIN-EN

Wykresy ciénienia i temperatury oraz podane w kartach kata- Szczegédtowe informacje na ten temat znajdujq sie w danych
logowych wartosci cisnienia i temperatury wyznaczajq granice technicznych w odpowiednich kartach katalogowych.
stosowania zaworu regulacyjnego. Granice te mogq by¢ za- Nie uwzgledniono w nich mozliwosci powstawania pokrywy
wezone poprzez inne elementy, np. gniazdo i grzyb, a w przy- lodowej na korpusie i trzpieniu grzyba przy temperaturze
padku wykonari z atestem typu przez odnosne przepisy bez- medium ponizej 0°C.

pieczefstwa. W przypadku temperatur ponizej ~10°C nalezy uwzgledniaé

dane zawarte w instrukeji AD W 10.

1.1 Zeliwo szare EN-GJL-250 - EN-JL1040 (PN 10, 16)
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1.2 Zeliwo sferoidalne EN-GJS400-18U-LT - EN-JS1049 (PN 16, 25)
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1.3.1 Staliwo GP240GH - 1.0619 (PN 16, 25, 40)
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1.3.2 Staliwo GP240GH - 1.0619 (PN 63, 100, 160)
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1.4  Stal kuta P250GH - 1.0460 (PN 25, 40)

R /B ¢
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1.5  Staliwo G20Mn5 - 1.6220 (PN 40, 63, 100, 160)
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1.6  Staliwo G17CrMo5-5 - 1.7357 (PN 40, 63, 100, 160)
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1.7  Staliwo odporne na wysokqg temperature G17CrMo9-10 - 1.7379 (PN 40, 63, 100, 160)
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1.8.1 Staliwo nierdzewne GX5CrNiMo19-11-2 - 1.4408 / GX5CrNiMoNb19-11-2 . 1.4581 (PN 16, 25, 40)

p A [bar]
1.4408 40 | 1.4581 1.4581 1.4408
f I I I
[ | \
I | | |
[ | \ \
[ | \ \
30 | | | \\ |
[ | \ \
I | N |
R EEE il I i | -- e om om
N N |
20| | | IS \
[ | \ \\ \
[ | \ \
1R TN |
ol L — L L
[ | \ \
I | | |
[ | \ \
[ | \ \
Ll | \ t
R i L
-200 -100 -100 20 100 120 200 300 400 500 [°C]
1.8.2 Staliwo nierdzewne GX5CrNiMo19-11-2 . 1.4408 / GX5CrNiMoNb19-11-2 . 1.4581 (PN 63, 100, 160)
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1.9.1 Staliwo nierdzewne GX5CrNi19-10 - 1.4308 (PN 16, 25, 40)
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1.9.2 Staliwo nierdzewne GX5CrNi19-10 - 1.4308 (PN 63, 100, 160)
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1.10.1 Staliwo nierdzewne X2CrNiMo17-12-2 - 1.4404 (PN 10, 16, 25, 40)

p A [bar]
40
I T —y I
] |
[ | |
[ | \
[ | \
30| | NG |
1B N |
[ | \
| | - i
[ | ;
20/ | | \
[ | \
[ | \
] ] \ \\__» |
1B ~— |
0l ~—— |
' ' e — f
N — |
[ | '
[ | \
[ | \
Ll \ f .
T
-200 -100 -100 20 100 200 300 400 500 [°C]
1.10.2 Staliwo nierdzewne X2CrNiMo17-12-2 - 1.4404 (PN 63, 100, 160)
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1.11  Stal kuta nierdzewna X6CrNiMoTi17-12-2 - 1.4571 (PN 25, 40)
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2. Materiaty zgodnie z normami ASTM
2.1  Zeliwo szare - A 126 B (Class 125, 250)
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2.2.1 Staliwo - A 216 WCC (Class 150, 300)

p [bar] A [psi]
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2.2.2 Staliwo - A 216 WCC (Class 600, 900)
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2.3  Staliwo - A217 WC6 (Class 300, 600, 900)

p [bcr]Alpsi]
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2.4 Staliwo - A 217 WC9 (Class 300, 600, 900)
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2.5.1 Staliwo - A 352 LCC (Class 150, 300)

p [bar]‘[psi]
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2.5.2 Staliwo - A 352 LCC (Class 600, 900)
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2.6.1 Staliwo nierdzewne - A 351 CF8M (Class 150, 300)

p [bor]‘[psi]
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2.6.2 Staliwo nierdzewne - A 351 CF8M (Class 600, 900)
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2.7.1 Staliwo nierdzewne - A 351 CF8 (Class 150, 300)
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2.7.2 Staliwo nierdzewne - A 351 CF8 (Class 600, 900)
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2.8.1 Staliwo nierdzewne - A 316 L (Class 150, 300)

p [bor]‘[psi]
41,4 | 600
r r I I
Or | |
[ | \ \
34,5} }500 } \_ }
N | \ |
0H | TN
27,6] | 1400 | | I
IR | \ T —
[ | \ \ \ \\
[ | \ \ \ oy
20,7, | 300 ‘ ‘ ‘
Zhlk R |
[ | | \ \ \
138 | 77 \ \
\ \ \ \
10‘ \ \ \ ‘
| \ \ \ B
69| 100 | | | | S~
] | | | T~
[ | \ \ \
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mE i ‘ i Nt
~328-300 -200 -100 -20032 100151200 300 400 450500 600 700 800 900  1000[°F]_t
| T T T T T ] 7 T 1 T T
-200 -100 29 0 38 66 100120 200 232 300 400 427 500  550[°C]
2.8.2 Staliwo nierdzewne - A 316 L (Class 600, 900)
p [bar]‘[psi]
172,4 | 2500
I I I I
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[l 11500\ \
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1034/ | | | |
100 \ \
|| | SN~
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[ | \ e —
69
1N | | T —
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50L \ \ [
[ | \ \ —
34,5/ | 1500 \ \
[ | \ \
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~328-300 200 -100 -20032 100151200 300 400450500 600 700 800 900 1000 ['F_t
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Tabela 3 - Dopuszczalne ci$nienie robocze w zaleznosci od temperatury - materialy zgodnie z normami DIN - ci$nienia w bar

temperatura i dopuszczalne ciénienie robocze w bar

Materiat
400 °C ‘ 450 °C ‘ 500 °C ‘ 550 °C ‘ 600 °C

i ci$nienie nominalne PN| /95 o | 100 °C | 120 °C | 150 °C| 200 °C | 250 °C | 300 °C| 350 °C

Zeliwo szare 10 10 10 9 8 7 6
EN-JL1040 -
~10...300 °C 16 16 16 14,4 | 12,8 11,2 9.6
. . 10 10 10 - 9.7 9.2 8,7 8 7
Zeliwo sferoidalne
EN-JS1049 16 16 16 15,5 14,7 13,9 12,8 11,2 -
-10... 350 °C
25 25 25 24,3 23 21,8 20 17,5

10 10 10 10 8,8 8 71 6,4 6 5,8

16 16 16 16 14,8 14 12,8 11 10 9,2

25 25 25 25 23,1 22 20 17 16 14,4

40 40 40 40 36,9 35 32 28 24 23,1

Staliwo 63 64 64 64 55,3 50 45 40,6 | 378 | 36,4

1.0619
210..400°C 100 | 100 | 100 | 100 | 87,5 | 80 | 71,1 | 64,4 | 60 | 578

160 | 160 160 160 | 141,3 | 130 | 113,8 | 103 96 92,5

250 | 250 250 250 | 2188 | 200 | 177,8 | 161 150 | 144,5

320 | 320 320 320 | 277,4| 250 | 227,51 206,1 | 192 185

400 | 400 | 400 | 400 350 320 | 284,4 | 257,6 | 240 | 231,2

Stal kuta 25 | 25 25 25 | 231 | 22 20 17 16 | 144
1.0460 -
210 . 400 °C 40 | 40 | 40 | 40 | 369 | 35 32 28 24 | 23,1
40 | 40 32 30,4 | 288 | 28 | 27,2
Staliwo 63 | 63 | 504 478 | 453 | 44,1 | 42,8
1.6220 - _
—40...300 °C 100 | 100 80 76 72 70 68
160 | 160 | 128 121,6 | 1152 | 112 | 108,8
40 | 40 | 40 40 38 | 365 | 34 | 314|296 | 279 | 17,8
63 | 63 63 63 60 | 57,6 | 53,6 | 494 | 467 | 439 | 28
. 100 | 100 | 100 100 | 952 | 91,4 | 85 | 785 | 74,1 | 69,8 | 44,5
Staliwo
1.7357 160 | 160 | 160 | - 160 | 152,3 | 146,22 | 136,1 | 1256 | 118,6 | 11,7 | 71,3 -
-10... 500 °C
250 | 250 | 250 250 | 238 | 228,5|212,7|196,3|185,4 | 1745 | 111,4
320 | 320 | 320 320 | 304,7 | 292,5 | 272,2 | 251,3 | 237,3 | 223,4 | 142,6
400 | 400 | 400 400 | 380,9 | 365,9 | 340,3 | 314,1 | 296,7 | 279,2 | 178,2
40 | 40 | 40 40 | 40 | 399 | 384 | 36 | 336 | 304 22 | 109 | 33
63 | 63 63 63 63 | 62,9 | 60,4 | 567 | 52,9 | 47,8 | 34,6 | 172 | 52
, 100 | 100 | 100 100 | 100 | 99,8 | 96 90 84 76 55 | 274 | 84
Staliwo
1.7379 160 | 160 | 160 | - 160 | 160 | 159,7 | 153,6 | 144 | 1344 | 1216 | 88 | 438 | 13,4
-10 ... 600 °C
250 | 250 | 250 250 | 250 | 2496 | 240 | 225 | 210 | 190 | 1375 68,5 | 21
320 | 320 | 320 320 | 320 | 3195|3072 | 288 | 2688|2432 | 176 | 87,6 | 26,8
400 | 400 | 400 400 | 400 | 3994 | 384 | 360 | 336 | 304 | 220 | 109,6 | 33,6
Temperatuar °C | /20 | 100 | 120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
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Materiat temperatura i dopuszczalne ci$nienie robocze w bar
i cisnienie nominalne PN /20 °C| 100 °C| 120 °C | 150 °C | 200 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °C | 450 °C | 500 °C | 550 °C | 600 °C
16 | 16 | 155 139 [ 123 | 11,4 | 105 | 101 | 96 | 96 | 96 | 96
Staliwo 25 | 25 | 242 21,7 | 192 | 178 | 16,4 | 157 | 15 15 15 15
n|erdzewne
40 | 40 | 388 348 | 30,8 | 285 | 262 | 251 | 24 24 24 24
1.4408
00 550ec 83| 63 612 - | 549 | 486 | 45 | 414 | 396 | 378 | 378 | 378 | 378 -
100 | 100 | 97,1 871 | 771 | 71,4 | 657 | 62,8 | 60 60 60 60
1.4581
10 as0°c 160 | 144 | 1334 119,6 | 1059 | 98 | 90,2 | 86,3 | 82,4 | 82,4 | 82,4 | 82,4
250 | 225 | 208,5 187 | 1656 | 153,3 | 141 | 1349 |128,8 | 128,8 | 128,8 | 128,8
16 | 16 | 153 136 | 12 | 11,2 | 105
25 | 25 24 21,3 | 187 | 176 | 16,5
Staliwo
nierdzewne 40 40 38,4 ~ 34,2 30 282 | 26,4 )
1.4308 63 | 63 | 60,4 53,8 | 47,2 | 44,4 | 41,5
-200 ... 300 °C
100 | 100 | 91,5 81,5 | 71,5 | 67,2 | 62,9
160 | 144 | 131,8 117,4| 103 | 96,8 | 90,6
0| 10 | 95 87 | 79 7 6,2 6 57 | 57 | 57
16 | 16 | 152 13,9 | 12,6 | 11,3 | 10 9,6 | 9,1 9,1 9,1
25 | 25 | 238 21,8 | 197 | 177 | 156 | 15 | 143 | 143 | 14,3
40 | 40 | 38,1 349 | 31,6 | 283 | 25 24 | 22,9 | 229 | 22,9
Staliwo
nierdzewne 63 | 63 | 60,1 | 549 | 498 | 446 | 395 | 378 | 36 36 36 i
1.4404 100 | 100 | 91 832 | 759 | 67,6 | 598 | 57,2 | 54,6 | 546 | 546
-200 ... 500 °C
160 | 150 | 136,8 125 | 113,3 1016 | 89,9 | 86 82 82 82
250 | 235 | 213 1954 | 177,1 | 158,8 | 140,5 | 134,4 | 128,2 | 128,2 | 128,2
320 | 300 | 273 2496 | 226,22 | 202,8 | 179,4 | 171,6 | 163,8 | 163,8 | 163,8
400 | 375 | 341,7 312,4 | 283,1 | 253,8 | 224,5 | 214,8 | 205 | 205 | 205
Stal kuta 25 | 25 | 242 21,7 192 | 178 | 164 | 157 | 15 15
nierdzewna _ -
1.4571 40 | 40 | 388 348 | 308 | 285 | 262 | 251 | 24 24
-200 ... 450 °C
Temperatura °C | /20 | 100 | 120 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 550 | 600
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Tabela 4a - Dopuszczalne ciénienie robocze w zaleznosci od temperatury - materialy zgodnie z normami ASTM - ciénienie w bar

Material i ciénienie temperatura i dopuszczalne cisnienie robocze w bar
nominalne Class /20 °C | 100 °C | 150 °C | 200 °C | 232 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °C | 427 °C | 450 °C | 500 °C | 550 °C | 593 °C
68 °F | 212°F | 302 °F | 392 °F | 450 °F | 482 °F | 572 °F | 662 °F | 752 °F | 800 °F | 842 °F | 932 °F | 1022 °F | 1099 °F
A126B 125 [ 138 | 129 | 13| 99 | 86
:gg:::iig:g 250 | 345 | 31,0 | 258 | 27 | 17,2 -
150 | 19,8 | 17,7 | 158 | 13,8 121 [102] 8 | 65 | 55
300 | 51,7 | 51,5 | 50,2 | 48,6 463 | 42,9 | 40,0 | 34,7 | 28,8
AZISWCC 600 | 103,4| 103 |100,3]| 97,2 927 | 857 | 80,0 | 69,4 | 57,5
:ggj::gggog 900 | 1551 | 154,61 150,5| 1458 | 1139012861201 | 104,2] 86,3 -
1500 | 258,6 | 257,6 | 250,8 | 243,2 231,8 | 214,4 | 200,1 [ 173,6 | 143,8
2500 430,9 | 429,4 | 418,1 | 405,4 386,2 | 357,1 | 333,5 | 289,3 | 239,7
150 | 19,8 | 17,7 | 158 | 13,8 121|102 ] 84 | 65 46 | 238
300 | 51,7 | 51,5 | 49,7 | 48,0 463 | 42,9 | 40,3 | 36,5 337 | 257
AZI7ZWCE 600 | 103,4] 1030 99,5 | 95,9 927 | 857 | 80,4 | 73,3 677 | 51,5
:ggj::gggog 900 | 1551 | 154,41 14921439 | 139 12861207 |1098| ~ |101,4] 77,2 -
1500 | 258,6 | 257,4 | 248,7 | 239,8 231,8 | 214,4 | 201,1 | 183,1 169 | 128,6
2500 430,9 | 429 | 4145|3996 386,2 | 357,1 | 335,3 | 304,9 281,8 | 214,4
150 | 19,8 | 17,7 | 158 | 13,8 120 | 102 ] 84 | 65 46 | 28 | 14 | 14
300 | 51,7 | 51,5 | 50,3 | 48,6 463 | 42,9 | 40,3 | 36,5 337 | 282 | 156 | 69
AZIZWCP 600 | 103,4| 103 | 1003 | 97,2 927 | 857 | 80,4 | 73,3 677 | 56,5 | 31,3 | 138
:ggj::]gggog 900 | 155,1 | 1546 | 150,6 | 1458| | 139 [1286 /12071098 ~ |101,4] 847 | 469 | 207
1500 | 258,5 | 257,6 | 250,8 | 243,4 231,8 | 214,4 | 201,1 | 183,1 169,01 140,9 | 78,2 | 34,4
2500 | 430,9 | 429,4 | 418,2 | 405,4 386,2 | 357,1 | 335,3 | 304,9 281,8| 233 |130,3 | 57,4
150 | 198 | 177 [ 158 | 13,8 121 | 102 ] 86
300 | 51,7 | 51,5 | 50,2 | 48,6 463 | 42,9 | 40,4
Asszlec 600 | 103,4| 103 |100,3]| 97,2 927 | 857 | 80,7
:gg:::gggog 900 | 155,1 | 154,6 | 150,5 1458  [139,0]128,6 | 121,2 -
1500 | 258,6 | 257,6 | 250,8 | 2432 231,8 | 214,4 | 201,9
2500 430,9 | 429,4 | 418,1 | 405,4 386,2 | 357,1 | 336,5
150 | 190 | 16,2 | 148 | 137 121 [ 102 ] 84 | ¢5 46 | 28 | 14
300 | 49,6 | 42,2 | 38,5 | 357 33,4 | 31,6 | 30,3 | 29,4 28,8 | 282 | 250
AISTCEBM 400 | 99,3 | 84,4 | 770 | 713 668 | 632 | 60,7 | 58,9 577 | 56,5 | 49,8
:;Zg::]ggg E 900 | 14891266 | 1155] 107 | [1001] 949 | 910 | 883 | | 865 | 847 | 748 |
1500 | 248,2 | 211 |192,5|178,3 166,9 | 158,1 [ 151,6 | 147,2 144,21 140,9 | 124,9
2500 413,7 | 351,6 | 320,8 | 297,2 278,1 | 263,5 | 252,7 | 245,3 240,4 | 235,0 | 208,0
150 | 190 | 157 | 142 | 132 121 | 10,2
300 | 49,6 | 40,9 | 37,0 | 34,5 32,5 | 30,9
AIICE8 600 | 993 | 81,7 | 74,0 | 690 65 | 61,8
:ggg::ggg f 900 | 148,9[122,6 1110|1034, | 97,5 | 92,7 -
1500 | 248,2 | 204,3 | 185,0 | 172,4 162,4 | 154,6
2500 413,7 | 340,4 | 308,4 | 287,3 270,7 | 257,6
150 | 159 | 13,3 | 120 | 11,2 05| 10 | 84 | 65 | 55 | 46
300 | 41,4 | 348 | 31,4 | 29,2 27,5 | 261 | 251 | 231 | 22,8 | 22,2
A3lsl 600 | 827 | 696 | 628 | 583 549 | 521 | 50,1 | 46,2 | 455 | 44,6
:;gg:::gig E 900 | 12411044 | 942 | 875 | | 824|782 | 752 | 696 | 67,9 | 668 -
1500 | 206,8 | 173,9 | 157 | 145,8 137,31130,3 | 1254 | 1157 | 113,4| 11,4
2500 344,7 | 289,9 | 261,6 | 243 228,9 | 217,21 208,9 | 192,9 | 188,9 | 185,4
Temperdfura /20 °C | 100 °C | 150 °C | 200 °C | 232 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °C | 427 °C | 450 °C | 500 °C | 550 °C | 593 °C
68 °F | 212°F | 302 °F | 392 °F | 450 °F | 482 °F | 572 °F | 662 °F | 752 °F | 800 °F | 842 °F | 932 °F [ 1022 °F| 1099 °F
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Tabela 4b - Dopuszczalne cisnienie robocze w zaleznoéci od temperatury - materialy zgodnie z normami ASTM - ci$nienie w psi

. temperatura i dopuszczalne ci$nienie w psi
Materiat i ci$nienie
nominalne Class | /20°C | 100°C | 150 °C | 200 °C | 232 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °C | 427 °C | 450 °C | 500 °C | 550 °C | 593 °C
68°F | 212°F | 302°F | 392 °F | 450 °F | 482 °F | 572 °F | 662 °F | 752 °F | 800 °F | 842 °F | 932 °F 1022 °F| 1099 °F
A126B 125 | 188,5 | 187,1 | 1638 | 1435 | 1247
-29...232°C _
20 a49°F 250 | 5004 | 4496 | 3742 | 3147 | 2495
150 | 287,1 | 256,7 | 229,2 | 200,2 1755 | 147,9 | 1218 | 943 | 79,8
300 | 749,8 | 746,9 | 728,1 | 7049 6715 | 6222 | 580,2 | 503,3 | 4177
A 216 WCC ) 600 | 1499,7 | 1493,9 | 14547 | 1409,8 1344,5| 1243 |1160,3|1006,5 | 833,9
:gg:::ggg g 900 |2249,5|2242,3|2182,8|21146| | 2016 | 18652 1741,9 [1511,3 | 1251,7
1500 | 3750,7 | 3736,2 | 3637,5 | 3527,3 3362 |3109,6 | 2902,2 | 2517,8 | 2085,6
2500 | 6249,7 | 6227,9 | 6064,0 | 5879,8 5601,4 | 5179,3 | 4837,0 | 41959 | 3476,6
150 | 287,1 | 256,7 | 229,2 | 200,2 1755 | 147,9 | 121,8 | 943 667 | 406
300 | 749,8 | 746,9 | 7208 | 6962 6715 | 6222 | 584,5 | 5294 4888 | 3727
A 217 WCo . 600 | 1499,7 | 1493,9 | 1443,1 | 1390,9 1344,5 | 1242,9| 1166,1 | 1063,1 981,9 | 746,9
:gg:::ggg E 900 | 2249,5|2237,9|2163,9|2087,1| | 2016018652 |1750,6 | 1592,5| | 1470,7|1119,7 B
1500 | 3750,7 | 3733,3 | 3607,1 | 3478,0 3361,9 | 3109,6 | 2916,7 | 2655,6 2451,1 | 1865,2
2500 | 6249,7 | 6222,1 | 6011,8 | 5795,7 5601,3 | 5179,3 | 4863,1 | 4422,2 4087,2 | 3109,6
150 | 287,1 | 256,7 | 229,2 | 200,1 1755 | 147,9 | 121,8 | 943 667 | 406 | 203 | 203
300 | 749,8 | 746,9 | 7295 | 7049 6715 | 6222 | 584,5 | 5294 488,8 | 4090 | 226,3 | 100,0
A217WC9 600 | 1499,7| 14939 | 14547 | 14098 1344,5| 1243 | 1166,1| 10631 981,9 | 819,5 | 453,9 | 200,1
:gg::: ]ggg E 900 |2249,5|2242,3 | 21843 |21147| | 2016 |18652|1750,6 |1592,5| | 1470,7|1228,5| 680,2 | 300,2
1500 | 3749,2 | 3736,2 | 3637,6 | 3530,2 3362 | 3109,6 | 2915,3 | 26556 2451,1|2043,6 | 1134,2 | 498,9
2500 | 6249,7 | 6227,9 | 6065,5 | 5879,8 5601,4 | 5179,3 | 4863,1 | 4422,2 4087,2 | 3408,4 | 1889,8 | 832,5
150 | 287,1 | 256,7 | 229,2 | 200,1 1755 | 147,9 | 1247
300 | 749,8 | 746,9 | 728,1 | 704,4 671,5 | 6222 | 585,9
A3521CC . 600 | 1499,7 | 1493,9 | 14547 | 1409,8 1344,5| 1243 | 1170,4
:‘518:::22(3) E 900 |2249,5|2242,3|2182,8 [21146| | 2016 | 18652 |1757,8 B
1500 | 3750,7 | 3736,2 | 3637,6 | 3527,3 3362 | 3109,6 | 2928,3
2500 | 6249,7 | 6227,9 | 6064,0 | 5879,8 5601,4 | 5179,3 | 4880,5
150 | 2756 | 2349 | 2147 | 1987 1755 | 147,9 | 121,8 | 943 667 | 406 | 203
300 | 7194 | 6121 | 5584 | 517,8 4844 | 4583 | 439,5 | 4264 4177 | 409 |362,6
A 351 CF8M
o ss0ec 600 |14402(12241 1116810341 | | 9688 | 9166 | 8804 | 8543 | | 8369 | 8195 | 7223 |
388 . 1022°F 900 |2159,6 | 1836,2| 1675215519 1451,8|1376,4| 1319,8 | 1280,7 1254,6 | 1228,5 | 1084,9
1500 | 3599,8 | 3060,3 | 2791,9 | 2586,0 2420,7 | 2293 | 2198,8 21349 2091,4 | 2043,6 | 1811,5
2500 | 6000,2 | 5099,5 | 4652,8 | 4310,5 4033,5 | 3821,7 | 3665,1 | 3557,8 3486,7 | 3408,4 | 3016,8
150 | 2756 | 227,7 | 2059 | 1914 175,5 | 1479
300 | 719,4 | 593,2 | 536,6 | 500,4 4714 | 4482
A 351 CF8 600 | 1440,2 | 1184,9 | 1073,3| 1000,7 9427 | 896,3
—-200 ... 300 °C - -
308 m7pop 900 |2159,6|1778,2|1609,9 | 1499,7 1414,1 | 1344,5
1500 | 3599,8 | 2963,1 | 2683,2 | 2500,5 2355,4 | 2242,3
2500 | 6000,2 | 4937,1 | 4472,9 | 4166,9 3926,2 | 3736,2
150 | 230,6 | 1929 | 1740 | 162,4 152,3 | 145 | 1218 | 943 | 798 | 667
300 | 600,5 | 504,7 | 455,4 | 4235 398,8 | 378,5 | 364,0 | 3350 | 3307 | 321,9
A3l6L 600 |1199,5|1009,5| 910,8 | 845, 7963 | 7555 | 726,6 | 6701 | 6599 | 646,8
:;zg:::gig E 900 | 17999 |1514,2|1366,31269,1| | 11951 |1134,2|1090,7 | 1009,5 | 984,8 | 968,8 -
1500 | 2999,4 | 2522,2 | 2277,1 | 2114,6 1991,4 | 1889,8 | 1818,8 | 1678,1 | 16447 | 1615,7
2500 | 4999,5 | 42046 | 3794,2 | 3524,4 3319,9 | 3150,2 | 3029,8 | 2797,8 | 2739,8 | 2689
Temporatura /20 °C | 100 °C | 150 °C | 200 °C | 232 °C | 250 °C | 300 °C | 350 °C | 400 °C | 427 °C | 450 °C | 500 °C | 550 °C | 593 °C
68°F | 212°F | 302°F | 392 °F | 450 °F | 482 °F | 572 °F | 662 °F | 752 °F | 800 °F | 842 °F | 932 °F | 1022 °F| 1099 °F
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