
Wykonanie wg ANSI

Zastosowanie
Wartoœci zadane w zakresie od 0,3 psi do 230 psi (0,02 bar
do 16 bar); zawory o œrednicach nominalnych od DN 1⁄2” do
DN 2” (DN 15 do DN 50); ciœnienie nominalne Class 150 i 300
(PN 16 i PN 25); dla pary wodnej o temperaturze do max.
660°F (350°C).
Wzrost ciœnienia za zaworem powoduje jego zamykanie.

Reduktor ciœnienia pary typu 39-2 reguluje ciœnienie pary wod-
nej za zaworem do nastawionej wartoœci zadanej.

Urz¹dzenie charakteryzuje siê nastêpuj¹cymi w³aœciwoœciami:
• nie wymagaj¹cy konserwacji regulator proporcjonalny bez-

poœredniego dzia³ania,
• wymienny si³ownik i sprê¿yny nastawcze,
• szczelnie zamykaj¹cy zawór jednogniazdowy z odci¹¿eniem

ciœnieniowym i beztarciowym uszczelnieniem trzpienia grzyba
za pomoc¹ mieszka odci¹¿aj¹cego ze stali nierdzewnej,

• wszystkie elementy wchodz¹ce w kontakt z medium nie
zawieraj¹ metali kolorowych.

Wykonania
Reduktor ciœnienia pary typu 39-2, sk³ada siê z:
zaworu regulacyjnego o korpusie ze staliwa, si³ownika z mem-
bran¹ robocz¹ z kauczuku etylenowo-propylenowego (EPDM),
naczynia wyrównawczego i z³¹czki gwintowanej do pod³¹cze-
nia przewodu impulsowego i jest przeznaczony dla pary wod-
nej o temperaturze do 660°F) (350°C).

Wykonanie specjalne
Z rozdzielaczem strumienia St I dla redukcji poziomu szumów.
Szczegó³y patrz karta katalogowa T 8081. Przy póŸniejszym
monta¿u rozdzielacza nale¿y wymieniæ gniazdo zaworu.

Sposób dzia³ania (rys. 2)

Medium przep³ywa przez zawór w kierunku zgodnym ze wska-
zaniem strza³ki na korpusie. O wielkoœci przep³ywu, a tym
samym wartoœci ciœnienia za zaworem decyduje po³o¿enie
grzyba (3) w stosunku do gniazda (2).
Trzpieñ grzyba (5) jest po³¹czony z trzpieniem (11) si³ownika (10).
W celu regulacji ciœnienia sprê¿yny (7) i nastawnik wartoœci
zadanej (6) napinaj¹ wstêpnie membranê robocz¹ (13), wsku-
tek czego przy braku ciœnienia (p1 = p2) si³a napiêcia sprê¿yn
utrzymuje zawór w po³o¿eniu otwartym.
Regulowane ciœnienie zredukowane (p2) przenoszone jest
przez przewód impulsowy (14) na membranê robocz¹ (13)
i przekszta³cane na si³ê nastawcz¹, s³u¿¹c¹ do zmiany po³o¿e-
nia grzyba w zale¿noœci od napiêcia sprê¿yny. Napiêcie sprê-
¿yny regulowane jest za pomoc¹ nastawnika wartoœci zadanej (6).
Odci¹¿ony ciœnieniowo zawór regulacyjny wyposa¿ony jest
w mieszek metalowy ze stali nierdzewnej (4), na którego zew-
nêtrzn¹ stronê dzia³a ciœnienie p1 przed zaworem, znosz¹c si³ê
wytwarzan¹ przez nie na grzybie. Ciœnienie za zaworem równo-
wa¿one jest na powierzchni roboczej membrany si³ownika.

1 korpus zaworu
2 gniazdo 

(wymienne)
3 grzyb
4 mieszek 

metalowy
5 trzpieñ grzyba
6 nastawnik 

wartoœci zadanej

7 sprê¿yny 
nastawcze

10 si³ownik
11 trzpieñ si³ownika
12 œruba 

odpowietrzaj¹ca 
(tylko dla 640 cm2)

13 membrana 
robocza

14 przewód impulsowy
(we w³asnym zakresie)

15 przy³¹cze przewodu 
impulsowego (z³¹czka 
gwintowana z kryz¹)

16 naczynie 
kondensacyjne

17 korek wlewowy
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Rys. 2
Sposób dzia³ania reduktora ciœnienia pary typu 39-2

Rys. 1 · Reduktor ciœnienia pary typu 39-2
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Wspóczynniki przep³ywu
Wspó³czynnik przep³ywu Cv I, Kvs I oraz Cv, Kvs po zamonto-
waniu rozdzielacza strumienia St I.
Rozdzielacz strumienia powoduje obni¿enie poziomu ha³asu
i chroni korpus zawory przed zu¿ywaniem siê wskutek oddzia-
³ywania przep³ywaj¹cego strumienia medium.
Dopiero przy oko³o 80% skoku zaworu zauwa¿a siê odchylenie
charakterystyki przep³ywu od zaworów bez rozdzielacza stru-
mienia.

Parametry dla obliczenia przep³ywu zgodnie z norm¹ DIN
IEC 534, czêœæ 2.1 i 2.2
              FL = 0,95    XT = 0,75

Wspó³czynnik korekcji dla zaworu
∆LG – dla gazów i pary:
         Wartoœci zgodnie z poni¿szym wykresem

Tabela 2 · Materia³y (WN = numer materia³u wg normy DIN)
Zawór
Korpus staliwo A 216 WCB
Max. dop. temperatura 660°F (350°C)
Gniazdo i grzyb stal nierdzewna WN 1.4006
Mieszek metalowy stal nierdzewna WN 1.4571
Uszczelka grafit z noœnikiem metalowym
Si³ownik
Korpus membrany blacha stalowa St 37-2
Membrana kauczuk etylenowo-propylenowy EPDM z wk³adk¹ tekstyln¹
Dop. temperatura otoczenia 176°F (80°C)

Tabela 1 · Dane techniczne · Wszystkie wartoœci ciœnienia s¹ podane jako nadciœnienie 

Œrednica nominalna DN
1⁄2” do 2”
15 do 50

Ciœnienie nominalne Class 150 lub 300
PN 16 lub 25 (wed³ug DIN 2401)

Zakres temperatury zob. wykres ciœnienia i temperatury
grzyb zaworu z uszczelnieniem metal na metal do 660°F (350°C)
si³ownik z naczyniem
kondensacyjnym dla pary o temp. do 660°F (350°C)

Max. dop. ró¿nica ciœnieñ ∆p 360 psi (25 bar)

Zakresy wartoœci zadanej 0,3 do 3,5 psi; 1,5 do 8,5 psi; 3 do 17 psi; 10 do 35 psi; 30 do 75 psi; 65 do 145 psi; 115 do 230 psi
0,02 do 0,25 bar; 0,1 do 0,6 bar; 0,2 do 1,2 bar; 0,8 do 2,5 bar; 2 do 5 bar; 4,5 do 10 bar; 8 do 16 bar

Przeciek ≤ 0,05% wartoœci wspó³czynnika Cv (Kvs)
Przyporz¹dkowanie 
napiêcia sprê¿yny zaworu F 
i powierzchni membrany A

zob. tabela 4 · Wymiary i ciê¿ar

Tabela 3 · Wspó³czynniki Cv i Kvs

Œrednica nominalna DN Œrednica gniazda Ø w mm
Wspó³czynniki przep³ywu 1)

wykonanie standardowe z rozdzielaczem strumienia
cal mm cal mm Cv Kv CvI KvsI
1⁄2” 15 0,866 22 3,7 3,2 2,5 2,2
3⁄4” 20 0,866 22 6 5 4 3,5

1” 25 0,866 22 9,4 8 6,3 5,5

11⁄2” 40 1,575 40 23 20 18 15

2” 50 1,575 40 37 32 26,5 23
1) parametry dla obliczania poziomu szumów wed³ug VDMA 24 422 – wydanie 1989 -
   CvsI- · Cvs – lub KvsI · Kvs – po zamontowaniu rozdzielacza strumienia St I.

Rys. 3 · Wykres wspó³czynnika korekcji dla zaworu ∆LG
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Monta¿
– W ruroci¹gach poziomych, po obu stronach zaworu z lekkim

spadkiem (odprowadzanie kondensatu).
– Kierunek przep³ywu medium zgodny ze wskazaniem strza³ki

na korpusie zaworu.
– Si³ownik skierowany ku do³owi.
– Odbiór ciœnienia ok. 3,3 stopy (1 m) za zaworem, przewód

impulsowy (rurka 3⁄8”) dostarczany i pod³¹czany we w³as-
nym zakresie.

– W celu odbioru pary o zwiêkszonej objêtoœci mo¿na za
zaworem pod³¹czyæ przewód o wiêkszym przekroju.

Wyposa¿enie dodatkowe
– Z³¹czka gwintowana do pod³¹czenia przewodu impulsowego
– Naczynie kondensacyjne do odbioru kondensatu i zabezpie-

czenia membrany roboczej przed zbyt wysok¹ temperatur¹;
z lejkiem wlewowym 

Tabela 4 Wymiary i ciê¿ar

Przy³¹cza DN
cal 1⁄2” 3⁄4” 1” 11⁄2” 2”
mm 15 20 25 40 50

D³ugoœæ
zabudowy L 

Class
125

cal – – 7,25 8,75 10
mm – – 184 222 254

Class
150

cal 7,25 7,25 7,25 8,75 10,00
mm 184 184 184 222 254

Class
300

cal 7,50 7,63 7,75 9,25 10,50
mm 191 194 197 235 267

Zakres wartoœci
zadanych  wymiary w calach/mm, napiêcie sprê¿yny w N

0,3 ... 3,5 psi
0,02 ... 0,25 bar

wysokoœæ zabudowy H 16,73”/425 mm 18,9”/480
korpus membrany Ø D = 14,96”/380 mm, A = 99,2 in2/640 cm2

napiêcie sprê¿yny F 1750 N

1,5 ... 8,5 psi 
0,1 ... 0,6 bar

wysokoœæ zabudowy H 16,73”/425 mm 18,9”/480
korpus membrany Ø D = 14,96”/380 mm, A = 99,2 in2/640 cm2

napiêcie sprê¿yny F 4400 N

3 ... 17 psi
0,2 ... 1,2 bar

wysokoœæ zabudowy H 16,14”/410 18,11”/460
korpus membrany Ø D = 11,22”/285 mm, A = 49,6 in2/320 cm2

napiêcie sprê¿yny F 4400 N

10 ... 35 psi
0,8 ... 2,5 bar

wysokoœæ zabudowy H 16,14”/410 18,3”/465
korpus membrany Ø D = 8,86”/225 mm, A = 24,8 in2/160 cm2

napiêcie sprê¿yny F 4400 N

30 ... 75 psi
2 ... 5 bar

wysokoœæ zabudowy H 15,35”/390 17,52”/445
korpus membrany Ø D = 6,69”/170 mm, A = 12,4 in2/80 cm2

napiêcie sprê¿yny F 4400 N

65 ... 145 psi
4,5 ... 10 bar

wysokoœæ zabudowy H 15,35”/390 17,52”/445
korpus membrany Ø D = 6,69”/170, A = 6,2 in2/40 cm2

napiêcie sprê¿yny F 4400 N

115 ... 230 psi
8 ... 16 bar

wysokoœæ zabudowy H 15,35”/390 17,52”/445
korpus membrany Ø D = 6,69”/170 mm, A = 6,2 in2/40 cm2

napiêcie sprê¿yny F 8000 N
Zakres wartoœci 
zadanych Ciê¿ar zaworu w funtach i kg 

0,3 ... 8,5 psi
0,02  ... 0,6 bar

  lb
  kg

47
21

49
22

49
22

67
30

75
34

1,5 ... 17 psi
0,1 ... 1,2 bar

  lb
  kg

36
16

38
17

38
17

54 
24 

63
28

10 ... 35 psi
0,8 ... 2,5 bar

  lb
  kg

32
14

34
15

34
15

49
22

57
26

30 ... 230 psi
2 ... 16 bar

  lb
  kg

27
12

30
13

30
13

48
21

54
24

1) +10% dla Class 300
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Rys. 4 · Rysunek wymiarowy
Wszystkie wartoœci zawiera poni¿sza Tabela 4 · Wymiary i ciê¿ar
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Wykres ciœnienia i tmperatury
Dopuszczalne ciœnienie, ró¿nice ciœnieñ i temperatury ograni-
czane s¹ przez niniejszy wykres.

Tekst zamówienia
Reduktor ciœnienia pary typu 39-2
DN ...  
Class (PN) ...  
Zakres wartoœci zadanej ... psi (bar)
ew. wyposa¿enie dodatkowe ...
wykonanie specjalne ...

Zmiany techniczne zastrze¿one

T 2508 PL
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Rys. 5 · Wykres ciœnienia i tmperatury

staliwo
A 216 WCB
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